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EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following product:

Fixed induction heaters
EAZ

has been designed and manufactured in accordance with:
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU as outlined in the harmonized norm for

DIN EN 60519-1:2011 VDE 0848-527- 2-1:2012-05
DIN EN 60519~ 3:2005 BGV 811

DIN EN 60335-1:2012 §3 26.BimschV

DIN VDE 298-4 DIN EN 50413:2009-08

DIN VDE 0848-3-1 DIN EN ISO 7010

DIN EN 61000-6-4 DIN EN 60529

DIN EN 50527- 2-1

EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU
EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, The Netherlands,
May 2016

Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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Safety recommendations

e  Follow the operating instructions at all times.

e  The heater should not be used in areas where there is a risk for explosion.

e  Risk of electrical hazard. Only qualified and adequately trained personnel
must be allowed to operate the equipment.

. During the heating process observe a safety distance of 1,5 m (4.9 ft)
with the induction heater.

e  Since a magnetic field is generated by the induction heater, people
wearing cardiac pacemakers or having metallic implants must observe
a safety distance of at least 5 metres (16 ft) from the induction heater
during operation. Electronic equipment, such as wristwatches, mobile
phones, may also be affected.

e  Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.
Secure the workpiece with appropriate lifting and handling equipment
while heating.

. Never modify the heater.

e Use heat resistant gloves.

e  All repair work should be carried out by an SKF repair shop.

. Make sure the supply voltage is correct. Connecting the induction heater
to the wrong voltage supply will void the warranty and probably damage
the heater.

e  Always make sure the heater is securely connected to earth.

e Do not expose electronic components to high humidity or water.

e Never introduce body parts into the bore of the heater during operation.

e Do not use the equipment in case of damage or heavy wear is detected

on the heating coil.

e  Handle the coil with care to avoid shock loads and jamming during
mounting and dismounting.

e  Be aware of pinching risk.

e  (racked rings must not be heated with the electrical induction heater.

& )
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1. Introduction

The fixed induction heaters are used for mounting and dismounting of:
° inner rings of cylindrical roller bearings,

° roll groove rings of cold reducing machines and

° roll-body-side labyrinth rings of bearing arrangements.

They are used where large numbers of bearings of the same design are used or where
large bearings with tight fit are frequently mounted and dismounted. They are intended
for one particular bearing and one particular application.

1.1 Principle of operation

The fixed induction heaters consist of a cylindrical 4 )
induction coil made of copper wire permanently
mounted in a plastic housing serving as mechanical
extractor. Depending on the size of the heater two
different executions exist as per figure 1 and figure 2.
g J
Fig. 1 Standard execution for rings up
to 380 mm
4 N
g J

Fig. 2 Special execution for odd and
large component
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The tool is positioned over the ring-shaped part to be heated. The coil is then energised
by the alternating current from the mains supply generating a magnetic field inducing
eddy currents in the ring.

The electrical resistance of the rings will cause it to heat up rapidly which in its turn will
cause the ring to expand. After a pre-determined heating time the ring can be withdrawn.

4 2

g
Fig. 3 The heater is being positioned over the ring
4 )
!‘ / {_‘ : % _ =
| | NZA T NNNE
|
]
|
g ' - ' - - J

Fig. 4 The heater is positioned over the ring

As magnetic fields with a low frequency penetrate steel to a depth of only a few
millimetres, the roll neck is only heated slightly.
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2. Technical data

Product designation

Recommended
control cabinet

~ E
F fPBH]

Heater dimensions
- Width

- Housing height

- Inner diameter

- Housing width

- Cable length

- Weight

Component dimensions

- Bearing designation or
drawing number

- Inner diameter (d)
- Outer diameter (F)
- Width (B)

Application
- Drawing number
- Neck diameter

- Interference fit

SKF EAZ




Electrical data

- Mains voltage

- Mains frequency

- Current consumption during
mounting

- Current consumption during
dismounting

- Insulation resistance

Heating time

- For mounting

- For dismounting

Overheating protection

3. Instructions before use

A.  Make sure the control panel type SS is
connected to the three-phase mains by an
authorised electrician. Use only SKF control

cabinet to avoid damage in the EAZ induction

heater.

B.  Connect the three-core heater cable (two-

phase + earth) to the connection block inside
the control panel (see enclosed wiring diagram

and parts list). To avoid confusion when
connecting the heater, the cable lugs have

been provided with different bore diameters

which correspond to the studs in the flat
connecting block.

C.  The control panel incorporates a timing relay

which is accessible from the outside and
serves for setting the heating time.

J

Fig. 5 Connect the control cabinet to
mains supply

In order to obtain the full heating capacity
of the coil assure that the cable is connected
without loops.

Check for damages before use, specially the
sleeve and power cables. The cables may get
damaged due to the compression or the high
temperatures.

SKF EAZ



Connect the cable for the overheating
protection of the heater to the control
panel.

With the door of the control panel
closed, the safety lock can now be
turned to the right with the key and
pushed in.

The device is now ready for use but
do not switch on the current until the
heater has been placed over the inner
ring to be withdrawn or mounted.

In case the door of the switchboard is
opened, the power supply is cut off by
a safety lock.

Let the EAZ acclimate when there is a
temperature change. Use only inside of
buildings.

Operating instructions

Place the electrical induction heater
over the ring to be withdrawn. The
transportation can be done just by
crane or hoist and with hemp ropes. Do
not use steel ropes.

Connect the roll neck to earth.

If the abutting parts are provided with
recesses, push the withdrawal bars
towards the inside by loosening the
locking screws and hence positively
engaging the ring. If there are no
recesses behind the ring, slightly
displace the inner ring axially after
the heating process by means of
crowbars until the withdrawing bars
can enter in the gap resulting from
the displacement.

4 )
- S—— ————
|
|
|
&

a1

CIRCUIT BREAKER

—— 0,

i
g J
Fig. 6 Connection diagram of control cabinet
and heater

Fig. 7 Do not use steel rope to lift the heater
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D.  After the timing relay is set to the correct heating time, the current may be switched
on. This is done by pushing the handle of the switch upwards.

E.  Atthe end of the pre-determined heating time, the timing relay will automatically
cut off the current. The inner ring can now be withdrawn by evenly pulling the
handles of the induction heater. This must be done as soon as the heater has
switched off so that as little heat as possible will flow from the inner ring into
the roll neck. Be aware of the hot surfaces and use heat protection gloves.

F.  Heated rings must immediately after being heated be removed from the induction
heater. By doing this, damage to the bore of the coil is avoided and the induction coil
is protected against heat transmission.

G. If for any reason the circuit is to be interrupted before the pre-determined heating
time is over, press the OFF button of the induction heater or switch off by using the
control cabinet handle.

H. If the ring cannot be withdrawn, for example due to tilting during withdrawal, wait
until ring and roll neck have cooled down before you make another attempt. This
alone will ensure that the temperature difference between neck and ring needed
for dismounting can be obtained. Compressed air may be used to speed up the
cooling process.

I Electrical induction heaters can also be used for heating the rings during mounting.
For this purpose, place the ring in the bore of the heater and switch on the current.
Here, a shorter heating time as for dismounting is to be set. Please be aware that
the ring will be magnetised after the heating operation.

Please note!

° Cracked rings must not be heated with the electrical induction heater.

e The tool must not be switched on without the steel ring in the bore, as otherwise the
current consumption increases considerably and the coil is heated too rapidly.

e Additional safety is provided by an automatic cutoff interrupting the current as soon
as the temperature of the induction coil exceeds 120 °C. This situation may also
occur after several operations in a row. In this case, it is recommended to cool down
the device with compressed air.

. During dismounting, the roll neck must be connected to earth, for example by means
of a single core cable with magnetic clamp or via the support.

10 SKF EAZ



5.

Determination of heating times

Prior to any heating operation the correct heating time has to be established. In case this
is not already specified in these instructions please proceed as follows:

5.1
A.

Determination of heating time for mounting

Insert the inner ring into the electrical induction heater and switch the heater on at
the switchboard according to chapter 4.

Measure the temperature of the ring with a fast responding thermometer such as
the SKF Infrared Thermometer TKTL 30

Record the heating time and switch off the heater as soon as the ring has reached a
temperature of 110 °C.

Note the heating time together with the technical data in this instruction manual.

For all future mounting operations set the time relay on the control panel to the
recorded heating time.

Determination of heating time for dismounting
Push the heater over the ring to be withdrawn and proceed according chapter 4.
Set the timing relay at the switchboard at 3 min. and switch on the heater.

Measure the temperature at the accessible face of the inner ring, using a fast
responding thermometer.

Record the heating time and switch off the unit by pressing the “OFF” button when a
temperature of 120°C has been reached.

Dismount the ring and remove it from the heater.
Note the heating time together with the technical data in this instruction manual.

For all future dismounting operations set the time relay to the recorded heating time.

SKF EAZ 11




6. Demagnetisation

Having been heated with an EAZ heater, the rings are magnetized. In order to prevent
damage during their further use, for example due to steel particles sticking to them, they
must be demagnetised.

For unmounted small-sized rings SKF TIH heater can be used for demagnetisation.

7. Safety features

The heater is equipped with the following safety features:

e Automatic overheating protection.

e Fuses in the control cabinet.

e All metal parts of the heater and the control panel are connected to the earth
conductor of the three-phase mains or are sufficiently insulated.

e Automatic reset in case of extreme conditions such as unstable power supply or
static electricity.

12 SKF EAZ



8. Maintenance

To ensure optimum performance and life-time:

Protect the heater against corrosion, damage and deformation.

Avoid impacts against the heater.

Protect the heater from water and very high humidity.

Always store the heaters during clean and dry conditions.

For cleaning please use only dry procedures, not water. Switch the heater off
during the process and secure it against accidental switching on.

For the rest the SKF non-adjustable induction heaters type EAZ are considered as
maintenance free.

All repairs should be carried out by an SKF authorised repair facility.

Dispose the heater according to current regulations.

SKF EAZ
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que le produit suivant:
Appareils De Chauffage Par

induction A Diamétre Fixe
EAZ

a été concu et fabriqué conformément a la EMC DIRECTIVE 2014/30/EU,
telle gu'elle est décrite dans la norme harmonisée pour

DIN EN 60519-1:2011 VDE 0848-527- 2-1:2012-05
DIN EN 60519~ 3:2005 BGV 811

DIN EN 60335-1:2012 §3 26.BimschV

DIN VDE 298-4 DIN EN 50413:2009-08

DIN VDE 0848-3-1 DIN EN ISO 7010

DIN EN 61000-6-4 DIN EN 60529

DIN EN 50527- 2-1

DIRECTIVE EUROPEENNE SUR LES APPAREILS BASSE TENSION 2014/35/EU
DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Pays-Bas,
Le 1 mai 2016

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

N
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Recommandations de sécurité

e  Toujours se conformer aux instructions d'utilisation.

. Ne pas utiliser lappareil dans des zones ou il y a un risque d’explosion.

e  Risque d’électrocution. Seul un personnel qualifié et formeé a cet effet
devra étre autorisé a manipuler lappareil.

° Pendant le process de chauffage, assurer aux opérateurs une distance
de sécurité d’'un metre par rapport a lappareil en état de marche.

e  Comme lappareil de chauffage par induction produit un champ
magnétique, les personnes portant un stimulateur cardiague ou des
implants métalliques, doivent respecter une distance de sécurité
minimale de 5 métres par rapport a appareil de chauffage en
fonctionnement. Des équipements électroniques, comme des téléphones
portables ou des bracelets-montres peuvent étre endommagés.

e  Utiliser des outils adéquats de manipulation pour lever les pieces

lourdes avec précaution et en toute sécurité.

Ne jamais modifier l'appareil de chauffage par induction.

Utilisez toujours les gants résistants a la chaleur.

Toute réparation doit étre effectuée par le Service Apres Ventes SKF.

Sassurer que la tension dalimentation est correcte. Si le voltage est

erroné, lappareil sera endommagé et entrainera lannulation de la

garantie SKF.

e  Toujours sassurer que l'appareil est hien relié a la terre.

e Ne pas exposer lappareil a un environnement humide ou au contact
direct avec de leau.

. Ne jamais introduire une partie du corps dans l'alésage de 'appareil de
chauffage pendant que ce dernier fonctionne.

. Ne pas utiliser lappareil si vous constatez que la bobine de chauffage est
endommageée ou fortement usée.

e  Attention au risque de pincement.

. Manipuler la bobine avec soin pour éviter les chocs et le coincement
pendant le montage et le démontage. Les bagues fissurées ne doivent
pas étre chauffées avec lappareil de chauffage par induction.

& )
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1. Introduction

Les appareils chauffage par induction a diamétre fixe servent au montage et au
démontage de:

. bagues intérieures de roulements a rouleaux cylindriques,

° bagues a rainure de cylindre de machines de formage a froid et

e bagues a labyrinthe a corps de cylindre latéral de paliers.

Ces appareils sont employés a ou de grands nombres de roulements de méme conception
sont utilisés ou la ot de grands roulements a ajustement serré sont fréquemment montés
et démontés. Ces appareils sont destinés a un roulement spécifique et une application
spécifique.

o
Q
3

)
()
("2}

1.1 Principe de fonctionnement

Les appareils de chauffage par induction a diamétre 4
fixe se composent d’'une bobine d’induction cylindrique
constituée de fil de cuivre et montée en permanence
dans un logement plastique servant d'extracteur
mécanique. En fonction de la taille de l'appareil de
chauffage, il existe deux modéles différents ainsi que
le montrent la figure 1 et la figure 2.

\

Fig. 1 Modele standard pour bagues
de max. 380 mm

( N

Fig. 2 Mod. spéc. pour compos. de
grandes dim.

SKF EAZ 17



TLoutil est positionné sur la piéce circulaire a chauffer. La bobine est ensuite excitée par
le courant alternatif fourni par lalimentation secteur pour produire un champ magnétique
induisant des courants de Foucault dans la bague. La résistance électrique des bagues fait
gu'elles chauffent rapidement.

Ce chauffage provoque a son tour une dilatation de la bague. A lissue d’'un temps de
chauffage prédéfini, on peut extraire la bague.

( )

g ' J
Fig. 3 L’appareil de chauffage par induction est positionné sur la piéce circulaire
4 )
[ | e e
| [N TP
1
|
g ' - ' - - - J

Fig. 4 A lissue d'un cycle de chauffage complet, on peut extraire la bague

Comme les champs magnétiques a basse fréquence pénétrent dans l'acier a une
profondeur de quelques millimétres seulement, la portée de cylindre ne sera chauffée
que légérement.

18 SKF EAZ




2. Speécifications techniques

Désignation du produit

Armoire de commande

recommandée
4 \
I Z
F d 0ff~—B— ]
1\ — J

Dimensions de 'appareil de chauffage

- Largeur

- Diameétre intérieur

- Hauteur du logement

- Largeur du logement

- Longueur du cable
- Poids

Dimensions des composants

- Désignation ou numéro de
dessin du roulement

- Diamétre intérieur (d)

- Diamétre extérieur (F)

- Largeur (B)

Application

- Numéro de dessin

- Diamétre de la portée

- Ajustement avec serrage

SKF EAZ 19



Spécifications électriques

- Tension secteur

- Fréquence secteur

- Consommation de courant
durant le montage

- Consommation de courant
durant le démontage

- Résistance d’isolement

Temps de chauffage

- Pour le montage

- Pour le démontage

Protection contre la surchauffe

3.

A.

Instructions avant emploi

Assurez-vous que le boitier de
contrdle, type SS, a été raccordé a une
alimentation secteur triphasée par un
électricien agréé. Utilisez uniguement le
tableau de contrdle SKF pour éviter les
dommages dans l'appareil de chauffage
par induction EAZ.

Raccordez le cable a trois conducteurs
de l'appareil de chauffage (biphasé +
terre) au bloc de connexion situé a
l'intérieur du boitier de controle (voir le
schéma de cablage et la liste de piéces
ci-joints). Pour éviter toute confusion
lors du raccordement de lappareil

de chauffage, les cosses du cable ont
été munies de différents diametres
d'alésage qui correspondent aux
goujons du bloc de raccordement.

Le panneau de commande abrite un
relais de temporisation auquel on peut
accéder de lextérieur et qui sert a
régler le temps de chauffage.

Afin d’obtenir la capacité de chauffage
maximale de la bobine, assurez-vous
que le cable est raccordé sans boucles.

. J
Fig. 5 Raccordement de boitier de controle a

l'alimentation secteur

20
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Vérifiez avant chaque utilisation les poignées
et les cables électriques. Ces cables peuvent
étre endommageés par écrasement ou en
raison de hautes températures.

Raccordez au boitier de controle le cable
destiné a la protection de l'appareil de
chauffage contre la surchauffe.

La porte du boitier de controle étant fermée,
on peut, a laide de la clé, tourner le verrou
de sécurité a droite puis lenfoncer.
Lappareil est maintenant prét a servir
mais ne le mettez sous tension que si
l'appareil de chauffage a été placé sur la
bague interieure a extraire ou a monter.
Au cas ou l'on ouvre la porte du boitier

de controle, lalimentation électrique sera
coupée par un verrou de sécurité.

Laissez 'EAZ s'adapter lorsque vous avez
un changement de température. Utilisez le
toujours a lintérieur de vos locaux.

Mode d’emploi

Placez 'appareil de chauffage a induction
électrique sur la bague a extraire. Si
['utilisation d’'un engin de levage est
nécessaire, il faut employer des cordes de
chanvre. Le transport peut étre effectué
par une grue ou un engin de levage avec
des cordes de chanvre. Ne pas employer
des cables d'acier.

Reliez la portée de cylindre a la terre.
Figure 7. Schéma de branchement du
boitier de contréle et de 'appareil de
chauffage 24 SKF EAZ

S'il existe axialement on espace derriere
la bague a extraire, poussez les barres
d’extraction vers l'intérieur en desserrant
les vis de blocage et, de 3, en engageant
franchement la bague. Sinon, déplacez
légérement la bague interieure dans

le sens axial - apres le processus de
chauffage - au moyen de pinces a levier
jusqu’a ce que les barres dextraction
puissent pénétrer dans l'espace résultant
de ce déplacement.

L
Lz
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Fig. 6 Schéma de branchement du boitier
de controle et de l'appareil de
chauffage

Fig. 7 Ne pas utiliser de cdble métallique
pour soulever l'appareil de chauffage

SKF EAZ
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Une fois le relais de minuterie réglé sur le temps de chauffage correct, vous pouvez
mettre sous tension. Pour ce faire, poussez la poignée de l'interrupteur vers le haut.
A llissue du temps de chauffage prédéfini, le relais de temporisation coupera
automatiquement le courant. Aprés quoi vous pouvez extraire la bague en tirant de
maniére égale sur les poignées de lappareil de chauffage par induction. Vous devez
procéder a cette extraction dés que lappareil de chauffage s'éteint de maniére a
gue le minimum de chaleur passe de la bague a la portée du cylindre. Attention aux
surfaces chaudes et toujours utiliser les gants de protection, résistants a la chaleur.
Apres avoir été chauffées, les bagues doivent étre extraites immeédiatement

de l'appareil de chauffage par induction. En procédant ainsi, vous éviterez
lendommagement de l'alésage de la bobine et la bobine d’induction sera protégée
contre la transmission de chaleur.

Si, pour une raison guelconque, le circuit doit étre coupé avant la fin du délai de
chauffage déterminé, appuyez sur le bouton ARRET du chauffage par induction ou
mettez hors tension avec la poignée de l'armoire de controle.

Si vous ne pouvez pas extraire la bague - en raison d’'un basculement par exemple
- attendez que la bague et la portée de cylindre refroidissent avant de faire une
nouvelle tentative. Cela suffit pour obtenir la différence de température, entre
portée et bague, nécessaire au démontage. Lair comprimé peut servir a accélérer le
refroidissement.

Les appareils de chauffage par induction électrique peuvent également servir

au chauffage des bagues durant le montage. Pour ce faire, placez la bague dans
lalésage de l'appareil de chauffage et allumez ce dernier. Dans ce cas, vous devez
régler un temps de chauffage plus court gue pour le démontage. Sachez que la
bague sera magnétisée apres l'opération de chauffage.

Attention!

Les bagues fissurées ne doivent pas étre chauffées avec l'appareil de chauffage par
induction électrigue.

Vous ne devez pas allumer l'appareil sans que la bague d'acier soit présente dans
lalésage sinon la consommation de courant augmentera considérablement et la
bobine chauffera trop rapidement.

Une sécurité supplémentaire est apportée par un dispositif de coupure automatique
qui coupe le courant dés que la température de la bobine d'induction dépasse

120 °C. Ce cas pourrait survenir aprés plusieurs opérations d’affilée. Dans ce cas, il
est conseillé de refroidir lappareil au moyen d’air comprimé.

Pendant le démontage, la portée de cylindre doit étre reliée a la terre par exemple
au moyen d’un cable ou par le biais de son support.
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5.

Détermination des temps de chauffage

Avant de procéder a toute opération de chauffage, vous devez définir le temps de
chauffage approprié. Au cas ou ce dernier n'est pas encore spécifié dans ce mode
d'emploi, veuillez procéder comme suit:

5.1
A.

Détermination du temps de chauffage pour le montage

Insérez la bague interne dans l'appareil de chauffage par induction électrigue et
allumez appareil de chauffage au niveau du panneau de commande conformément
aux instructions du chapitre 4.

Mesurez la température de la bague a l'aide d’'un thermometre a réponse rapide
comme le thermomeétre infrarouge SKF TKTL 30.

Notez le temps de chauffage et éteignez l'appareil de chauffage des que la bague
atteint une température de 110°C.

Relevez le temps de chauffage ainsi que les spécifications techniques fournies dans
ce manuel d'instructions.

Pour toutes les opérations de montage ultérieures, réglez le relais de
temporisation présent sur le panneau de commande sur le temps de chauffage
gue vous aviez note.

o
[}
3

)
()
1)

Détermination du temps de chauffage pour le démontage

Poussez l'appareil de chauffage sur la bague a extraire et procédez conformément
aux instructions du chapitre 4.

Réglez le relais de minuterie du panneau de commande sur 3 min et mettez le
chauffage sous tension.

Mesurez la température au niveau de la face accessible de la bague interne, a laide
d’'un thermometre a réponse rapide.

Notez le temps de chauffage et éteignez lappareil en appuyant sur le bouton 'OFF
lorsque la température atteint 120°C.

Démontez la bague et dégagez-la de appareil de chauffage.

Relevez le temps de chauffage ainsi que les spécifications techniques fournies dans
ce manuel d'instructions.

Pour toutes les opérations de démontage ultérieures réglez le relais de
temporisation sur le temps de chauffage que vous aviez noté.
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6. Démagnétisation

Les bagues se magnétisent aprés avoir été chauffées avec un appareil de chauffage
EAZ. Afin d’éviter qu'elles ne soient endommagées lors de leur utilisation ultérieure -
par exemple en raison des particules dacier collées sur leur surface, vous devez les
démagnétiser.

Pour les bagues non montées de petite taille, il est possible d'utiliser le chauffage SKF TIH
pour la démagnétisation

7. Dispositifs de sécurité

L'appareil de chauffage est équipé des dispositifs de sécurité suivants:

e Protection automatique contre la surchauffe.

e  Fusibles dans l'armoire de commande.

e  Toutes les pieces métalliques de l'appareil de chauffage et du panneau de
commande sont reliées au fil de terre de lalimentation secteur triphasée ou
sont suffisamment isolées.

e  Réinitialisation automatique en cas de conditions extrémes comme linstabilité
de lalimentation électrigue ou la présence d'électricité statique.
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8. Maintenance

Pour assurer fonctionnement optimal et longévité:

e  Protégez lappareil de chauffage contre la corrosion, les aggressions extérieures et

la déformation.

Evitez les chocs contre lappareil de chauffage.

Protégez lappareil de chauffage contre l'eau et la trés forte humidité.

Rangez toujours les appareils de chauffage dans un endroit propre et sec.

Pour le nettoyage, suivre uniguement des procédures sans eau. Eteignez appareil de
chauffage par induction au cours du nettoyage. Sécurisez 'appareil contre la mise en
marche accidentelle.

o
Q
3

)
()
("2}

Quant au reste, les appareils de chauffage par induction constante SKF du type EAZ sont
considérés comme des appareils ne nécessitant pas de maintenance.

Toutes les réparations doivent étre effectuées par un établissement de réparations
SKF agréé.

Disposez l'appareil de chauffage par induction selon la législation en vigueur et les
instructions d'utilisation.
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass die:

stationdren Induktions-Anwarmgerate der Reihe EAZ

in Ubereinstimmung mit folgenden EU Richtlinien und Normen konstruiert und
hergestellt wurden: EMC DIRECTIVE 2014/30/EU gemaR harmonisierter Norm flr

DIN EN 60519-1:2011 VDE 0848-527- 2-1:2012-05
DIN EN 60519~ 3:2005 BGV 811

DIN EN 60335-1:2012 §3 26.BimschV

DIN VDE 298-4 DIN EN 50413:2009-08

DIN VDE 0848-3-1 DIN EN ISO 7010

DIN EN 61000-6-4 DIN EN 60529

DIN EN 50527- 2-1
EUROPAISCHE NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU

EUROPAISCHE ROHS-RICHTLINIE 2011/65/EU

Nieuwegein, in den Niederlanden,
Mai 2016

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

N
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Sicherheitshinweise

. Befolgen Sie immer die Hinweise in der Bedienungsanleitung.

3 Das Anwarmgerat darf nie in explosionsgefahrdeten Umgebungen
eingesetzt werden.

. Es besteht das Risiko einer elektrischen Gefahrdung. Anwarmgerate
durfen nur von qualifiziertem, geschultem Personal bedient werden.

e Wahrend des Anwarmens ist immer ein Sicherheitsabstand von
1,5 Meter zum Induktions-Anwarmgerat einzuhalten.

. Das Induktions-Anwarmgerat erzeugt ein magnetisches Feld. Daher
mussen Mitarbeiter mit einem Herzschrittmacher, metallischen
Implantaten oder Prothesen wahrend des Anwarmens einen
Sicherheitsabstand von mindestens 5 Metern zum Anwarmgerat
einhalten. Elektronische Gerate wie Armbanduhren und Mobiltelefone
konnen ebenfalls betroffen sein.

. Bewegen Sie schwere Werkstlicke nur mit stabilem Fordergerat.
Sichern Sie das Werksttick wahrend des Anwarmens mit Hebe- und
Beforderungsgurten.

e  Verandern Sie nichts am Anwarmgerat.

e  \erwenden Sie warmebestandige Schutzhandschuhe.

. Lassen Sie alle notwendigen Reparaturarbeiten nur in einem SKF Repair
Shop durchftihren.

e SchlieBen Sie das Gerat nur an die richtige Netzspannung an. Wird das
Induktions-Anwarmgerat an eine falsche Netzspannung angeschlossen,
erlischt der Gewahrleistungsanspruch und das Gerat kann beschadigt werden.

e  Sorgen Sie immer flr eine sichere Erdung des Anwarmgerats.

e  Setzen Sie elektronische Gerate niemals hoher Luftfeuchtigkeit oder
Wasser aus.

e Greifen Sie wahrend des Anwarmens niemals in die Offnung
des Anwarmgerats.

e  Benutzen Sie niemals ein schadhaftes Gerat oder eines mit abgenutzter
Induktionsspule.

e  (Gehen Sie mit der Induktionsspule sehr sorgfaltig um und vermeiden Sie
Schockbelastungen sowie ein Blockieren wahrend des Ein- und Ausbaus.

e Warmen Sie mit dem Induktions-Anwarmgerat keine gerissenen Ringe
an.

& )
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1. Einflihrung

Die stationaren Induktions-Anwarmgerate werden zum Ein-und Ausbau von:
e  Zylinderrollenlager-Innenringen,

° Ringkalibern von Kaltpilgermaschinen und

° Ballenseitigen Labyrinthringen von Walzenlagerungen verwendet.

Ihr Einsatzgebiet ist in erster Linie dort, wo gleiche
Lager in groBen Stickzahlen oder groBe Lager

mit festen Passungen haufiger ein- und ausgebaut
werden. Sie sind immer fir ein bestimmtes Lager und
bestimmte Einbaufélle vorgesehen.

1.1 Wirkungsweise

Die stationaren Induktions-Anwarmgerate von SKF 4 )
bestehen aus einer zylindrischen Induktionsspule
aus Kupferdraht in einem im wesentlichen aus
Kunststoffteilen zusammengesetzten Gehause, das
gleichzeitig als mechanische Abziehvorrichtung dient.
Sie werden je nach GroRe in zwei unterschiedlichen
Ausfuhrungen hergestellt, wie aus den Bildern 1 und
2 ersichtlich ist.
g J
Bild 1 Standardausfihrung fir
Ringe bis 380 mm.
4 )
g J

Bild 2 Ausfihrung fir groBere Ringe
oder Bauteile
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Das Anwarmgerat wird iber das zu erwarmende ringformige Teil geschoben. Sobald
die Spule von Wechselstrom durchflossen wird, erzeugt sie ein elektromagnetisches
Wechselfeld, das in dem von der Spule umschlossenen Ring Wirbelstrome induziert.
Diese werden nach dem Jouleischen Gesetz in Warmeenergie umgesetzt, was zu einer
raschen Erwarmung des Rings fihrt. Der Ring weitet sich auf und kann nach einer
bestimmten Anwarmzeit mechanisch abgezogen werden.

( )
g J
Bild 3 Das Anwdrmgerdt ist (ber dem Ring positioniert
4 )
! < R
1
|
g ' ~ - J
Bild 4 Wenn die vorgegebene Anwdrmzeit erreicht ist, kann der Ring abgezogen werden.
Da bei Stahl die Eindringtiefe von magnetischen Feldern mit niedriger Frequenz
nur wenige Millimeter betragt, erwarmt sich der Zapfen nicht wesentlich.
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2. Technische Daten

Bezeichnung

Empfohlener Schaltschrank

Ve

—J

-

. — J

Abmessungen Anwarmgerat

- Breite

- Innendurchmesser
- Hohe

- AuRendurchmesser

- Lange Anschlusskabel
- Gewicht

Abmessungen Bauteil

- Lagerkurzzeichen oder
Zeichnungsnummer

- Bohrungsdurchmesser (d)

- AuBendurchmesser (F)
- Breite (B)

Anwendung

- Zeichnungsnummer

- Zapfendurchmesser

- Passung
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Elektrische Daten

- Anschluss-Spannung

- Netzfrequenz

- Stromaufnahme beim Einbau

- Stromaufnahme beim Ausbau

- Isolationswiderstand

Anwidrmzeit

- beim Einbau

- beim Ausbau

Uberhitzungsschutz

3. Elektrischer Anschluss

A.  Achten Sie darauf, dass das Bediengerat
vom Typ SS von einem autorisierten
Elektriker mit dem Dreiphasennetzgerat
verbunden wurde. Verwenden Sie nur
einen SKF Schaltschrank, um Schaden im
EAZ Anwarmgerat zu vermeiden.

B.  Verbinden Sie das dreiadrige
Anschlusskabel des Anwarmgerats
(zwei Phasen + Schutzleiter) tber die
Klemmleiste mit dem Schaltschrank
(siehe Schaltplan und Teileliste). Um
Verwechslungen der beiden Phasen
und des Schutzleiters beim AnschlieRen
zu vermeiden, haben die Kabelschuhe
unterschiedliche Bohrungsdurchmesser,
die den Stehbolzen der Klemmleiste
entsprechen.

C.  Im Schaltschrank ist ein Zeitrelais
untergebracht, das von auBen zuganglich
ist und mit dem die Anwarmzeit eingestellt
wird.

D.  Damit die volle Anwarmleistung der Spule
sichergestellt ist, muss das Anschlusskabel
schlingenfrei ausgelegt werden.

E.  Uberprifen Sie das Gerat vor dem Einsatz
auf Schaden, speziell die Hilsen und
Stromkabel. Die Kabel konnten aufgrund
der Komprimierung oder der hohen
Temperaturen beschadigt sein.

g J
Bild 5 NetzanschluB (ber den Schaltschrank
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Verbinden Sie das Kabel fur die
Schutzeinrichtung gegen Uberhitzung
der Abziehvorrichtung mit dem
Schaltschrank.

Bei geschlossener Schaltschranktir
kann das Sperrschloss mit dem
Schlissel nach rechts gedreht und
eingedrlckt werden.

Das Gerat ist damit betriebsbereit.
Schalten Sie den Strom jedoch erst
dann ein, wenn die Vorrichtung auf den
abzuziehenden Innenring aufgeschoben
bzw. der Innenring in die Vorrichtung
eingelegt ist.

Falls die Schaltschranktdr nicht
geschlossen wurde, ist die
Netzspannung tber das Sperrschloss
abgeschaltet.

Lassen Sie das EAZ sich bei
Temperaturanderungen akklimatisieren.
Nur in Gebauden verwenden!

Bedienungsanleitung

Platzieren Sie das elektrische
Anwarmgerat Uber dem abzuziehenden
Ring. Der Transport kann durch

einen Kran oder eine Winde mit

Seilen erfolgen. Verwenden Sie keine
Stahlseile.

Erden Sie den Walzenzapfen.

Wenn in der Anlageschulter am
Walzenzapfen Abziehnuten vorgesehen
sind, verschieben Sie die Abziehriegel
nach Losen der Klemmschrauben

nach innen, so dass der Ring mit

dem Anwarmgerat formschlissig
verbunden ist. Wenn keine Abziehnuten
vorgesehen wurden, verschieben Sie
nach dem Erwarmen den Innenring

in Axialrichtung durch Eintreiben

von Messingkeilen so weit, dass die
Abziehriegel in den entstehenden Spalt
eingreifen konnen.

zLRT

L B

i
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CIRCUIT BREAKER
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i
|
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i
i
i
i
|
!

i
G J
Bild 6 Elektrischer Schaltplan fiir den Anschluss
von Schaltschrank und Anwdrmgerdt

Bild 7 Zum Anheben des Anwdrmgerdts
keine Stahlseile verwenden!
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Zur

Nachdem das Zeitrelais auf die korrekte Anwarmzeit eingestellt worden ist, kann der
Strom eingeschaltet werden. Dazu drlcken Sie den Hebel des Schalters nach oben.
Am Ende der voreingestellten Anwarmzeit wird das Zeitrelais den Strom automatisch
unterbrechen. Der Innenring kann nun durch gleichmaRiges Ziehen der Haltegriffe
des Anwarmgerats abgezogen werden. Dies muss sofort nach dem Abschalten

des Gerats erfolgen, damit so wenig Warme wie maglich vom Innenring in den
Walzenzapfen flieRen kann. Denken Sie an die heiRen Oberflachen und nutzen Sie
warmebestandige Schutzhandschuhe.

Warme Ringe mussen sofort aus der Vorrichtung genommen werden. Dadurch wird
vermieden, dass die Bohrung der Vorrichtung beschadigt wird, und gleichzeitig ist die
Induktionsspule vor weiterer Erwarmung geschditzt.

Wenn aus irgendeinem Grund der Stromflu@ unterbrochen werden muss,

bevor die voreingestellte Anwarmzeit abgelaufen ist, driicken Sie die OFF-

Taste des Induktions-Anwarmgerats oder schalten Sie es durch Betatigung des
Steuerschrankhebels aus.

Wenn ein Ring nicht abgezogen werden kann, weil er z.B. wahrend des Abziehens
verkantet, miissen Sie mit einem erneuten Versuch so lange warten, his sich Ring
und Zapfen wieder abgekthlt haben. Nur so ist sichergestellt, da der fir den
Ausbau erforderliche Temperaturunterschied zwischen Zapfen und Ring auch wirklich
erreicht wird. Das Abkuhlen lasst sich durch Anblasen mit Druckluft beschleunigen.
Die festen elektrischen Abziehvorrichtungen konnen auch zum Erwarmen von
Ringen vor dem Einbau verwendet werden. Zu diesem Zweck legt man den Ring

in die Bohrung der Vorrichtung und schaltet den Strom ein. Dabei ist eine kiirzere
Anwarmzeit als flr den Aushau einzustellen. Beachten Sie bitte, daR der Ring durch
die induktive Erwarmung magnetisch wird.

Beachtung!

Gerissene oder gesprengte Ringe durfen nicht mit einem Induktions-Anwarmgerat
erwarmt werden.

Die Vorrichtung darf nicht eingeschaltet werden, wenn sich kein Ring in der Bohrung
befindet, da sonst die Stromaufnahme stark ansteigt und die Induktionsspule rasch
erwarmt wird.

Zur zusitzlichen Sicherung unterbricht der Schutzschalter gegen Uberhitzung die
Stromversorgung automatisch, sobald die Temperatur der Induktionsspule 120
Grad Celsius Ubersteigt. Diese Temperatur kann auch erreicht werden, wenn die
Vorrichtung mehrmals unmittelbar hintereinander benutzt worden ist. Es empfiehlt
sich in solchen Fallen, die Vorrichtung mit Druckluft zu kihlen.

Beim Abziehen eines Rings mit dem Anwarmgerat muss der Zapfen z.B. Gber ein
einadriges Kabel mit Haftmagnet oder Uber den Auflagebock geerdet sein.
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5.

Ermittlung der Anwarmzeiten

Sind die erforderlichen Anwarmzeiten fir den Aus- oder den Einbau nicht
bekannt, mussen sie vor dem Erwarmen erst bestimmt werden. Dabei ist
folgendermafRen vorzugehen:

5.1
A.

Ermittlung der Anwarmzeit fiir den Einbau

Setzen Sie den Innenring in das Induktions-Anwarmgerat ein und schalten

Sie die Vorrichtung am Schaltschrank entsprechend den Angaben in der
Bedienungsanleitung (Abschnitt 4) ein.

Messen Sie die Temperatur des Rings mit einem rasch ansprechenden Temperatur-
Messgerat, z.B. dem SKF Infrarot-Thermometer TKTL 30.

Notieren Sie die festgestellte Anwarmzeit und schalten Sie die Vorrichtung am “AUS"-
Knopf ab, sobald der Ring eine Temperatur von 110 Grad Celsius erreicht hat.
Tragen Sie die ermittelte Anwarmzeit unter “Technische Daten” in Abschnitt 2 dieser
Bedienungsanleitung ein.

Stellen Sie bei jedem folgenden Einbauvorgang das Zeitrelais des Schaltschranks auf
die so ermittelte Anwarmzeit ein.

Ermittlung der Anwarmazeit fiir den Ausbau

Schieben Sie das Anwarmgerat auf den abzuziehenden Ring auf und befolgen Sie
die Anweisungen entsprechend Abschnitt 4.

Stellen Sie das Zeitrelais auf der Schalttafel auf 3 Minuten ein und schalten Sie das
Anwarmgerat ein.

Messen Sie die Ringtemperatur mit einem rasch ansprechenden Temperatur-
Messgerat an der zuganglichen Stirnflache des Rings.

Notieren Sie die festgestellte Anwarmzeit und schalten Sie die Vorrichtung am “AUS"-
Knopf ab, sobald eine Temperatur von 120 Grad Celsius erreicht ist.

Ziehen Sie den Ring mit der Vorrichtung ab und nehmen Sie den warmen Ring aus
der Bohrung.

Tragen Sie die ermittelte Anwarmzeit unter “Technische Daten” in Abschnitt 2 dieser
Bedienungsanleitung ein.

Stellen Sie bei jedem folgenden Ausbhauvorgang das Zeitrelais des Schaltschranks auf
die so ermittelte Anwarmzeit ein.

SKF EAZ 35



6. Entmagnetisierung

Durch die induktive Erwarmung mit Induktions-Anwarmgeraten werden die Ringe
magnetisch. Damit beim spateren Betrieb die Lager z.B. nicht durch anhaftende
Stahlteilchen beschadigt werden konnen, mussen die Ringe entmagnetisiert werden.

Das SKF TIH Anwarmgerat kann fir nicht montierte kleine Ringe zur
Entmagnetisierung verwendet werden.

7. Sicherheitseinrichtungen

Die Induktions-Anwarmgerate sind mit folgenden Sicherheitseinrichtungen

ausgestattet:

e Automatischer Schutz gegen Uberhitzung.

e Sicherungen im Schaltschrank.

e Alle Metallteile der Vorrichtung und des Schaltschranks sind mit dem
Schutzleiter des Drehstromnetzes verbunden oder ausreichend isoliert.

e Automatische Abschaltung bei extremen Bedingungen wie Netzschwankungen
oder statischer Aufladung.
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8. Wartung

Damit eine optimale Funktion und Nutzungsdauer gewahrleistet sind, ist folgendes

zu beachten: )

e Vor Korrosion, Beschadigungen und Uberbeanspruchung schitzen.
StoBbelastungen und Schlage vermeiden.

Vor Wasser und zu hoher Feuchtigkeit schitzen.

Grundsatzlich nur in sauberer und trockener Umgebung aufbewahren.

Nutzen Sie zum Reinigen bitten nur trockene Verfahren, kein Wasser. Schalten Sie
das Anwarmgerat wahrend des Prozesses aus und sichern Sie es gegen fehlerhaftes
Anschalten.

Im Ubrigen sind die stationaren Induktions-Anwarmgerate der Reihe EAZ von SKF
wartungsfrei.

Reparaturen durfen nur von durch SKF autorisierten Reparatur-Werkstatten
durchgefihrt werden.

Verwenden Sie das Anwarmgerat nur gemaR den aktuellen Richtlinien.
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Declaracion de Conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Calentadores de induccion fijos
EAZ

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con la
Directiva 2014/30/EU sobre compatibilidad electromagnética,
y tal y como se indica en la normativa armonizada para:

DIN EN 60519-1:2011 VDE 0848-527- 2-1:2012-05
DIN EN 60519~ 3:2005 BGV 811

DIN EN 60335-1:2012 §3 26.BimschV

DIN VDE 298-4 DIN EN 50413:2009-08

DIN VDE 0848-3-1 DIN EN ISO 7010

DIN EN 61000-6-4 DIN EN 60529

DIN EN 50527- 2-1

LA DIRECTIVA 2014/35/EU DE MATERIAL DE BAJO VOLTAJE )
LA DIRECTIVA EUROPEA 2011/65/UE SOBRE RESTRICCIONES A LA UTILIZACION
DE DETERMINADAS SUSTANCIAS PELIGROSAS

Nieuwegein, Paises Bajos,
Mayo de 2016

Sébastien David
Jefe de Desarrollo de Producto y Calidad

- /
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Recomendaciones de seguridad

Siempre siga las instrucciones de funcionamiento.

El calentador no debe ser utilizado en areas donde haya riesgo de explosion.

Riesgo de accidentes eléctricos. Solo personal calificado y debidamente
entrenado debe ser autorizado a operar el equipo.

Durante el proceso de calentamiento, mantenga una distancia de
seguridad al calentador de induccion de 1,5 m (4.9 ft).

Dado que el calentador de induccion genera un campo magnético
durante su funcionamiento, las personas con marcapasos o implantes
metalicos deben mantener una distancia de seguridad de, al menos,

5 metros (16 ft). Equipo electrénico como relojes de pulsera o teléfonos
celulares también pueden ser afectados.

Use equipo de manipulacion adecuado para levantar piezas de

trabajo pesadas. Asegure la pieza de trabajo con equipos de izaje y
manipulacion adecuados cuando esté calentando.

Nunca modifigue el calentador.

Utilice guantes resistentes al calor.

Todos los trabajos de reparacion deben ser efectuados en un taller de
reparaciones SKF.

Aseglrese de que el voltaje de alimentacion sea correcto. Conectar el
calentador de induccion a un voltaje incorrecto invalidara la garantia vy,
probablemente, danara el calentador.

Siempre aseglrese de que el calentador cuente con un polo a

tierra adecuado.

No exponga los componentes eléctricos a alta humedad o agua.
Nunca introduzca ninguna parte del cuerpo en el orificio del calentador
mientras este se encuentre en funcionamiento.

No use el equipo si detecta dano o desgaste severo en la bobina

de calentamiento.

Manipule la bobina con cuidado para evitar cargas de choque y
atascamientos durante el montaje y desmontaje.

Sea consciente del riesgo de pinzamiento.

Los aros agrietados no deben ser calentados con el calentador de
induccion eléctrico.

A MDA

)
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1. Introduccion

Los calentadores de induccidn fijos se utilizan para el montaje y desmontaje de:

e Aros interiores de rodamientos de rodillos cilindricos.

e Aros acanalados de rodillo de maquinas reductoras en frio.

e Aros de laberinto del lado del cuerpo del rodillo en disposiciones de rodamiento.

Se utilizan en los casos en que se emplea un gran nimero de rodamientos del mismo
diseno o cuando se montan y desmontan con frecuencia rodamientos grandes con ajuste
de apriete. Se destinan a un rodamiento concreto y a una aplicacion en concreto.

1.1 Principio de funcionamiento

Los calentadores de induccion fijos constan de una
bobina de induccion cilindrica de alambre de cobre,
montada de manera permanente en un alojamiento
plastico que sirve de extractor mecanico. Existen dos
versiones distintas segln el tamano del calentador
(vea las figuras 1y 2).

Fig. 1 Version estandar para aros de
hasta 380 mm

( N

Fig. 2 Version especial para
componentes especiales y
grandes
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La herramienta se coloca sobre la parte con forma de aro que se va a calentar. La bohina
es energizada mediante corriente alterna del suministro de corriente, gue genera un
campo magnético que induce corrientes parasitas en el aro.

La resistencia eléctrica de los aros provocara que se calienten rapidamente, lo que, a su
vez, provoca que se expandan. Después de un tiempo de calentamiento predeterminado,
se puede retirar el aro.

4 2

g ' J
Fig. 3 El calentador se estd colocando sobre el aro
4 )
[ | e e
! S e B
1
|
g ' - ' - - i J

Fig. 4 El calentador se coloca sobre el aro

Como los campos magnéticos de baja frecuencia solo penetran en el acero hasta una
profundidad de unos pocos milimetros, el cuello del rodillo se calienta solo ligeramente.

42 SKF EAZ



2. Datos técnicos

Designacion del producto

Cuadro eléctrico de control

recomendado

4 )
thna!

. J

Dimensiones del calentador

- Anchura

- Altura del alojamiento

- Diametro interior

- Anchura del alojamiento

- Longitud del cable

- Peso

Dimensiones del componente

- Designacion del rodamiento
o nimero de plano

- Diametro interior (d)

- Didmetro exterior (F)
- Anchura (B)

Aplicacion

- NUmero de plano

- Diametro del cuello

- Ajuste de interferencia

SKF EAZ 43



Datos eléctricos

- Voltaje de la red

- Frecuencia de la red

- Consumo de corriente durante
el montaje

- Consumo de corriente durante
el desmontaje

- Resistencia al aislamiento

Tiempo de calentamiento

- Para montaje

- Para desmontaje

Proteccion contra
recalentamiento

3.

A.

Instrucciones antes del uso

Aseglrese de que el cuadro eléctrico
tipo SS haya sido conectado a la red
trifasica por un electricista habilitado.
Utilice Gnicamente el cuadro eléctrico
de control SKF para evitar danos en el
calentador de induccion EAZ.

Conecte el cable del calentador trifilar

(2 fases + tierra) al blogue de conexion
dentro del cuadro eléctrico (véase el
diagrama de cableado adjunto y lista de
piezas). Para evitar confusion al conectar
el calentador, se han suministrado

los terminales de cable con distintos
diametros de superficie interior, que
corresponden a las clavijas de conexion
en el blogue de conexion plano.

El cuadro eléctrico incorpora un relé de
temporizacion al que se puede acceder
desde fuera y que sirve para ajustar el
tiempo de calentamiento.

Para obtener la plena capacidad de
calentamiento de la bobina, asegurese de
que el cable esté conectado sin bucles.

= _____ __J]

1é'—-“_-'

J
Fig. 5 Conecte el cuadro eléctrico de control al
suministro de corriente

4t
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Verifique gque no haya danos antes de " )\
utilizarlo, especialmente en el manguito y e
los cables de alimentacion. Es posible que L ———— HE——————
los cables se dafen debido a la compresion =

0 a las altas temperaturas. :

Conecte el cable para la proteccion contra
recalentamiento del calentador al cuadro B
eléctrico. %"

ol

Con la puerta del cuadro eléctrico cerrada, se
puede girar a la derecha el cierre de seguridad CIRCUIT BREAKER
con la llave y empujar hacia dentro.

pero no encienda la corriente hasta que el
calentador haya sido colocado sobre el aro
interior que se va a retirar o montar.

&
|
|

El dispositivo esta ahora listo para su uso, }
i
[
[
=
l

i

En caso de que la puerta del panel de - J
conmutacion esté ahierta, se corta el Fig. 6 Diagrama de conexion del cuadro
suministro de corriente por un cierre de eléctrico de control y del calentador
seguridad.

Permita que el EAZ se aclimate cuando
exista un cambio de temperatura. Utilicelo
Unicamente dentro de inmuebles.

Instrucciones de funcionamiento

Coloque el calentador de induccion eléctrico  /~ \
sobre el aro que se va a retirar. El traslado
puede realizarse solo mediante gria o
aparato de elevacion y con cuerdas de
cafamo. No utilice cuerdas de acero.

Conecte el cuello del rodillo a tierra.

Si las partes de contacto estan provistas
de ranuras, enganche las pestanas hacia el
interior, aflojando los tornillos de blogueo.
Si no hay ranuras detras del aro, desplace
ligeramente el aro interior axialmente
después del proceso de calentamiento
mediante unas palancas hasta que las
pestanas puedan entrar en el espacio
resultante.

Puede conectar la corriente tras ajustar el relé
de temporizacion al tiempo de calentamiento \_ )
correcto. Para hacer esto, empuje el mango Fig. 7 No utiizar cuerdas de acero para

del interruptor hacia arriba. elevar el calentador
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Al final del tiempo de calentamiento predeterminado, el relé de temporizacion
cortara automaticamente la corriente. El aro interior se puede retirar ahora tirando
de modo uniforme de los mangos del calentador de induccion. Esto se debe hacer
tan pronto como el calentador se haya apagado, de modo que fluya el menor

calor posible del aro interior al cuello del rodillo. Sea consciente de la existencia de
superficies calientes y utilice guantes resistentes al calor.

Los aros calentados deben ser retirados inmediatamente del calentador de induccion
después de ser calentados. Al hacerlo, se evita que se dafie el terminal de la bobina
y se protege la bobina de induccion contra la transmision de calor.

Si, por cualguier motivo, el circuito debiera interrumpirse antes de terminar el
tiempo de calentamiento predeterminado, pulse el botén de apagado (OFF) del
calentador de induccion o desconecte utilizando el mango del cuadro eléctrico de
control.

Si no se puede retirar el aro, debido por ejemplo a una inclinacion durante la
retirada, espere hasta que este y el cuello del rodillo se hayan enfriado antes de
hacer otro intento. Esto asegurara que se obtenga la diferencia de temperatura
entre el cuello y el aro necesaria para el desmontaje. El aire comprimido puede ser
utilizado para acelerar el proceso de enfriamiento.

Los calentadores de induccion eléctricos también pueden ser utilizados para el
calentamiento de los aros durante el montaje. Con este objeto, coloque el aro en el
terminal del calentador y encienda la corriente. Aqui se debe ajustar un tiempo de
calentamiento mas corto que para el desmontaje. Tenga en cuenta que el aro se
magnetizara después de la operacion de calentamiento.

;Atencion!

Los aros agrietados no deben ser calentados con el calentador de induccion eléctrico.
La herramienta no se debe encender sin el aro de acero en el terminal, ya que, de

lo contrario, el consumo de corriente aumenta considerablemente y la bobina se
calienta muy rapidamente.

Se proporciona una seguridad adicional mediante una desconexion automatica que
interrumpe la corriente en cuanto la temperatura de la bobina de induccion supera
los 120 °C. Esta situacion también puede ocurrir después de varias operaciones
seguidas. En este caso, se recomienda enfriar el dispositivo con aire comprimido.
Durante el desmontaje, el cuello del rodillo debe estar conectado a tierra, por
ejemplo, mediante un cable monofilar con abrazadera magnética o por el soporte.
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5. Determinacion de los tiempos de calentamiento

Antes de cualquier operacion de calentamiento, se debe establecer el tiempo correcto de
calentamiento. En el caso de que no se haya especificado en estas instrucciones, proceda
como se indica a continuacion:

5.1 Determinacion del tiempo de calentamiento para el montaje

A. Inserte el aro interior en el calentador de induccion eléctrico y encienda el calentador
en el panel de conmutacion conforme al capitulo 4.

B. Mida la temperatura del aro con un termometro de respuesta rapida como el
Termometro infrarrojo TKTL 30 de SKF.

C.  Registre el tiempo de calentamiento y apague el calentador en cuanto el aro haya
alcanzado la temperatura de 110 °C.

D. Anote el tiempo de calentamiento junto con los datos técnicos en este manual de
instrucciones.

E. Para todas las operaciones futuras de montaje, ajuste el relé de temporizacion en el
cuadro eléctrico al tiempo de calentamiento registrado.

5.2 Determinacion del tiempo de calentamiento para el desmontaje

Empuje el calentador sobre el aro que se va a retirar y proceda conforme al capitulo 4.

B.  Ajuste el relé de temporizacion del panel de conmutacion a 3 min y conecte
el calentador.

C. Mida la temperatura en la cara accesible del aro interior con un termometro de
respuesta rapida.

D. Registre el tiempo de calentamiento y apague la unidad pulsando el botén de
apagado (OFF) cuando se haya alcanzado una temperatura de 120 °C.

E. Desmonte el aro y retirelo del calentador.

F.  Anote el tiempo de calentamiento junto con los datos técnicos en este manual
de instrucciones.

G. Para todas las operaciones futuras de desmontaje, ajuste el relé de temporizacion al
tiempo de calentamiento registrado.
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6. Desmagnetizacion

Los aros estaran magnetizados si se han calentado con un calentador EAZ. Para evitar
el dafio durante su uso posterior, debido por ejemplo a las particulas de acero que se les
adhieren, deben ser desmagnetizados.

Para los aros sin montar de tamano pequeno, es posible utilizar el calentador SKF TIH
para su desmagnetizacion.

7. Caracteristicas de seguridad

El calentador esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

e Proteccion automatica contra recalentamiento.

e  Fusibles en el cuadro eléctrico de control.

e Todas las piezas metalicas del calentador y del cuadro eléctrico estan
conectadas al conductor de tierra de la red trifasica o estan lo suficientemente
aisladas.

e Reajuste automatico en caso de condiciones extremas, tales como suministro de
corriente inestable o electricidad estatica.
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8. Mantenimiento

Para asegurar el funcionamiento y vida Gtil 6ptimos:

Proteja el calentador contra la corrosion, el dafio y la deformacion.

Evite los golpes contra el calentador.

Proteja el calentador del agua y de la humedad muy alta.

Guarde siempre los calentadores en condiciones secas y limpias.

Para limpiarlo, utilice inicamente procedimientos en seco, no con agua. Apague
el calentador durante el proceso y tome los recaudos para que no se encienda de
manera accidental.

Por lo demas, los calentadores de induccion no ajustables tipo EAZ de SKF se consideran
libres de mantenimiento.

Todas las reparaciones deben ser llevadas a cabo por un equipo de reparacion
autorizado por SKF.

Deseche el calentador de conformidad con las reglamentaciones vigentes.
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

Riscaldatori ad induzione fissi
EAZ

¢ stato progettato e fabbricato in conformita della
NORMATIVA 2014/30/EU come indicato nella norma armonizzata per

DIN EN 60519-1:2011 VDE 0848-527- 2-1:2012-05
DIN EN 60519~ 3:2005 BGV 811

DIN EN 60335-1:2012 §3 26.BimschV

DIN VDE 298-4 DIN EN 50413:2009-08

DIN VDE 0848-3-1 DIN EN ISO 7010

DIN EN 61000-6-4 DIN EN 60529

DIN EN 50527- 2-1

DIRETTIVA EUROPEA DI BASSA TENSIONE 2014/35/EU
DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Maggio 2016

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita

N
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A AL

Norme di sicurezza

e  Seguire sempre le istruzioni per ['uso.

e |l riscaldatore non deve essere utilizzato in aree a rischio di esplosione.

e  Rischio di scossa elettrica. Si deve consentire ['utilizzo
dell'apparecchiatura solo al personale qualificato e adeguatamente
addestrato.

e  Durante il processo di riscaldamento osservare una distanza di sicurezza
di 1,5 m (4,9, piedi) con il riscaldatore a induzione.

e Poiché il riscaldatore a induzione crea un campo magnetico, le persone
con pacemaker o con impianti metallici devono osservare una distanza
di sicurezza di almeno 5 metri (16 piedi) dal riscaldatore a induzione
durante il funzionamento. Le apparecchiature elettroniche, come gli
orologi da polso, i telefoni cellulari, possono anchessi risentirne.

e  Usare attrezzature idonee per la manipolazione quando si sollevano
pezzi pesanti. Fissare il pezzo con un'adeguata attrezzatura di
sollevamento e manipolazione durante il riscaldamento.

e  Non modificare mai il riscaldatore.

e  Usare i guanti resistenti al calore.

e  Qualunque intervento di manutenzione deve essere eseguito da
un'officina della SKF.

e  Assicurarsi che la tensione di alimentazione sia corretta. Il collegamento
del riscaldatore a induzione a una tensione di alimentazione errata
invalidera la garanzia e danneggera probabilmente il riscaldatore.

e  Assicurarsi sempre che il riscaldatore sia collegato a terra.

e Non esporre i componenti elettronici a umidita elevata o allacqua.

e  Non introdurre mai parti del corpo nel foro del riscaldatore durante il
funzionamento.

e  Non usare lapparecchio in caso di danneggiamento o qualora la bobina
di riscaldamento risulti fortemente usurata.

e  Maneggiare la bobina con cura per evitare carichi d'urto e inceppamenti
durante il montaggio e lo smontaggio.

e  Possibile rischio di pizzicamento.

e Non si devono riscaldare gli anelli rotti con il riscaldatore elettrico a
induzione.

& )
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1. Introduzione

| riscaldatori ad induzione fissi vengono utilizzati per il montaggio e lo smontaggio di:
° anelli interni per cuscinetti a rulli cilindrici,

° anelli per cilindri di macchine di laminazione a freddo e

. anelli a labirinto laterali per sopporti cuscinetti.

| riscaldatori ad induzione fissi vengono utilizzati quando si ha una grossa quantita di
cuscinetti dello stesso tipo oppure quando vengono frequentemente montati e smontati
cuscinetti di grandi dimensioni

con accoppiamento forzato leggero. Il loro uso é previsto per un particolare cuscinetto ed
una particolare applicazione.

1.1 Principio di funzionamento

| riscaldatori ad induzione fissi sono costituiti da una 4
bobina di induzione in filo di rame montata in modo
permanente all'interno di un contenitore in plastica
che serve da estrattore meccanico. A seconda delle
dimensioni del riscaldatore esistono due diverse
versioni come illustrato nella figura 1 e nella figura 2.

g
Fig. 1 Versione standard per anelli
fino a 380 mm
r A g
3
(=)
g J

Fig. 2 Versione speciale per componenti
di grandi dimensioni o
didimensioni non.
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L'attrezzo viene posizionato sull'elemento a forma di anello che deve essere riscaldato. La
bobina viene quindi eccitata con corrente alternata fornita dall'impianto di rete e genera
un campo magnetico che induce delle correnti parassite nellanello.

La resistenza elettrica degli anelli provochera un rapido riscaldamento ed una conseguente
espansione dellanello stesso. Trascorso un tempo di riscaldamento predeterminato,
lanello puo essere estratto.

( )

g ' J
Fig. 3 Il riscaldatore e posizionato sopra all’anello.
4 )
i( 2 : e
| [ L R N
1
|
g ' - ' - - - J

Fig. 4 A completamento del ciclo di riscaldo, ‘anello pud essere estratto.

| campi magnetici a bassa frequenza penetrano nell’acciaio fino ad una profondita di pochi
millimetri, e quindi il collo del rullo viene riscaldato solo leggermente.
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2. Dati tecnici

Appellativo del prodotto

Quadro di commando

Consigliato

f 2\
fhma!

\§ _ J

Dimensioni del riscaldatore

- Larghezza

- Diametro interno

- Altezza della scatola esterna

- Larghezza della scatola
esterna

- Lunghezza cavo

-
=
=
3
o

- Peso

Dimensioni del componente

- Appellativo del componente o
numero di disegno

- Diametro interno (d)

- Diametro esterno (F)

- Larghezza (B)

Applicazione

- Numero di disegno

- Diametro del collo

- Accoppiamento fisso
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Dati elettrici

- Tensione di rete

- Frequenza di rete

- Consumo corrente durante il
montaggio

- Consumo corrente durante
lo smontaggio

- Resistenza di isolamento

Tempo di riscaldamento

- Per il montaggio

- Per lo smontaggio

Protezione termica

3. Avvertenze prima dell’'uso

A.  Assicurarsi che il quadro di comando tipo
SS sia collegato alla rete di alimentazione
trifase da un elettricista autorizzato. Usare
solo quadri di comando SKF per evitare
danni al riscaldatore a induzione EAZ.

B. Collegare il cavo tripolare (due fasi +
terra) del riscaldatore al blocco connettore
all'interno del quadro di comando (si
veda lo schema di cablaggio allegato e la
distinta materiali). Per evitare confusioni nel
collegamento del riscaldatore, i capocorda
hanno diametri diversi che corrispondono ai
relative spinotti nel blocco connettore.

C. Il quadro di comando comprende un relé
temporizzato accessibile dall'esterno che
viene utilizzato per impostare il tempo di
riscaldamento.

D.  Per ottenere la massima capacita di
riscaldamento della bobina, assicurarsi che
il cavo sia collegato senza formare anelli.

E.  Individuare eventuali danneggiamenti prima
dell'uso, specialmente sui cavi elettrici, i
quali possono essere danneggiati a causa
della compressione o le alte temperature.

: -]
T e
il
.

J

Fig. 5 Collegare il quadro di comando
all'alimentazione di rete
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Collegare il cavo per la protezione termica
del riscaldatore al quadro di comando.
Con lo sportello del quadro di comando
chiuso, la chiusura di sicurezza puo
essere girata verso destra con la chiave
e spinta allinterno.

A questo punto, il dispositivo & pronto
per essere utilizzato. In ogni caso,

non inserire la corrente fino a che il
riscaldatore viene posizionato sull'anello
interno che deve essere smontato o
montato.

Nel caso in cui lo sportello del

guadro di comando fosse aperto,
l'alimentazione di potenza viene tagliata
dalla chiusura di sicurezza.

Lasciar acclimatare il riscaldatore

EAZ quando ¢’ un cambiamento di
temperatura. Utilizzare unicamente
all'interno di edifici.

Istruzioni di funzionamento

A. Posizionare il riscaldatore a
induzione elettrica al di sopra dell'anello
da estrarre. Il trasporto puo essere
effettuato con una gru o un paranco e
con corde in canapa. Non usare funi in
acciaio.

Collegare il collo del rullo a terra.

Se le parti che vengono a contatto sono
dotate di cavita, spingere le barre di
estrazione verso l'interno allentando

le viti di fissaggio e quindi agganciare

in modo sicuro l'anello. Se non vi sono
cavita sulla parte posteriore dell’anello,
spostare leggermente lanello interno in
senso assiale al termine del processo di
riscaldamento per mezzo di palanchini
fino a che le barre di estrazione
possono essere inserite nello spazio che
si crea a seguito dello spostamento.

L
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Fig. 6 Schema di cablaggio del quadro di
comando e riscaldatore
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Fig. 7 Non usare funi di acciaio per sostenere
il riscaldatore
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Dopo aver impostato il relé a tempo sull'intervallo di riscaldamento corretto, &
possibile fornire corrente. Per farlo, spingere verso lalto la leva dell'interruttore.

Al termine del periodo di riscaldamento predeterminato, il rele temporizzatore
disinserira autormaticamente la corrente. Lanello interno potra a questo punto essere
estratto agendo in modo uniforme sulle maniglie del riscaldatore a induzione. Questa
operazione deve essere effettuata appena il riscaldatore si spegne in modo che la
minor quantita di calore possibile venga trasmessa dallanello interno al collo del
rullo. Prestare attenzione perché le superfici sono calde e utilizzare i guanti resistenti
al calore.

Gli anelli riscaldati devono immediatamente essere estratti dopo essere stati
riscaldati. In questo modo si evita di danneggiare il diametro interno della bobina e la
bobina di induzione & protetta dalla trasmissione di calore.

Se per gualungue ragione e necessario interrompere il circuito prima della scadenza
dell'intervallo di riscaldamento impostato, premere il pulsante OFF del riscaldatore a
induzione o spegnere utilizzando la leva del quadro comandi.

Se non fosse possibile estrarre anello, per esempio se questo si inclina durante
l'estrazione, & necessario attendere il raffreddamento dellanello e del collo del
rullo prima di ritentare. Solo in questo modo si avra la certezza di poter ottenere
la differenza di temperatura tra collo ed anello necessaria per lo smontaggio. Per
accelerare il processo di raffreddamento potra essere usata aria compressa.

| riscaldatori a induzione elettrica possono anche essere utilizzati per riscaldare gli
anelli durante il montaggio. A tal fine, € opportuno introdurre lanello all'interno del
riscaldatore ed inserire la corrente. Per questa operazione, sara richiesto un tempo
di riscaldamento inferiore che per l'estrazione. importante ricordare che, dopo
l'operazione di riscaldamento l'anello sara magnetizzato.

Nota !

Gli anelli con crepe o fessurazioni non devono essere riscaldati con il riscaldatore a
induzione elettrica.

Lapparecchiatura non deve essere accesa se l'anello in acciaio non & inserito al suo
interno, in guanto il consumo di corrente aumenterebbe notevolmente e la bobina si
riscalderebbe troppo rapidamente.

Un ulteriore sistema di sicurezza é fornito da un interruttore automatico che
interrompe la corrente non appena la temperatura della bobina di induzione
supera i 120°C. Questa situazione si pud anche verificare a sequito di diverse
operazioni consecutive. In questo caso, si raccomanda di raffreddare il dispositivo
con aria compressa.

Durante lo smontaggio, il collo del rullo deve essere collegato a terra, per

esempio per mezzo di un cavo unipolare con morsetto magnetico oppure
attraverso il supporto.
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5. Determinazione dei tempi di riscaldamento

Prima di iniziare qualsiasi operazione di riscaldamento, deve essere determinato il tempo
di riscaldamento corretto. Nel caso in cui tale tempo non fosse gia specificato all'interno
delle presenti istruzioni, procedere come segue:

5.1 Determinazione del tempo di riscaldamento per il montaggio

A. Inserire lanello interno nel riscaldatore a induzione elettrica e accendere il
riscaldatore dal quadro di comando come descritto nel capitolo 4.

B.  Misurare la temperatura dell'anello per mezzo di un termometro a rilevazione rapida
tipo il termometro a infrarossi SKF TKTL 30.

C. Rilevare il tempo di riscaldamento e spegnere il riscaldatore non appena lanello ha
raggiunto la temperatura di 110°C.

D. Annotare il tempo di riscaldamento e le caratteristiche tecniche in questo manuale
di istruzioni.

E.  Per tutte le successive operazioni di montaggio, impostare il rele temporizzatore dal
guadro di comando secondo il tempo di riscaldamento determinato.

5.2 Determinazione del tempo di riscaldamento per lo smontaggio

A.  Posizionare il riscaldatore sullanello da estrarre e procedere come descritto nel
capitolo 4.
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B. Impostare il rele a tempo sul quadro elettrico a 3 min. e accendere il riscaldatore.

C.  Misurare la temperatura sulla superficie accessibile dellanello interno usando un
termometro a rilevazione rapida.

D. Rilevare il tempo di riscaldamento e spegnere ['unita premendo il pulsante di “OFF”
quando viene raggiunta la temperatura di 120°C.

E.  Smontare lanello ed estrarlo dal riscaldatore.

F. Annotare il tempo di riscaldamento e le caratteristiche tecniche in questo manuale
di istruzioni.

G.  Per tutte le successive operazioni di smontaggio, impostare il rele temporizzatore al
tempo di riscaldo determinato.
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6. Smagnetizzazione

Essendo stati riscaldati con un riscaldatore EAZ, gli anelli vengono magnetizzati. Per
evitare che si verifichino inconvenienti nelle loro utilizzazioni successive, dovuti, per
esempio, a particelle in acciaio incollate, questi anelli devono essere smagnetizzati.

Per anelli non montati di piccole dimensioni, & possibile utilizzare il riscaldatore SKF TIH
per la smagnetizzazione.

7. Caratteristiche di sicurezza

Il riscaldatore e dotato delle seguenti caratteristiche di sicurezza:

e Protezione termica automatica.

e  Fusibili nel quadro di comando.

e  Tutte le parti in metallo del riscaldatore e del quadro di comando sono collegate
al conduttore di terra della rete trifase o sono sufficientemente isolate.

e  Reset automatico in caso di condizioni estreme quali alimentazione di potenza
instabile o presenza di elettricita statica.
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8. Manutenzione

Al fine di ottenere le migliori prestazioni e la massima durata Dell'apparecchiatura:

Proteggere il riscaldatore da corrosione, danneggiamento e deformazione.
Evitare gli urti.
Proteggere il riscaldatore da umidita e acqua.

Prima di depositare i riscaldatori in magazzino assicurarsi che siano puliti e asciutti.

Per la pulizia, utilizzare procedure a secco, senzacqua. Spegnere il riscaldatore
durante la procedura di pulizia e assicurarsi che non possa accidentalmente venire
azionato.

A parte queste precauzioni, i riscaldatori ad induzione SKF non-regolabili tipo EAZ
non richiedono ulteriori interventi di manutenzione.

Tutte le riparazioni devono essere effettuate da enti autorizzati SKF.

Smaltire il riscaldatore in base alle regole vigenti.

SKF EAZ
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4 )
Declaracao de conformidade EC
A,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Holanda
declara, por meio desta, que o produto a seguir:
Aquecedor por inducao fixo
EAZ
foi projetado e fabricado em conformidade com a
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU tal como se descreve na norma harmonizada para
DIN EN 60519-1:2011 VDE 0848-527- 2-1:2012-05
DIN EN 60519- 3:2005 BGV 811
DIN EN 60335-1:2012 §3 26.BimschV
DIN VDE 298-4 DIN EN 50413:2009-08
DIN VDE 0848-3-1 DIN EN IS0 7010
DIN EN 61000-6-4 DIN EN 60529
DIN EN 50527- 2-1
DIRETIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAQ 2014/35/EU
DIRETIVA EUROPEIA ROHS 2011/65/UE
Nieuwegein, Holanda,
Maio de 2016
Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacdes de seguranca

Sempre siga as instrucoes de operagao.

0 aquecedor nao deve ser usado em areas onde haja risco de explosao.

Risco de chogue elétrico. Somente o pessoal qualificado e treinado de
forma adequada deve ter permissao para operar o aparelho.

Durante o processo de aguecimento, observe a distancia de seguranca
de 1,5 metro do aquecedor por inducao.

Considerando-se que o aguecedor por inducao gera um campo
magneético, as pessoas que utilizam marca-passo ou tenham implantes
metalicos devern manter uma distancia de seguranca de, pelo menos,
5 metros do aquecedor por inducao, durante a operacao. Dispositivos
eletronicos, tais como reldgio de pulso, telefones celulares, também
podem ser afetados.

Use equipamentos de manuseio adequados ao erguer pecas pesadas.
Prenda a peca com os equipamentos de icamento e manuseio
adequados durante o processo de aguecimento.

Nunca faca alteracoes no aquecedor.

Use luvas resistentes ao calor.

Todos os trabalhos de reparo devem ser executados por uma oficina de
reparos da SKF.

Certifique-se de que a tensdo de alimentacao é a correta. Ligar o
aquecedor por inducao a uma fonte de alimentacao incorreta anulara a
garantia e provavelmente danificara o aquecedor.

Sempre se certifigue que o aguecedor possui um aterramento seguro.
N&o exponha os componentes eletronicos a alta umidade ou a agua.
Nunca introduza partes do corpo no orificio do aquecedor durante

a operacao.

Nao use o aparelho, caso o mesmo esteja danificado ou se a bohina de
aguecimento estiver muito desgastada.

Manuseie a bobina com cuidado para evitar cargas de choque e
interferéncias durante a montagem e desmontagem.

Figue alerta quanto aos riscos de acidentes.

Anéis trincados nao devem ser aquecidos com o aguecedor por
inducao elétrico.

A AL

)
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1. Introducao

Os aquecedores por indugao fixos sao utilizados para montar e desmontar:

o anéis internos de rolamentos de rolos cilindricos,

e anéis de rolo recartilhados das maguinas de reducao a frio e

° a parte rolante do corpo dos anéis de labirinto dos conjuntos de rolamentos.

Os aquecedores sao utilizados onde se usam grandes quantidades de rolamentos com
o mesmo desenho, ou onde se tem que montar e desmontar com grande frequéncia

rolamentos de grande envergadura que tém um encaixe muito justo. Os aquecedores
destinam-se a um determinado rolamento e a uma determinada aplicacao.

1.1 Principios de operacao

Os aquecedores por inducao fixos consistem numa 4 )
bobina de inducao feita em fio de cobre que esta
permanentemente montada numa caixa de
plastico que serve de extrator mecanico.
Dependendo do tamanho do aquecedor, existem
dois modelos diferentes que estao representados
na Figura 1 e na Figura 2.
g J
Fig. 1 Modelo standard anéis
com diam. ext. até 380 mm
4 )
g J

Fig. 2 Modelo para dimensoes de
componentes excéntricos e
grandes

SKF EAZ 65

1iod

c
(=)
c
1]
wn

>




A ferramenta esta posicionada por cima da peca em forma de anel que deve ser aquecida.
A bobina é entdo energizada através da corrente alternada que vem da rede, a qual
provoca um campo magnético na bobina, que por sua vez vai induzir/provocar correntes
Foucault no interior do anel. A resisténcia elétrica dos proprios anéis e as correntes

irdo provocar o aquecimento rapido dos anéis que, por sua vez, devido ao aumento de
temperatura irdo se expandir. Depois de um tempo de aquecimento predeterminado é
possivel retirar o anel.

( )

g J
Fig. 3 O aquecedor esta sendo posicionado sobre o anel
4 )
Je, i
2 —-—
! e N
|

. ' ) ' - J

Fig. 4 Depois de completar o ciclo de aquecimento é possivel retirar o anel.

Como os campos magnéticos com raios magnéticos com uma frequéncia baixa,
apenas penetram no aco até uma profundidade de alguns milimetros, o contorno
de rolo é apenas ligeiramente aquecido.
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2. Dados técnicos

Designacao do produto

Cabine de controle

Recomendada

4 )
jomal

. — J

Dimensdes do aquecedor

- Largura

- Diametro interno

- Altura da caixa

- Largura da caixa

- Comprimento do cabo

- Peso

Dimensdes do componente

- Designacao do rolamento
ou nimero do desenho

e
(=]
- Didmetro interno (d) é’
- Diametro externo (F) =
- Largura (B)
Aplicacao

- Nimero de desenho

- Diametro do contorno

- Encaixe de interferéncia
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Dados Elétricos

- Tensao na rede elétrica

- Frequéncia da rede elétrica

- Consumo de corrente durante
a montagem

- Consumo de corrente durante
a desmontagem

- Resisténcia do isolamento

Tempo de aquecimento

- Para montar

- Para desmontar

Protecdo contra o
superaquecimento

3. Instrucoes antes da utilizacao

A.  Certifique-se de que é um eletricista

autorizado que estabelece a ligagao do painel

de controle tipo SS a rede trifasica. Use
somente o painel controle SKF para evitar
danos ao aquecedor por inducao EAZ

B.  Ligue o cabo do aguecedor com trés
condutores (duas-fases + terra) ao bloco
de conexao gue se encontra no interior
do painel de controle (veja o diagrama
das ligagoes dos cabos e a lista das pecas

incluidas). Para evitar confusao quando ligar

0s cabos do aquecedor, os terminais com

orelhas nos cabos tém o didmetro dos furos.

diferentes que correspondem as diferentes
pontas no bloco de ligagao achatado.
C. 0O painel de controle tem um relé

.

J

temporizado incorporado que é acessivel do  Fig 5 [igue a cabine de controle d rede

exterior e que serve para definir o tempo
de aguecimento.

D. Para que se possa obter a capacidade
maxima de aquecimento, tera que ser
assegurado que o cabo fique ligado sem
formar circuitos em anel.

elétrica
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Verifique a presenca de danos, antes de
usar o aparelho, especialmente a bucha e
os cabos de alimentacao. Os cabos podem
ser danificados pela compressao ou pelas
altas temperaturas.

Ligue ao painel de controle, o cabo para

a protecao contra o superaguecimento do
aquecedor.

Se a porta do painel de controle estiver
fechada, o fecho de seguranca pode ser
rodado para a direita com a chave e
depois pode ser carregado para dentro.
Embora o dispositivo ja esteja pronto para
ser utilizado, nao ligue a corrente elétrica,
e espere até gue o aquecedor seja posto
por cima do anel interior, o qual tera que
ser retirado ou montado.

Se a porta do painel de regulagem for
aberta, o fornecimento de energia sera
cortado pelo blogueio de seguranca.
Permita que o EAZ se aclimate sempre
que houver mudancas de temperatura. 56
use o aparelho em ambientes internos.

Instrucoes de operacao

Cologue o aguecedor por inducao elétrico
sobre o anel a ser desmontado. O
transporte do aparelho s6 deve ser feito
com uma grua ou guincho e com corda
de fibras naturais. Nao use cabos de aco.
Ligue o contorno de rolo a terra.

Se as partes de blogueio estiverem
munidas de rebaixos, desaparafuse os
parafusos de seguranca para que possa
carregar as barras para o interior para
retirar e assim, engatar positivamente o
anel. Se nao houver nenhum rebaixo por
tras do anel, entdo depois do processo
de aguecimento, deslogue ligeiramente
axialmente o anel interior através de pés
de cabra até que as barras de remocao
possam ser introduzidas na abertura que
é criada pelo deslocamento.
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Fig. 6 Diagrama da conexdo da cabine de
controle e do aquecedor
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Fig. 7 Ndo utilize cabo de aco para levantar o
aquecedor
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A corrente podera ser ligada, depois de o relé de temporizacao ser configurado para
o tempo de aguecimento correto. Para isso, empurre o manipulo do interruptor
para cima.

Ao final de um tempo predeterminado de aguecimento determinado, o relé-
temporizador cortara a corrente automaticamente. Agora, o anel interno ja pode ser
retirado, puxando-se uniformemente as algas do agquecedor por inducao. Isso deve
ser feito t3o logo o aquecedor se desligar, de modo que o minimo de calor possivel
passe do anel interno para o pescogo do cilindro. Tome cuidado com as superficies
quentes e use luvas de protecao contra o calor.

Depois de os anéis estarem aquecidos, deverao ser retirados, o mais rapido possivel,
do aquecedor por inducao. Ao fazer isto, é evitada a danificagdo do furo da bobina, e
a bobina de inducao fica protegida contra a transmissao de calor.

Se, por qualquer razao, for necessario interromper o circuito antes de terminar o
tempo de aquecimento predeterminado, pressione o botdao OFF do aquecedor por
inducdo ou desligue, usando o manipulo da cabine de controle.

Se o anel interior ndo puder ser retirado, por exemplo, devido a inclinacao durante a
tentativa de o retirar, entdo sera necessario esperar até que o anel e o contorno do
rolo tenham resfriado, para que se possa fazer uma nova tentativa. Apenas isto pode
assegurar que se obtenha a diferenca de temperatura necessaria entre o anel e o
contorno do rolo para desmontar. Podera ser utilizado ar comprimido para acelerar o
processo de resfriamento.

Os aquecedores elétricos por inducao também podem ser utilizados para aquecer
anéis durante a montagem. Para isto, cologue o anel no furo do aguecedor e ligue a
corrente. Neste caso tera que ser definido um tempo de aguecimento mais curto que
para desmontar. Tenha em mente que o anel ficarda magnetizado depois da operagao
de aguecimento.

Atencao!

Os anéis que estiverem trincados nao devem ser aquecidos com um aguecedor
elétrico por inducao.

0O aparelho nao deve ser ligado sem o anel de ago no furo, porque de outro modo,
isso ira fazer aumentar consideravelmente o consumo de corrente elétrica e a bobina
aquecera rapido demais.

0 aparelho conta com um recurso de seguranca adicional através de corte
automatico que interrompe a corrente, assim que a temperatura da bobina por
inducao exceder 120 °C. Esta situagdo também pode ocorrer depois de varias
utilizagdes seguidas. Nesse caso, é recomendado refrigerar o aparelho com ar
comprimido.

Durante a desmontagem, o contorno do rolo tera que estar ligado a terra, por
exemplo, através de um cabo com apenas um condutor, que esteja fixo através de
uma fixacao por meio de magnetismo ou por meio de um suporte.

70

SKF EAZ



5. Determinacao dos tempos de aquecimento

Antes de efetuar qualguer operacao de aguecimento, devera ser estabelecido o

tempo de aquecimento correto. Caso, nestas instrugoes, ainda nao tenha sido abordado
como se estabelece o tempo de agquecimento correto, entdo sera necessario proceder do
seguinte modo:

5.1 Determinacao do tempo de aquecimento antes de montar

A.  Introduza o anel interior no aquecedor elétrico por inducao e ligue o aguecedor no
painel de regulagem de acordo com o capitulo 4.

B. Faca a medicdo da temperatura do anel com um termémetro de resposta rapida
como o termometro infravermelho SKF TKTL 30.

C.  Registre o tempo de aguecimento e desligue o aguecedor, assim que o anel tiver
alcancado uma temperatura de 110 °C.

D. Tome nota do tempo de aquecimento e dos dados técnicos que se encontram neste
manual de instrucoes.

E. Para futuras operacbes de montagem, regule o relé de tempo no painel de controle
para o tempo de aquecimento registrado.

5.2 Determinacao do tempo de aquecimento para a desmontagem

A.  Cologue o aquecedor por cima do anel a ser retirado e proceda de acordo com o
capitulo 4.

B.  Configure o relé de temporizacdo no quadro de distribuicao para 3 minutos e ligue
0 aquecedor.

C. Introduza o anel interior no aquecedor elétrico por inducao e ligue o aquecedor no
painel de regulagem de acordo com o capitulo 4.

1iod

f=
(=)
c
>
[

D.  Quando for alcancada a temperatura de 120 °C, registre o aguecimento e desligue a
unidade, pressionando o botdo OFF (desligar).

E.  Desmonte o anel e remova-o do aquecedor.

F.  Tome nota do tempo de aguecimento e dos dados técnicos que se encontram neste
manual de instrugoes.

G.  Para futuras operagées de desmontagem, regule o relé de tempo no painel de
controle para o tempo de aguecimento registrado.
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6. Desmagnetizacao

Depois de terem sido aquecidos com um aquecedor EAZ, os anéis ficam magnetizados.
Os anéis terao que ser desmagnetizados para que sejam evitadas danificacées numa
utilizacao futura, por exemplo, devido a fixacao de particulas de aco nos anéis.

Para anéis de pequenas dimensdes nao montados, & possivel usar o aguecedor
SKF TIH para desmagnetizacao.

7. Dispositivos de seguranca

0 aquecedor esta equipado com os seguintes dispositivos de seguranca:

. Protecao automatica contra superaquecimento.

o Fusiveis na cabine de controle.

e  Todas as partes metalicas do aquecedor e do painel de controle estao ligadas
ao condutor terra da rede elétrica trifasica ou estao suficientemente isoladas.

. Reajuste automatico em caso de condicdes extremas como um fornecimento de
eletricidade instavel ou eletricidade estatica.
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8. Manutencao

Para assegurar um excelente desempenho e uma 6tima durabilidade:

e  Proteja 0 aguecedor contra a corrosao, danos e deformagao.

Evite impactos contra o aquecedor.

Proteja 0 aquecedor contra a agua e a umidade muito elevada.

Os aquecedores devem ser armazenados em condigoes limpas e secas.

Para a limpeza, use somente procedimentos a seco, sem agua. Desligue o aguecedor
durante o processo e tome as precaucoes para evitar que o aparelho ligue
acidentalmente.

No que diz respeito ao resto, o aguecedor por inducdo do tipo EAZ da SKF nao ajustavel é
considerado livre de manutencgao.

Todas as reparos devem ser realizados nas oficinas de assisténcia técnica autorizadas SKF.

Guarde o aguecedor de acordo com as regulamentacoes atuais.
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3439 MT Nieuwegein

The Netherlands (Huaepnangs!)
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A AL

PekoMeHnpauuun no 6esonacHocTu

Bcerga cnefiynte HacToALen MHCTPYKUMK.

He 1cnonb3yiTe HarpesaTtenb B 30HaX C MOBbILLEHHOM
B3pbIBOONACHOCTLHO.

OnacHOCTb MopaXkeHUs 3MeKTPUYECKUM ToKoM. PaboTarts ¢
000pY10BaHWEM MOXET TOMbKO KBANMPULMPOBAHHbBIN 1 00YYEHHbIN
nepcoHar.

B TeueHure npouecca Harpesa cobnrofanTe 6e3onacHyro OUCTaHLMI

1,5 MeTp (4,9 dbyTa) OT MHOYKLMOHHOIO HarpesaTens.

[NockornbKy HarpesaTesb reHepUpYeT MarHUTHOe More, NHoau, HocsLLWe
cepaeyHble CTUMYMATOPSI, HE [OIKHbI HaxoaUTbes 6nnke 5 Metpos (16
yTOB) OT paboTaroLLiero Harpesaress. eKTPOHHOE 060pya0BaHKUE Takke
MOMKET ObITb NOABEPMKEHO BIIUAHWIO MArHUTHOMO MOMSA U AOMKHO HAXOAWTHCS
Ha 6e30MacHOM PaCCTOSHWM.

[py noabeMe TAKenbIX OeTanen UCNosb3ymTe COOTBETCTBYHOLLIEE
o6opynosaHve. Mpu Harpese 3akpenuTe pabouyro AeTarb C NOMOLLLH
COOTBETCTBYHOLLIETO MOALEMHOMO M TaKeNaxHoro 060py0oBaHus.

He MognduumpynTe Harpesatessb.

Mcnonb3y#iTe TepMosaLLmTHbIe NepyaTki.

Bce peMoHTHble paboTsl omkHbl npoBoauTbea SKF.

HanpskeHWe B ceTW NUTaHWs OOMKHO COOTBETCTBOBATL TEXHUYECKUM
TpebosaHuaM Harpesatena. MogknoyeHre Harpesarens K
HEenpaBMIbHOMY HaNPSKEHWHO BEOET K yTpaTe rapaHTUM 1 K BO3MOXKHOMY
BLIXOAY HarpesaTens 13 cTpos.

Harpesatens Bcerna mosmkeH ObiTb 3a3eMIIEH.

He monyckaTb akcnyaTauuu HarpesaTens B YCNOBMSX BbICOKOW BIIAYKHOCTH.
He nomeLLiaiTe Yactu Tena B 0TBEPCTME HarpesaTens B npoLecce paboTsl.
He ncnonb3yite Harpesatess Npy 06HAPYXXEHWUM NOBPEXOEHUM /UMK
CUNBHOrO M3HOCA KaTYLLKH.

O6palLanTecs C KaTyLLKOM C OCTOPOXHOCTBHO BO M3GexKaHue yOapHbIx
Harpy3oK W 3aKNMHWBAHWSA B MPOLIECCE MOHTaXKa/0eMoHTaa.

oMHWTE 06 0NACHOCTH BO3MOMHOIO MOBPEXOEHNS KaTYLLIKK.

He cnenyet HarpesaTb TpeCHYTbIE KOMbLA C MOMOLLIbH MHOYKLUMOHHOMO
Harpesartens.

)
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1. BsepeHue

MHOYKUMOHHBIN HarpeBaTesb GpUKCMPOBAHHOIO pa3Mepa WCMonb3yeTca Ans MOHTaxa 1
[leMOHTaxa:

®  BHYTPEHHMX KOSl POSIMKOBLIX LMAMHOPUYECKMX NOALIMMHUKOB;

e KoneL BasiKOB CTaHa XOMOOHOM NPOKaTKK;

e GOKOBbLIX TABUPUHTHBIX KOMeL| Tena posinka.

HanEBaTeﬂM MCNONB3YHITCA B Cny4Yaax paéom C BONbLUMM KONUYECTBOM noaLnnHUKOB
0JMHAKOBOIro UCNoNMHeHna UnK1 B cny4daax, Korga prﬂHOFaéapMTHble NoALLUNHUKHK
HY>XXOarTCA B YaCcToM MOHTa)Ke/JJEMOHTaH(E.

OHun Da3p860TaHbI Ona oQHoro onpedenieHHoro nogllvnHKKa U 0gHOro onpeneneHHoro
NPUMEHEHUA.

1.1 NMpuHymun paboTbl

MHAYKUMOHHBIM HarpesaTeslb dUKCMPOBAHHOMO )
pasMepa COCTOMUT M3 MHOYKUMOHHOM KaTyLUKK,
cOenaHHoW 13 MeHOM NPOBOMOKM, NMOCTOSHHO
YCTAHOBJIEHHOW B MMACTUKOBLIM KOPMNYC, UrparoLLmm
POsib CTSKHOIO YCTPOMCTBA. B 3aBMCMMOCTH OT pasmepa
Harpeeartesny MoryT MMeTb Pa3fMyHOe UCMOSTHEHWE, Kak
nokasaHo Ha puc. 1 1 2.
J
Puc. 1 CrangaptHoe
HCrosiHeHue A1 Kosey
pasmepom go 380 mm
4 )
g J

Puc. 2 CrneymansHoe mucnonHeHme
08 60IbLUMX M
HeCTaH[apTHbIX M30es11i
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MHCTpyMeHT ycTaHaBnmMBaeTcs Ha uigenue (KonbLeoBpasHoi dopMbl), KOTOPOE HYXHO
HarpeTb. 3aTeM KaTyllKa 3anuTbiBAETCS OT MCTOYHMKA NEPEMEHHOMO ToKa W reHepupyeT
MarHuTHoe none.

IneKTpUYECKOE CONPOTHUBNEHKE KOMbLIA NOCNYXUT NPUYMHOM €ro Harpesa, KOTOPbIMN
NpMBemeT K pacluMpeHuto Konbla. Mocne 3apaHee onpefeneHHoro BpeMeHu Harpesa
KOMbLIO MOXHO ByOeT CTAHYTb.

( N

g ) J
Puc. 3 YcraHoska Harpesarens Ha KosbLo
4 )
s 4 g
K ' ; -
S s

| | NS e e P

]

|
. J

Puc. 4 [lo 3aBepLUeHUH UMKa Harpesa KosibLo MOXXHO CTAHYTh

T. K. HU3KOYACTOTHOE MarHUTHOE nosne NPOHUKAET B CTajlb BCero Ha Heckonbko
MWUNNUMETPOB, LerKa Bana HarpeBaeTca He3Ha4ynTesbHOo.
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2. TexHMuYecKue XapaKTepUCTHKH

O6osHaueHue

PekoMeHnnoBaHHbIN 610K

ynpasneHus

4 )
Fd [}{EPBH]

. J

Pasmepbl HarpesaTens

- WwupwrHa

- BbicoTa kopnyca

- BHyTpeHHUM ouameTp

- LLnpwuHa kopnyca

- InuHa kabens

- Bec

Pa3mepbl petanu

- O6o3HaueHue nogwHrnHKUKa
MU HOMED YepTexa

- BuyTpeHnuit auametp (d)

- HapyxHbitt guametp (F)
- Wupura (B)

[pumeHeHue

- Homep uepTexa

- OuameTp weiku Bana

- I'Ioca,uKa C HaTArom
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3]18KTDM‘-IECKM€ XaPaKTePUCTUKH

- HanpskeHnue

- YacroTa

- MoTpebneHue Toka B
npoLecce MoHTaxa

- MNoTpebneHue Toka B
npolecce fAeMoHTaxa

- COHpOTMBJ’lEHMe n3onauuu

Bpems Harpesa

- lNpun MoHTaxE

- [Npwn geMoHTake

3awuTa ot neperpesa

3. [loaroTtoBKka K 3kcnnyatauuu

A.  Yb6eawuTeck 4To naHenb ynpasneHus TMna SS
npucoeuHeHa K TpexcdasHoW MarMcTpanm
KBaNMdUUMPOBAHHbBIM 31EKTPUKOM. Bo
nsbexaHue nospexaeHuin ang padoTsl
C MHOYKLUMOHHbLIM HarpesaTeneM EAZ
HE0OX0MMO MCMOMb30BaTh TOMLKO GIOK
ynpasneHus npoussofacTtea SKF.

B.  [MpucoeanHuTe TPEXKUIbHbINA kabernb
Harpesatensa (OBe dbasbl+3eMns) k
coefiMHWUTENbHOMY BMOKY BHYTPH
naHenu ynpasnexuns (M. BMOXeHHYH
auarpammy). Bo usbexarue nytaHuLbl npu
NOAKNHYEHUW HarpesaTens nenecTku kadensa
NOCTaBAAHOTCS C OTBEPCTUAMM PA3NUYHBIX
[MaMeTpoB, COBMNaJatoLLIMX C KOHTAKTaMM B
coefuHWUTENbHOM Brioke.

C. B naHenu ynpaBneHus BCTPOEHO
pene BpeMeHH, JOCTYMHOE CHapyXu U1

no3sosidroLLee yCtaHaBnmMBaTb BpeMa Harpesa.

D.  [na nonyyeHus NofHOM HarpesaTesbHow
cnocoBHOCTM OT HarpesaTens Kabens OOSKHbI
ObITh NMOAKNHOYEHb! 6e3 neTens.

E. Tlepen 1cnonb3oBaHWeM KaTyLLKW NPOBEPLTE
€€ Ha Ha/IMyM1e NOBPeXAeHUH, B YaCTHOCTH,
M30M1ALMIO 1 c1oBble kabenu. Kabenn
MOrYT BbITb NOBPEXAEHbI M3-3a OKaTUS UMK
BO3[ENCTBMA BbICOKMX TeMNepaTyp.

st %

[reapay

- =

\ J

Puc. 5 logknroyerume 6rioka ynpasieHms
K MTAHUHO

92
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F.  TogcoenuHute kabenb 3aLlWThl OT neperpesa [~ N\
HarpesaTens K KOHTPONbHOW NaHesu. u
G.  Korpa 3akpbiTa ABepua naHenu ynpasneHus it o iiit—
MOYKHO MOBEPHYTbL GIOKMPATOP BMPaBO C :
MOMOLLIbHO KTFOYA M YTOMWTL BHYTPb. }
H.  Tenepb yCTPOMCTBO FOTOBO K 3KCMyaTaLmM, &
0[HAKO He CredyeT BKAHOYaTh 37. TOK il 1
[0 MOMeLLieHMst HarpeBaTesns Ha KonbUo, ﬁ '
npeaHasHayeHHoe AN1s MOHTaXKa/AeMoHTaxa. ar tEEE]
[. B cnydae, ecnv gBepua OTKpbITa, MCTOYHMK
NUTaHWs PA3OMKHYT GrIOKMPATOPOM. CIRCUIT BREAKER
J. Tlpu “3MeHeHWU TeMnepaTypHbIX
YCNOBUM MHOYKUMOHHBIW HarpesaTenb B
TeyeHue HeKOTOpOro BPEMeHW JOMKeH
NPMUCMOCOBMTLCA K OKPYXKarOLLIEW
TemnepaTtype. HarpesaTenb fomkeH

MCNOJTIb30BATbCA TOSTbKO B NMOMELLIeHHAX. \ H )

Puc. 6 [pucoeguHutensHas guarpamMma
6r10Ka YrpassieHms 1 Harpesaresns

- ——————————0,

4. WHCcTpyKuMa no 3kcnnayatauuu

A.  Pa3sMecTuTe MHAYKLMOHHbIM HarpesaTtenb

Ha KOJbLO, NpeAHa3HaYeHHOe K CHATHH.
Ecnu HeoGxogmumo, UCNonb3ynTe KpaH

WNK NogbeMHMK. [N TpaHCNOPTUMPOBKM

C NOMOLLIbFO KpaHa Mnu NoAbEMHMKA
MCNONb3yMTe BEPEBOYHBIE TPOCHI. HuKkoroa He
MCNONb3yMTe CTanbHble TPOCHI.
MNofcoenuH1Te WKy Bana K 3eMne.

Ecnu npuneratolime getanu no3sonstoT,
3aBequTe JeMOHTaXHbIe CKoObI 33 KOMbLO
BpALLeHWeM dUKCUPYHOLLIMX BMHTOB. Ecnn
KOMbLIO YCTAHOBNEHO K MPUIEratoLLMM
LeTansm BNIOTHYrO, NOCMe Harpesa HEMHOMO
OTOfBMHLTE BHYTPEHHEE KOMbLO € NOMOWbH  \ )
KaKoro-nuMbo MHCTPyMEeHTa [0 Tex nop, noka
He ByeT BO3MOXHOCTHW 3aBECTH 3a KOSbLO
IEMOHTaXHbIE CKOBbI.

O w

Puc. 7 He ncrnonb3ysTe cTanbHble
TPOCHI 4NS NOAHATHS
Harpesaresns
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lMocne ycTaHoBKW pene BpEMeHW Ha NpaBMbHOE BPEMS HarpeBa MOXHO BKIHOYMTb
3NEKTPUYECKMI TOK. ITO [eNaeTcs HaxkaTUeM Pyyku HarpeBaTens BBEPX.

Mo 0KOHYaHWK NpeayCcTaHOBNEHHOMO BPEMEHM Harpesa pere BpeMeHu aBToMaTUYeCKM
Pa3OMKHET Lienb. Tenepb BHYTPEHHEE KOMbLIO MOXHO CHATb, PABHOMEPHO CTAMBast
HarpesaTefb 3a Py4ku. ITO HYXKHO cAenaTb HeMeaneHHo Nocne OTKNHYeHHS
Harpesarens, T.K. Harpes GyOeT nepenaBaThCs OT BHYTPEHHEro KOMbLa K LLeKe Bana.
[oMHUTE 0 ropAYMX NOBEPXHOCTSX HarpesaTens. Beerga Mcnonb3ymTe TepMo3alLmuTHble
nepyaTku.

HarpeToe konbLo nocne npouenypsl Harpesa cnegyeT HeMeaneHHo yaanuTs 13
MHOYKUMOHHOMO Harpesarens. 310 [eNnaeTca Ans Toro, 4to6el NpenoTepaTHTh
noBpexaeHWe 0TBEPCTHS KaTYLLIKM W 3aLLMTLI ee 0T Nnepeaayu Tenna.

Ecnu, no kaknM-nm6o npuumHam, Lens OyaeT pasoMKHYTa 40 UCTEYEHU
npefycTaHOBMNEHHOro BpeMeHu Harpesa, HakmmTe kHonky OFF Ha HarpeBaTtene unu
BbIKITFOYMTE €ro UCMOMb3yHo BbIKNHOYATE b Ha BMoKe ynpasneHus.

Ecnu konbLO CHATL He yaaeTcs, HanpuMep, No NpUYKMHE Nepekoca Bo BpeMst
DIEMOHTaXa, NoJOXKAMUTE NOKa KOMbLO W LekKa Bana OCTbIHYT nepeq Tem, Kak
chenathb cregyroLLy+o NoMbITKY. 3TO AT BO3MOXHOCTb BbiTb YBEPEHHBIM, YTO MOXHO
DOCTUIHYTb Pa3HMLbI TEMNepaTyp Mexady LeMKoW U EMOHTUMPYEMbIM KOMbLIOM.

Lns yckopeHWs npolecca oxXnaxaeHus MOXKHO MCMNONb30BaTb CKAaTbIM BO3OYX.
MHOYKUMOHHBIN HarpeBaTenb Takxke MOXHO MCMonb30BaTh Ans Harpesa Konew ¢
Lenbro MoHTaxa. [ns 3ToM Lenu noMecT1Te KonbLOo B 0TBEPCTHE HarpesaTens

1 BKNHOUMTE Lenb. [1ns MOHTaXa Hy>KHO yCTaHaBnuBaTh Gonee KOpoTKoe BpeMs
Harpesa, Yem Ans AemMoHTaxa. [TOMHUTE 0 TOM, YTO KOMbLO ByOeT HaMarHM4yeHo nocne
npoleaypsbl Harpesa.

3ameuaHums!

C nomoLLbH MHAYKUMOHHOMO HarpeBaTens Heflb3s HarpeBaTb TPECHYTHIE KOMbLa.
Hernb3s BKNHOYaTL YCTPOWUCTBO Be3 CTanbHOMo KoMblLa B OTBEPCTHM, MHaYe
TOKOMOTPeONeHKe 3HaUUTENBHO BO3PACTET, M KaTyLLKa HArpeeTcs CIULLIKOM ObICTPO.
LononHu1TenbHas 3alimuTa 06ecneyrBaeTcs aBTOMaTHYeCKUM Pa3MbIKaHeM TOKOBOM
Lienu Kak ToMbKO TemMnepaTtypa vHIOYKUMOHHOM KaTyLiku npesbicuT 120 °C. Takas
CUTYaUMs MOXKET CNYYUTLCA NOCNe HeCKONbKMX onepauui noapsd. B 3Tom cnydae
peKoMeHayeTcs 0XNaauTb HarpesaTenb C NOMOLLIbH CKAaTOro BO3AyXa.

Bo Bpema geMoHTaxa LUelky Bana HeoBX0AMMO 3a3eMMUThb HANpPUMeEp C MOMOLLIbHD
OLHOXMMBHOTO KaBena C MarHUTHLIM JdepXKaTeneM, Unu Yepes onopy.
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5. OnpeneneHue BpeMeHHW Harpesa

MasHbIM Ans oo onepalmm Harpesa sIBNAETCA YCTaHOBKa NPaBMIIbHOMO BPEMEHH
Harpesa. [1ns ero onpenenexuys cnegywTe crnenyroLlen MHCTPYKLMK:

5.1 OnpepeneHue BpeMeHU Harpeea AnA MOHTaXa

A.  [oMecTwTe BHyTpeHHee KOMbLO B HAarpeBaTesnb 1 BKIHOYWTE HAarpeBaTesb Kak onMcaHo
B pasgene 4.

B.  M3mepbTe TeMnepaTypy Kofbla C NOMOLLLHO TEPMOMETPA C MarbiM BpeMeHeM OTKIIUKA,
HanpuMep GeckoHTakTHbIM TepmoMeTpoM SKF TKTL 30.

C.  3anuwuTe BpeMa Harpesa W BbIKMHOYMTE HAarpeBaTesb, Kak TOMbKO KOMbLO HarpeeTcs
no Temnepatypbl 110 °C.

D.  3anuwuTe BpeMs Harpesa BMECTe C TeXHUYECKUMM XapakTePUCTUKAMK B HACTOSLLYHO
MHCTPYKUMIO.

E.  [ns nocneayrowmx MoHTaxew ycTaHaBNM1BawTe 3TO BpeMs Harpesa C NoMoLLbH pene
BpPEMEHM.

5.2 OnpepeneHne BpeMeHWU Harpesa AnfA AeMOHTa)ka

A.  HageHbTe HarpesaTesb Ha KoMbLO, NPeAHa3HAYeHHOe ANs AEMOHTaXA, M NpoaenanTe
BCe, COrnacHo pasgeny 4.

B.  YcraHoBuTe pene BpeMeHW Ha 3 MUHYTbI M BKNHOUYMTE HarpesaTesb.

C.  M3mepbTe TemnepaTypy LOCTYNHOW NMLEBOM YacTH BHYTPEHHEro KombLa MCronb3ays
TEPMOMETP C MasibIM BPEMEHEM OTKIWKA.

D. Mo goctukenun Temnepatypsl 120 °C 3anuiunTe Bpems Harpesa M oTKNYUTe
HarpesaTenb HaxkatheM knaeuwu OFF.

E.  [eMOHTUpyWTE KONbLO W BLIHBTE €r0 U3 Harpesatens.

3anuiunTe BpeMsl Harpeea v TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTHUKK B HACTOSLLLYHD MHCTPYKUMIO.

G.  [Ons nocnegyrowimx AeMOHTaXEN yCTaHABNMBaWTE 3TO BPEMS HArpesa C NOMOLLbH
pene BpeMeHHu.

m
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6. Pa3smarHuvumsaHue

HarpeTble ¢ noMolbto Harpesatens EAZ konbua HamarHuyeHsl. [ns npegotepalleHus
VX NOBPEXAEHUA NPU JaNbHENLLIEM MCNONb30BaHWM (HanpUMep Ans NpenoTBpaLLeHus
NPUAUNAHUA METANNIMYECKMX HaCTUL) MX HEOBXOOUMO Pa3MarHUTUT.

[na pasMarH1unBaHUA 0EMOHTUPOBAHHbIX KoMel HEeBOMbLLMX PAa3MEPOB MOXKHO
ncnonb3oBaTh HarpesaTenu Tvna SKF TIH.

7. MpepoxpaHuTenbHble YCTPOMCTBA

HarpesaTens ofopyaoBaH criefyroLmMm NpeaoXpaHUTeNbHbIMK YCTPOMCTBAMM:

e ABTOMaTWyeckas 3auiuTa oT neperpesa

e [IpenoxpaHuTenu B Grioke ynpasneHua

e Bce MeTannuyeckue 4acTv HarpesaTens, U NaHesu ynpasneHu s 3a3emneHsl Yepes
TpexdasHbii NPoBO[, MW HAAEXHO U30MMPOBaHbI

e ABTOMaTWMyeckas nepeyctaHoBKa B Cry4ae 3KCTPEMasbHbIX COCTOSHUM, TakMX Kak
HeCTaburbHOE NMUTAHWE MK CTATUYECKOe 3/1eKTPUYECTBO.
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8. TexHuuyeckoe o6cnyxusaHue

Lna 0oCTUKEHWS ONTUMAaTbHbIX CBOMCTB M CPOKA CIYXObl HYXKHO:

3almulaTe HarpesaTeslb 0T KOPPO3WK, NOBPEXAEHWM U fedopMaLMu

He nonyckaTb yaapoB no HarpesaTento.

3alymulaTe HarpesaTesb OT BO4bl M BbICOKOM BIAXKHOCTH.

XpaHWTb HarpesaTenb BCEraa B YACTOM W CYyXOM COCTOSHWM.

[LonyckaeTcs ToNbKo Cyxas 04MCTKa HarpesaTens. He ncnonb3ymte sBoay. Ha
BPEMSsI OUMCTKM BbIKIHOUMTE HarpesaTens. [1pUMiUTe Mepbl OT HenpeadHaMepeHHoro
BKMHOYEHWS HarpesaTens.

B octanbHoM MHAYKUKMOHHbIE HarpeBaTeny SKF drKcMpoBaHHOTr0 pasmMepa He HyXOarTcs B
Tex. 06CNyX1BaHWUM.

Bce peMoHTHbIe paBoTsbl AOMKHLI NPOBOAWTLEA CiiyXOamm SKF.

YTunusauuto HarpesaTena H906X0,ElVIMO OCyLLeCTBATb B COOTBETCTBUU C ﬂeVICTByFOLHMMM
HOPMATUBHO-NPABOBbIMKU aKTaMK.
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de ['éditeur et sa reproduction, méme partielle, est
interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a l'exactitude des
informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groRter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberprift.
Trotzdem kann keine Haftung flir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publlcacmn es propiedad de los edltores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la
informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o darfios,
ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del uso de dicha informacién.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione é consentita soltanto previa
autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura & stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

0 conteddo desta publicacao é de direito autoral do editor e ndo pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a ndo ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informagGes contidas nesta publicacdo, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente como resultado do uso das informagcoes aqui contidas.
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CopepaHwe 310k ny6nuKaumm sBNseTcs COGCTBEHHOCTLIO M3LATENS W He MOXET GbiTb BOCPOM3BEAEHO
(maxe YacTMuHo) 6e3 NpeBapHUTENLHOMO NMCLMEHHOMO paspeLueHms. HecMoTps Ha To, YTO BbINK NPUHSTLI
BCE Mepbl M0 00eCneyeHmto TOUHOCTH UHPOPMALIMH, COAEPXKALLENCA B HACTOSILLEM U3AAHUM, U3AATENb He
HECeT OTBETCTBEHHOCTM 3a MBOK yLLLEepd, NPSMOM UMK KOCBEHHbIN, BbITEKAOLLIMIM M3 MCMNOMb30BaHKUA
BbILLIEYKA3aHHOM MHbOPMALMH.
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