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EC Declaration of conformity
We,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
The Netherlands
herewith declare that the following product:
SKF Induction Heater
TIH 100m
has been designed and manufactured in accordance with:
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2006/95/EC
EMC DIRECTIVE 2004/108/EC as outlined in the harmonized norm for
EN61000-6-3:2007 /A1:2011
EN61000-6-2:2005
EN61000-4-2
EN61000-4-3
EN61000-4-4
EN61000-4-5
EN61000-4-6
EN61000-4-8
EN61000-4-11
EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU
Nieuwegein, The Netherlands,
November 2014
F--'_-___ 2 —
é::::;_?—— .
.—'—'_'__'_'_ .
Sébastien David
Manager Product Development and Quality
- %
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Safety recommendations

. Because the TIH 100m generates a magnetic field, people wearing a
pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH 200m during
operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may also be
affected.

. During the heating process observe a safety distance of 50 cm (1.6 ft)
with the workpiece, the heater coil or the core.

. Follow the operating instructions at all times.

. Be certain that the voltage supply is correct.

. Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH 100m and the workpiece. This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 100m or the workpiece. However, the
TIH 100m must never be used in areas where there is a risk of explosion.

. Do not expose the TIH 100m to high humidity.

. Never operate the TIH 100m without a yoke in position.

. Never operate the TIH 100m with the cable of the remote control between
the vertical supports of the yoke.

. Do not modify the TIH 1200m.

e  Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.

e  Avoid contact with hot workpieces. Wear the supplied heat resistant gloves
to handle hot workpieces.

\ J
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1. Introduction

The SKF TIH 100m induction heater is designed to heat bearings, which are mounted with
an interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates
the need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference
between the bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient
temperature of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 100m has been designed to heat rolling bearings. However, other metal
workpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the
inductive coil and between the vertical supports with the top yoke in place can be heated
using the TIH 100m. In addition, smaller bearings can be placed over any of the three
standard yokes. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation f N

The principle of operation of the TIH 100m can be
compared to a transformer. The high voltage, low
electrical current flowing through a large number

of windings in the TIH 100m’s inductive coil

induces low voltage, high current electricity in the
workpiece. Because the workpiece has the electrical
characteristics of a coil with a single, short-circuited
winding, the high current generates heat within the
workpiece. Because the heat is generated within the
workpiece, all of the heater components remain cool.  \_ J

TexHu4yeckas nognepika:
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1.3 Distinguishing features

. Remote control panel
To improve the ease of use and to help reduce the risk of contact with the hot
bearing during operation, the TIH 100m heater is supplied with a remote control
panel which can be detached from the heater.

¢ Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power consumption
and faster heating, which reduces the cost to heat each bearing.

¢  Folding bearing supports
To support large bearings positioned around the inductive coil, the
TIH 100m induction heater is fitted with folding bearing supports.
See the illustrations at the beginning of this manual.

e Swivel yoke
To facilitate the handling of the yoke while placing the bearing around the
inductive coil or around the top yoke, the TIH 100m is fitted with a swivel arm for
the large yoke.

¢  Yoke storage
All three yokes can be stored inside the heater. The two yoke storages are
located behind the folding bearing supports. The small and medium yokes are stored
together in one yoke storage. The large yoke is stored alone in the other yoke
storage. See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two
modes. The operator can either select the desired temperature of the bearing in
TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE.
The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive
workpieces (for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 100m induction heater contains a U-shaped iron core with an inductive coil
surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is included.
The remote control electronics and the internal electronics, control the operation of the
heater. A removable yoke on the top of the vertical supports, allows the workpiece to be
placed onto the heater. The largest of the three yokes can swivel around its vertical post.
To accommodate smaller workpieces, two smaller yokes are also provided.

A temperature probe is included with the heater. Heat-resistant gloves are also included.

TexHu4yeckas nognepika:
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2.2 Technical data

TIH 100m
Voltage

Tolerance en voltage
Recommended line protection

Power consumption (maximum)

Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature
Time mode

Power range
Demagnetization

Overall dimensions (w x d x h)

Area between supports (width x height)
Coil diameter

Weight (with yokes)
Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature

*
M2o

Standard yoke dimensions:
56 x 56 x 296 mm
(22x22x11.7 in)
28 x 28 x 296 mm
(11x11x11.7 in)
14 x 14 x 296 mm
(0.6 x 0.6 x 11.7 in)

www.skf.indpart.ru

TIH 100M/230V : 230V / 50 - 60Hz
TIH 100M/MV : 400 - 460V / 50 - 60Hz

+10%
16 A fuse rating for 230V
10 A fuse rating for 400 - 460V

3,6 kVA for 230V
4,0 - 4,6 kVA for 400 - 460V

0 - 250 °C (32 - 482 °F); in steps of 1°
Thermocouple, K type

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutes; in steps of 0,1 minute

100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm

570 x 230 x 350 mm
(22.4x9.0x13.7 in)

155 x 205 mm (6.1 x 8.0 in)

110 mm (4.3 in)
For minimum bearing bore diameter of
120 mm (4.7 in)

42 kg (92 lbs)

Bearing: 120 kg (264 |bs)
Solid component: 60 kg (132 lbs)

approx. 400 °C (752 °F)
97 kg (bearing 23156)
For minimum bearing bore diameter of:

80 mm (3.1 in)
40 mm (1.6 in)

20 mm (0.8 in)

*myy represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be heated from 20 to

110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.

SKF TIH 100m
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3. Installation of mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug.
The correct supply voltage is shown in section 2.2.
The wires should be connected as follows:

TIH 100M/230V

Colour of TIH 1200m/230V Mains supply terminal
yellow / green ground

blue neutral

brown phase

TIH 100M/MV

Colour of TIH 200m/MV wire Mains supply terminal
yellow / green ground

blue phase

brown phase

Connect the TIH 200M/MV to only two of the three phases in order to obtain 400-460 V.

TexHu4yeckas nognepika:
8 mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 SKF TIH 100m
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Preparation for use

Place the TIH 100m in the horizontal position on a stable surface.

Connect the mains plug to a suitable mains supply.

Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the heater.

Mount the swivel stud on the vertical post side of the swivel arrangement. See the

illustrations at the beginning of this manual. Position the large yoke swivel on the

swivel stud.

For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the inductive coll,

follow these steps:

- Open the foldable bearing support and position them as shown on the illustrations
at the beginning of this manual.

- Place the workpiece over the inductive coil using appropriate lifting equipment.

- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the inductive
coil is in the centre.

- Close the swivel yoke so that it completely covers the top of both vertical supports.

For workpieces that do not fit over the inductive coil, follow these steps:

- Choose the largest of the three yokes that fit through the internal diameter of the
workpiece.

- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.

- Heavy workpieces (= 9 kg (19.8 Ibs)) that must be installed on the top yoke should
be supported until the yoke is in the correct position on the coil side post. The
heater may tip over if the workpiece is not supported.

- Position the yoke on the TIH 100m with the bright underside resting evenly on the
two vertical supports.

If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on the

carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on top of the

inner ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.

Switch on the TIH 200m.

Observe the self-test of the remote control display and signal tone.

TexHu4yeckas nognepika:
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5. Operation
5.1 Function of displays ( )

e The remote control display shows the selected
time or temperature for heating.

e The power LED’s show the selected
power setting.

START
STOP

Display Indication

t time in minutes

°C temperature in degrees Celcius S )
°F temperature in degrees Fahrenheit

5.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE

UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display
DOWN(-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START/ STOP
button is lit when the heater is heating and flashes during
temperature measurement

TexHu4yeckas nognepika:
10 mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 SKF TIH 100m



000 "UHpacTtpuan MNaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru
ABTOpUM3OBaHHbIN AUcTpnbBIoTOP SKF 8(495)223-07-69
5.3 Temp mode

If the remote control display shows ‘t, press MODE to select TEMP MODE.

The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

The selected temperature is shown on the remote control display. The default
temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature is desired,
press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to
an excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.
If needed, press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8
to determine the correct power setting.

Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the
current temperature of the workpiece.

During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by
pressing MODE.

When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F). Press START / STOP to stop the
heater and demagnetise the workpiece.

The TIH 100m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

TexHu4yeckas nognepika:
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5.4 Time mode

. If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows ‘t" in TIME MODE.

. Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0.1 minute.

. Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

. Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

. During heating, the temperature measured by the probe can be displayed for a
couple of seconds by pressing MODE.

e When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off,
and generates an acoustic signal for 10 seconds.

. Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

. Remove the workpiece with proper handling equipment.

e TheTIH 100m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured
by pressing MODE and START / STOP at the same time. The LED on the START /
STOP button flashes during temperature measurement. Press START / STOP to cancel
temperature measurement.

5.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F. The temperature unit
setting remains the same even after disconnection from mains power.

5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.

Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched
off. To use the TIH 100m for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to
0.1 minute (6 seconds).

TexHu4yeckas nognepika:
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5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the
inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore
important that bearings with reduced internal clearance are heated slowly. Slow heating
ensures that the bearing expands evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to
heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a
specific power level setting for each type. Instead, the following guidelines are provided:

e “For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, preferably use 50% power.
e “When using the small yoke, never exceed 50% power.

6. Safety features

The TIH 100m is equipped with the following safety features:

. “Automatic overheating protection

. “Automatic current control

. “Over-current circuit breaker.

. “In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1 °C (1.8 °F) every 15 seconds (0.25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0.50 minute), press MODE and DOWN at the
same time.

TexHu4yeckas nognepika:
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7. Troubleshooting
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A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault codes
on the remote control display:

Display Fault Action
EO3 E Overheated coil Wait until the inductive coil cools.
Switch the heater OFF and then
back ON
EO5 E Temperature increase of less than Check the temperature probe
1 °C (1.8 °F) every 15 seconds connection. If the connection is OK,
(or 1 °C (1.8 °F) every 30 seconds)  select the 30 second interval as
described in section 6 or operate
the heater in TIME MODE
EOQ6 E Temperature probe not connected Check the temperature probe
(or defective) or excessive
temperature drop
E10E Electronics communication problem  Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair
E11E Electronics communication problem  Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair
E12E Electronics communication problem  Switch the heater OFF and then
back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair
14 TexHu4yeckas nognepika: SKE TIH 100m
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8. Spare parts

Designation Description

TIH 100-P230V Power print 230V - 220-240V, 50 - 60 Hz
TIH 100-PMV Power print 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-Y8 Yoke 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Yé6 Yoke 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Yoke 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Yoke 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Yoke 14 x 14 x 296 mm

TIH CP Control print

TIH RC Remote control

TIH CB16A Circuit breaker 16A for TIH 100m/230V
TIH CB10A Circuit breaker 10A for TIH 100m/MV

TIH P20 Temperature probe K type incl. cable and plug

TexHu4yeckas nognepika:
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

o
Q
3

)
()
w

déclarons que le produit suivant:

Le Chauffage Par Induction SKF
TIH 100M

a été concu et fabriqué conformément a

la DIRECTIVE EUROPEENNE RELATIVE AUX BASSES TENSIONS 2006/95/EC
la EMC DIRECTIVE 2004/108/EC, telle qu'elle est décrite dans la norme
harmonisée pour

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Pays-Bas,
Le 1 novembre 2014

= ——
_.-'"---_—?— -\--\'_"'
P =

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

- J
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Recommandations de sécuritée

e  Comme l'appareil TIH 100m produit un champ magnétique, il est vivement
recommandé aux porteurs de stimulateur cardiague de se tenir a une
distance minimale de 5 metres du TIH 100m pendant le fonctionnement
de lappareil. Tous les appareils électroniques tels que les montres-bracelets
peuvent aussi étre "déréglées"” par ce champ magnétique.

e  Observez bien attentivement et a tout moment toutes les instructions
d'utilisation.

e  Sassurer que la tension d'alimentation est correcte.

e Un arc électrique peut se produire lorsqu'il existe une différence de
potentiel entre le TIH 100m et la piece a chauffer. Cet arc électrique est
inoffensif pour les étres humains et n'endommage ni le TIH 200m ni la
piece a chauffer. Ne jamais utiliser le TIH 100m dans des zones comportant
un risque d'explosion.

e LeTIH 100m ne doit pas étre exposé a 'humidité en condensation ni au
contact direct avec leau.

. Ne jamais utiliser le TIH 200m sans la mise en place d'un barreau.

e  Ne jamais utiliser le TIH 200m avec le cable de la télécommande entre les
supports verticaux du barreau.

. Ne jamais modifier le TIH 100m.

. Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des
pieces lourdes.

. Il faut éviter tout contact avec les pieces chauffées. Pour leur manipulation,
équipez-vous de gants résistants a la chaleur.

. Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de
50 cm de la piéce a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.
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1. Introduction

Le SKF TIH 100m est un appareil de chauffage par induction, concu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulement et
sans effort. Un écart de température de 90 °C entre le roulement et larbre est en général
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc
étre chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 100m a été concu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piece métallique
qui forme un circuit fermé peut également étre chauffée. Cest le cas, par exemple, des
bagues de serrage, des poulies, des pignons et des engrenages. Tous les roulements
pouvant étre positionnés autour de la bobine verticale a induction et entre les supports
verticaux,avec impérativement ['un des barreaux supérieur mis en place, peuvent étre
chauffés grace au TIH 100m de facon optimale (gain de temps et d'énergie). Suivant leur
diametre intérieurs les plus petits roulements seront en outre placés autour de l'un des
trois barreaux horizontaux livrés en standards (on utilisera alors la fonction "réglage de
puissance”). Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus d'exemples.
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1.2 Principe de fonctionnement f N

Le principe de fonctionnement du TIH 100m est
comparable a celui d’'un transformateur. Le courant
électrique de haute tension et de faible intensité qui
circule dans les nombreux enroulements de la bobine
verticale a induction du TIH 100m produit un courant
électrique de basse tension et de forte intensité

dans la piece a chauffer. La piece a chauffer ayant

les caractéristiques électriques d'une bobine avec un
enroulement unique court-circuité, la haute intensité
produit alors de la chaleur dans la piece. La chaleur
n'est donc produite qu'a l'intérieur de la piéce, toutes
les pieces adjacentes de l'appareil restant froides.
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1.3 Caractéristiques specifiques

e  Télécommande
Pour améliorer la facilité d'emploi et réduire le risque de contact avec le roulement
chaud pendant son fonctionnement, le chauffage TIH 100m est fourni avec une
télécommande que 'on peut détacher du chauffage.

e  Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piece peut-&tre placée sur le socle, autour et dans
la méme position que la bobine & induction verticale. Ce montage améliore
considérablement lefficacité de l'appareil, permet de réaliser des économies d'énergie
et d'accélérer le processus de chauffage. Tout ceci combiné, entraine une réduction
totale du colit de chauffage de chaqgue roulement.

e Supports de roulement
Pour supporter de grands roulements disposés autour de la bobine a induction, le
chauffage par induction TIH 100m est équipé de 2 supports de roulement qui se
déplient. Voir les illustrations au début de ce manuel.

e  Barreau pivotant
Pour faciliter la manipulation du barreau lors de la mise en place du roulement
autour de la bohine a induction ou autour du barreau supérieur, le TIH 100m est
doté d’'un bras pivotant destiné au grand barreau.

. Rangement des barreaux
Les trois barreaux peuvent étre rangés a l'intérieur du chauffage afin de les protéger
et d'avoir un ensemble compact. Les deux espaces de rangement des barreaux
se trouvent derriére les supports pliants. Les barreaux petit et moyen se rangent
ensemble dans un seul espace. Le grand barreau se range seul dans l'autre espace.
Voir les illustrations au début de ce manuel.

2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande
électronique, et ce suivant deux modes de fonctionnement : L'utilisateur peut choisir de
régler soit la température du roulement souhaitée en TEMP MODE (mode température)
soit de fixer la durée pendant laguelle le roulement sera chauffé en TIME MODE (mode
durée). Le niveau de puissance peut étre réglé a 100% ou 50 % pour le chauffage plus lent
de piéces sensibles (comme par exemple les petits roulements ou ceux a jeu réduit de
type C1 ou C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 100m contient un noyau en fer en forme de U avec une
bobine a induction qui entoure 'un des supports verticaux. Une téléecommande amovible
est incluse. L'électronique de la télécommande et ['électronigue interne commandent le
fonctionnement de l'appareil de chauffage. Un barreau amovible dans la partie supérieure
des supports verticaux permet de placer la piéce sur l'appareil de chauffage. Le plus grand
des trois barreaux peut pivoter autour de son montant vertical. Deux barreaux plus petits
sont également fournis en standard pour installer les pieces plus petites. Lappareil est
également équipé d'une sonde de température assurant la sécurité de chauffe. Une paire
de gants résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec l'équipement.
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2.2 Caracteristiques techniques
TIH 100m

Tension

Tolérance en voltage
Protection de ligne recommandée

Consommation électrique (maximum)

Controle de température
Type de sonde

Température maximale admissible par le
capteur

Mode Durée
Gamme de puissance
Démagnétisation

Dimensions hors-tout (I x p x h)
Espace entre supports (largeur x hauteur)
Diametre de la bobine

Poids total (barreaux inclus)
Poids maximum de la piece a chauffer

Température maximale de chauffage
mayo*
Dimensions du barreau standard:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm

14 x 14 x 296 mm

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
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TIH 100M/230V : 230V / 50 - 60Hz
TIH 100M/MV : 400 - 460V / 50 - 60Hz

+ 10%
Fusible 16 A de classe 230V
Fusible 10 A de classe 400 - 460V

3,6 kVA pour 230V
4,0 - 4,6 kVA pour 400 - 460V

0 a 250 °C par paliers de 1°C
Thermocouple, de type K
250 °C
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0 a 60 minutes par paliers de 0,1 minute
100% - 50%

automatique ; magnétisme résiduel
<2A/em

570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

110 mm

Pour un diameétre minimale d’alésage du
roulement de 120 mm

42 kg

Roulement : 120 kg

Composant massif : 60 kg

environ 400 °C

97 kg (roulement 23156)

Pour un alésage intérieur de roulement

d'un diametre minimum de :
80 mm

40 mm

20 mm

*my, représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre chauffé

de 20 a 110 °C en 20 minutes.

SKF TIH 100m
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3. Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée. La tension
d'alimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2. Les fils doivent étre branchés
comme suit :

TIH 100M/230V

Couleur du TIH 100m/230V Tension du secteur
jaune/vert a la masse

blue neutre

marron phase

TIH 100M/MV

Couleur de fil du TIH 200m/MV Tension du secteur
jaune/vert a la masse

bleu phase

marron phase

Pour passer en version 400 - 460V, connecter 2 des 3 phases du TIH 200M/MV.
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Preparatlon pour utilisation

. Placez le TIH 100m a ['horizontale sur une surface stable.

. Branchez la prise électrique au secteur.

e Branchez la télécommande dans le connecteur situé du coté poignée de transport de
l'appareil de chauffage.

. Montez le goujon pivotant sur le c6té du montant vertical du dispositif pivotant.

Voir les illustrations au début de ce manuel. Disposez la rotule du grand barreau sur

le goujon pivotant.

e Pour des piéces dont le diamétre intérieur est assez large pour étre placé sur la
bobine a induction, procédez comme suit :

- Ouvrez le support de roulement pliant et disposez-le comme indiqué sur les
illustrations au début de ce manuel.

- Posez la piéce a chauffer par-dessus la bobine a induction en vous servant d’un
équipement de levage approprié.

- Pour une meilleure performance, positionnez la piéce a chauffer de telle sorte que
la bobine & induction soit au centre du roulement.

- Positionnez le barreau pivotant de maniére a ce qu'il recouvre complétement le
haut des deux supports verticaux.

e Pour des piéces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a induction,
procédez comme suit :

- Choisissez le plus grand des trois barreaux qui peut passer par le diamétre interne
de la piéce a chauffer.

- Faites glisser la piéce dans le barreau que vous avez choisi.

- Les pieces a chauffer lourdes ( = 9 kg) qui doivent étre installées sur le barreau
supérieur doivent étre soutenues jusqu’a ce que le barreau soit correctement
positionné sur le montant latéral droit. ATTENTION lappareil de chauffage peut
basculer si la piéce a chauffer n'est pas soutenue.

- Placez le barreau sur le TIH 100m, en faisant en sorte que la seule face inférieure
brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

o Si vous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de
température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de lappareil

de chauffage. Placez l'extrémité magnétique du capteur sur la bague intérieure du

roulement ou sur la surface la plus interne de la piéce a chauffer.

. Mettez lappareil TIH 100m sous tension.
e Attendez le test automatique de l'écran et du signal de la télécommande.
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5. Fonctionnement

5.1 Fonction des écrans e )

e ['écran de la télécommande affiche la durée ou
la température de chauffage choisie.

e Les LED (diodes électroluminescentes) de
puissance indiquent la puissance choisie.

Affichage  Indication

t durée en minutes
°C température en degrés Celsius S )
°F température en degrés Fahrenheit

A\

TIHRC

5.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction

POWER Appuyez pour régler la puissance. La puissance sélectionnée est
indiquée par une LED lumineuse

MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode "TIME MODE" au
mode "TEMP MQODE" et vice-versa

UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur l'écran
de la télécommande

DOWN(-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur l'écran de
la télécommande

START / STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage.
La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le chauffage
chauffe et clignote pendant la mesure de la température

24 mail@indpart o, 8(435)575-07-69 SKF TIH 100m
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5.3 Mode " TEMP MODE"

Si l'écran de la téléecommande affiche « t », appuyez sur MODE pour sélectionner

le mode « TEMP MODE ». L'écran de la téléecommande affiche °C ou °F en

MODE TEMP.

La température sélectionnée est indiquée sur l'écran de la télécommande.

La température par défaut pour chauffer des roulements est de 110 °C. Si vous
souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP (pour laugmenter)
ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par paliers de 1°.

Il peut étre souhaitable de chauffer les roulements a des températures supérieures
a 110 °C pour une durée de montage accrue. Consultez les spécifications de
roulements de SKF pour déterminer la température maximale admissible par chaque
roulement. Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas en raison

d'une dilatation excessive de la bague intérieure par rapport a la bague extérieure.
Voir paragraphe 5.8.

Si nécessaire, appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance. Utilisez
les consignes décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.
Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure

du roulement.

Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer lappareil. L'écran de la
télécommande affiche la température actuelle de la piéce.

Pendant le chauffage, on peut faire afficher la température sélectionnée en appuyant
sur MODE pendant 1 seconde.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, l'appareil démagnétise la piece
automatiquement, sarréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes ou
jusqu'a ce que le bouton START / STOP soit enfoncé.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

Enlevez la piéce a laide d'équipements de levage appropriés.

Si la piéce reste sur lappareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la
température de la piéce baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour
arréter l'appareil et démagnétiser la piéce.

Le TIH 100m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.
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5.4 Mode "Mode Duree"

e Sil'écran de la télécommande affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour sélectionner
le mode durée (« TIME MODE »). L'écran de la télécommande affiche alors « t » en
mode durée (« TIME MODE »).

e Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la durée
par intervalles de 0,1 minute.

e Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer lappareil. Lécran de la
télécommande affiche la durée de chauffage restante.

. Pendant le chauffage, on peut faire afficher pendant quelques secondes la
température mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.

e Lorsque la durée sélectionnée a expiré, lappareil démagnétise la piéce, sarréte et
produit un signal sonore pendant 10 secondes.

e Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

e Enlevez la piéce a laide d'équipements de levage appropriés.

e  LeTIH 100m est maintenant prét a chauffer une autre piece avec les
mémes valeurs.

5.5 Mesure de la température

Lorsque l'appareil n'est pas en marche la température de la piéce peut &tre mesurée en
appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps. La LED du bouton START / STOP
clignote pendant la mesure de température. Pour annuler la mesure de température
appuyez sur la touche START / STOP.

5.6 Modification de l'unité de mesure de la température

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d'une unité de mesure
a une autre (de °C a °F). Le paramétre « unité de température » est conservé méme
apres mise hors tension de lappareil.

5.7 Démagnétisation

La piéce est automatiquement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé. La
démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure d'électricité ou si l'interrupteur
principal est éteint. Pour utiliser le TIH 200m uniquement pour la démagnétisation,
sélectionnez le mode "TIME MODE" et fixez la durée a 0,1 minute (6 secondes).
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5.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la plus
grande partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du roulement.
La chaleur se transfert ensuite progressivement au roulement. Il est donc important de
chauffer lentement les roulements qui présentent un jeu interne faible. Le chauffage lent
permet au roulement de se dilater uniformément afin de ne pas l'endommager.

La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques importantes

quand on parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement. Compte tenu de

la grande variété de types de roulements existants, il est difficile de fournir un niveau

de puissance spécifique pour chaque type. Nous pouvons néanmoins vous donner les

recommandations suivantes :

. Pour les roulements sensibles (incluant les roulements a jeu interne C1 ou C2) ou
pour les roulements équipés d'une cage massive laiton, choisir de préférence le
mode 50% de puissance.

e Sivous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.
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6. Dispositifs de sécurité

Le TIH 100m est équipé des dispositifs de sécurité suivants :

. Protection automatique contre la surchauffe.

. Controle automatique de courant.

. Disjoncteur de surintensité.

. En mode « TEMP MODE », l'appareil s'éteint automatiquement si le capteur de
température n'enregistre pas une augmentation de température de 1 °C toutes les
15 secondes (0,25 minute). Pour faire passer cet intervalle a 30 secondes (0.50
minute), appuyez simultanément sur les boutons MODE et DOWN.
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7. Dépannage
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Une erreur de systéme sera indiquée par un signal sonore et l'un des codes
d'erreur suivants s'affichera automatiquement sur ['‘écran de la télécommande :

Affichage Erreur Action
EO3 E Surchauffe de la bobine Attendre que la bobine a induction
refroidisse. Eteindre puis rallumer
l'appareil de chauffage. l'appareil
est-il adapté a un chauffage en
continu?
EO5 E La température naugmente pas Vérifier le branchement du capteur
d'au moins 1 °C toutes les de température sur la piece. Sl
15 secondes (ou 1°C toutes les est bien branché, sélectionner
30 secondes) l'intervalle de 30 secondes comme
indiqué au paragraphe 6 ou faire
fonctionner l'appareil en mode
“TIME MODE"
EO6 E Le capteur de température est Vérifier le capteur de température
débranché (ou défectueux) ou la
baisse de température est excessive
E10E Probléme de communication Eteindre puis rallumer l'appareil de
électronique chauffage. Si le probléme persiste,
prenez contact avec votre
interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation
E11E Probléme de communication Eteindre puis rallumer l'appareil
électronique de chauffage. Si le probléeme
persiste, prenez contact avec votre
interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation
E12E Probléme de communication Eteindre puis rallumer lappareil
électronique de chauffage. Si le probléme
persiste, prenez contact avec votre
interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation
28 TexHu4yeckas nognepika: SKE TIH 100m
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8. Pieces de rechange

Désignation Description

TIH 100-P230V Carte de puissance 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 100-PMV Carte de puissance 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-Y8 Barreau 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Yé6 Barreau 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Barreau 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Barreau 20 x 20 x 296 mm g_',-'
TIH 100-Y2 Barreau 14 x 14 x 296 mm §
TIH CP Carte de controle

TIH RC Telecommande

TIH CB16A Disjoncteur 16 A pour TIH 100m/230V

TIH CB10A Disjoncteur 10 A pour TIH 100m/MV

TIH P20 Capteur de température, type K, cable et fiche inclus
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4 )

CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass der:

SKF Induktions-Anwarmgerat
TIH 100m

in Ubereinstimmung mit folgenden EU Richtlinien und Normen konstruiert und
hergestellt wurde: EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2006/95/EC,
EMC DIRECTIVE 2004/108/EC gemé&R harmonisierter Norm fiir
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU
konstruiert und hergestellt wurde.

Nieuwegein, in den Niederlanden,

November 2014
s T ——
e————
-

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

- J
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Sicherheitshinweise

3 Da das Induktions-Anwarmgerat TIH 100m ein Magnetfeld erzeugt, sollten
Personen mit einem Herzschrittmacher einen Mindestabstand von 5 m zum
TIH 100m einhalten, wenn dieses in Betrieb ist. Auch andere empfindliche
elektronische Gerate, z. B. Armbanduhren konnen durch dieses Magnetfeld
beeinflusst werden.

3 Immer die Bedienungsanleitung beachten.

e  Sicherstellen, dass Gerate- und Netzspannung Gbereinstimmen.

3 Bei groBeren Werkstiicken kann es vorkommen, dass sich ein
Potentialunterschied zwischen Werkstlck und Joch einstellt, der zu
Spannungsliberschlagen mit Lichtbogenbildung fiihren kann. Dies stellt
aber keine Gefahr fiir Personen oder das Werksttick dar.

Das TIH 100m darf jedoch niemals in Bereichen verwendet werden, in
denen Explosionsgefahr besteht.

3 Das TIH 100m darf nicht hoher Luftfeuchtigkeit oder direktem Kontakt mit

Wasser ausgesetzt werden.

Anwarmgerat nie einschalten oder betreiben, ohne dass ein Joch aufliegt.

Bedienteil und Leitung niemals in das Magnetfeld unter dem Joch bringen.

Anwarmgerat niemals verandern.

Beim Heben schwerer Werkstlicke geeignetes Handhabungsgerat verwenden.

Werkstlicke nur mit geeigneter Schutzausristung handhaben. Angewarmte

Werkstlicke mit den mitgelieferten Warmeschutzhandschuhen handhaben.

e  Wahrend des Anwarmvorgangs muss ein Sicherheitsabstand von 50 cm
zum Werkstlick, der Heizungsspule und dem Kern eingehalten werden.

\ J
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1. Einfuhrung

Das SKF TIH 100m Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von Walzlagern
eingesetzt die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden mdussen. Der im Lager
induzierte Strom fuhrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermaglicht
somit ein einfaches Aufschieben auf die Welle. Ein Temperaturunterschied zwischen Lager
und Welle von ca. 90 °C ist daflir ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C
muss das Lager somit auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 100m ist zum Anwarmen von Walzlagern ausgelegt.

Es konnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen, Schrumpfringe,
Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus Metall sind und einen
geschlossenen Kreis hilden. Mit dem TIH 100m konnen alle Lager angewarmt werden, die
bei aufgelegtem Joch Uber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen Halterungen
passen. Kleinere Lager, die nicht Gber die Induktionsspule passen, konnen zum Erwarmen
auf eines der drei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe auch Abbildungen
am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2 Arbeitsweise

Ein Induktions-Anwarmgerat kann mit einem
Transformator verglichen werden. Das zu erwarmende
Walzlager bildet dabei die Sekundarspule mit einer
kurzgeschlossenen Windung, durch die bei niedriger
Spannung ein Wechselstrom hoher Stromstarke flieft.
Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat und
Joch bleiben nahezu auf Umgebungstemperatur.
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1.3 Herausragende Merkmale

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 100m ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten mit
Abstand zum Werkstlck wahrend des Anwarmens.

¢ Induktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auBerhalb des Gehauses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlicks. Diese Anordnung flhrt zu hoherer Effizienz
bei geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die
Kosten fiir das Erwarmen der Lager reduziert werden.

e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werkstlicken mit groRerem Durchmesser zu
ermoglichen, ist das TIH 200m mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln
ausgestattet. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

e Schwenkarm
Beim TIH 100m wird das Joch mit dem gréRten Querschnitt (56x56x296 mm)
als Schwenkarm angebracht, um die Bestlickung zu vereinfachen.

e Jochaufbewahrung
Alle drei Joche konnen im Innern des Anwarmgerats aufbewahrt werden. Die
mitgelieferten Joche werden in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt, die
sich hinter den ausschwenkbaren Auflageschenkeln befinden. Die beiden
kleineren Joche werden im Behalter auf der Seite des Netzschalters
aufbewahrt, das groBe Joch findet im Behalter auf der Seite der Netzleitung
seinen Platz. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit der man
die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATIK, mit der die gewlinschte
Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50% Leistung gedrosselt
werden. Diese Umschaltmoglichkeit wird dann genutzt, wenn kleine Joche verwendet
werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche Werkstiicke zu schnell erwarmt
werden, z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 100m besteht im wesentlichen aus einem
U-formigen Eisenkern mit einer groRen Induktionsspule um einen der Schenkel. Das
Bedienfeld ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung
des Induktions-Anwarmgerats erfolgt vollelektronisch. Das Joch ist abnehm- und
austauschbar, serienmagig gehoren drei Joche zum Lieferumfang. Werkstlicke mit
groBem Innendurchmesser werden auf das Gerat Uber die Induktionsspule gelegt,
Werkstlicke mit kleinerem Durchmesser konnen auf dem Joch angewarmt werden.
Die Werkstlcktemperatur wird mit einem magnetischen Temperaturfihler Gberwacht.
Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung angewarmter Werkstiicke gehoren zum
Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten
TIH 100m

Netzspannung

Spannungstoleranz
Empfohlene Vorsicherung

Maximale Leistungsaufnahme

Temperaturautomatik
Magnetischer Temperaturfihler
Maximaltemperatur (Fiihler)
Zeitautomatik
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung
Abmessungen (B x T x H)

Bereich zwischen Halterungen
(Breite x Hohe)

Spulendurchmesser

Maximales Gewicht

Maximaltemperatur
Mzo*
Standardjoche:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm
(11x1.1x11.7in)
14 x 14 x 296 mm
(0.6 x0.6 x11.7 in)

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

TIH 100M/230V : 230V / 50 - 60Hz
TIH 100M/MV : 400 - 460V / 50 - 60Hz

+10%

16 A Sicherung bei 230 V
10 A Sicherung 400 - 460V

3,6 kVA bei 230V
4,0 - 4,6 kVA bei 400 - 460V

0 - 250 °C in Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250 °C

0 - 60 Minuten, in 0,1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

110 mm Min. Bohrungsdurchmesser des
Werksticks: 120 mm
42 kg

Walzlager: 120 kg
Massiv-Werkstlicke: 60 kg

ca. 400 °C
97 kg (Pendelrollenlager 23156)

Flr Lager mit einem
Bohrungsdurchmesser ab: 80 mm

40 mm

20 mm

*m,o bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem Anwdrmgerdt in
20 Minuten von 20 auf 110 °C erwdrmt werden kann.

SKF TIH 100m
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3. Netzanschluss

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu erfolgen.
Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung konnen dem Typenschild am
Anwarmgerat entnommen werden. Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie
folgt anzuschlieRen:

TIH 100M/230V

Leiterfarbe am TIH 100m/230V AnschlieBen an
grin/gelb Schutzleiter
blau Neutralleiter
braun AuBenleiter
TIH 100M/MV

Leiterfarbe am TIH 100m/MV AnschlieBen an
griin/gelb Schutzleiter
blau AuBenleiter
braun AuBenleiter

SchlieBen Sie das TIH 100m/MV nur an zwei der drei Phasen an, um 400 bis 460 Volt zu
erhalten.
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4. Aufstellung und Inbetriebnahme

. Das Gerat auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.

. Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieBen.

. Das Bedienteil an das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Rickseite, links
Uber dem Tragegriff ).

. Den Schwenkarm montieren. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser
Bedienungsanleitung.

. Bei Werkstucken, die auf die Induktionsspule gesetzt werden konnen, wie
folgt vorgehen:

- Die ausschwenkbaren Auflageschenkel offnen und wie auf den Abbildungen zu
Beginn dieser Bedienungsanleitung positionieren.

- Das Werkstlck mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf das Gerat
auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb der Werkstlckbohrung befindet.

- Flr optimale Leistung das Werkstlck zentrieren, so dass sich die Induktionsspule
genau im Zentrum der Bohrung befindet.

- Den Schwenkarm schlieRen, bzw. das Joch auf die Schenkel auflegen.

. Bei Werkstlcken, die nicht Uber die Induktionsspule passen, wie folgt vorgehen:

- Das Joch mit dem groRten Querschnitt wahlen, das noch durch die Bohrung des
Werkstlcks passt.

- Das Joch in die Bohrung des Werkstlcks einflhren.

- Werkstlcke mit einem Gewicht von mehr als 9 kg, die auf dem Schwenkarm
angewarmt werden sollen, durfen erst nach dem SchlieBen des
Schwenkarms mit dem ganzen Gewicht auf diesem aufliegen. Das
Anwarmgerat konnte sonst umkippen.

- Das Joch mit dem Werksttck so auf dem TIH 100m platzieren, dass es mit
der metallischen Unterseite gleichmaBig auf beiden vertikalen
Auflagehalterungen aufliegt.

. Bei Verwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfihler an das
Gerat anschlieRen (Buchse auf der Riickseite, rechts (iber dem Tragegriff). Den
magnetischen Temperaturfihler oben auf dem Innenring des Lagers oder nahe der
Bohrung des Werkstlicks ansetzen.

. Das Gerat einschalten.

. Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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5. Bedienung
5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen 4 N
. "Das Fernbedienungsdisplay zeigt auBerhalb

des Anwarmbetriebs die eingestellte Anwarmzeit
oder Anwarmtemperatur an.

e  "Die LEDs oberhalb der POWER-TASTE zeigen
die gewahlte Leistungseinstellung an.

Anzeige Bedeutung TIHRC
t Zeit in Minuten

°C Temperatur in °C NS J
°F Temperatur in °F

5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen

Taste Funktion

POWER Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung. Die
gewabhlte Leistung wird durch LEDs oberhalb der Taste angezeigt

MODE (mittlere ~ Wechsel zwischen der ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) und der

Taste) TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE)
UP (+) Wert erhdohen
DOWN(-) Wert verringern

START / STOP Ein- und Ausschalten des Gerats. Die LED oberhalb der
START / STOP Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und
blinkt wahrend der Temperaturmessung
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5.3 Temperatur-Automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds "t" an, auf MODE drlcken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei gewahlter
TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE).

Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Voreinstellung fur Lager ist 110 °C. Wird
eine andere Soll-Temperatur benotigt, kann die gewinschte Temperatur mit den
Tasten UP und DOWN in 1 °C Schritten eingestellt werden.

Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen von
Uber 110 ° C erforderlich werden. Bei Walzlagern dirfen dabei keinesfalls die
hochstzulassigen Temperaturen uberschritten werden, die von den Lagerringen,
den Dichtungen, dem Kéfig und/oder dem Schmierstoff abhangen kénnen.

Die hochstzulassigen Temperaturen fir SKF Walzlager konnen u. a. dem SKF
Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten, dass
infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuRenring die Walzkorper nicht
zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.

Zur Auswahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drlcken. Fir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

Der magnetische Temperaturfuhler muss bei Walzlagern am Innenring, bei anderen
Werkstiicken nahe der Bohrung angebracht werden.

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. Auf der
Anzeige des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werkstlcks angezeigt.
Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur fir 1 Sekunde durch
Drucken der Taste MODE angezeigt werden.

Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat und
erzeugt flr 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste

START / STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
Das Werkstlck mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.
Verbleibt das Werkstlck auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werksticks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START / STOP driicken.

Das TIH 200m ist nun zum Anwarmen anderer Werkstlicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.
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5.4 Zeit-Automatik

e Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE drticken, um die
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) auszuwahlen. Die Anzeige zeigt "t" bei gewahlter
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE).

. Die gewlinschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten von
0,1 Minuten eingestellt werden.

e Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste START / STOP driicken. Fiir die
Bestimmung der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8.
beachten

e Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige
des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

e Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werkstlick-Temperatur fur
1 Sekunde durch Driicken der Taste MODE angezeigt werden.

. Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstiick und erzeugt
flr 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste START / STOP, ein akustisches
Signal.

. Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen
werden.

. Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.

. Das TIH 100m ist nun zum Anwarmen anderer Werkstiicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

5.5 Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges Dricken der Tasten MODE und
START / STOP aktiviert werden, vorausgesetzt, das Gerat ist inaktiv. Im
Thermometermodus zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom
Temperaturflihler gemessene Temperatur an. Dabei blinkt die LED der START / STOP-
Taste. Der Thermometermodus kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen
werden.

5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP drticken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstlick automatisch entmagnetisiert. Eine
Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder der
Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 200m nur zur Entmagnetisierung zu
verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) wahlen und die Zeit auf 0,1 Minute

(6 Sekunden) einstellen.
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5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt sich
primar der Innenring. Die Warme breitet sich dann Gber die Walzkorper in den AuRenring
aus. Daher ist es notwendig, Lager mit reduzierter Lagerluft langsam, mit gedrosselter
Leistung anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die Teile des Lagers
gleichmaRig ausdehnen und Schaden am Lager vermieden werden. Die erforderliche
Leistung zum Erwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren wie Bauart, GroRe, Gewicht
und Lagerluft ab. Auf Grund der Vielzahl an unterschiedlichen Lagerbauarten, Reihen und
GroBen konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern gemacht werden. Stattdessen werden
folgende Empfehlungen zur Einstellung der Leistung gegeben:
. Empfindliche Lager (einschl. Lager mit kleiner Lagerluft C1 oder C2) oder Lager mit
Messingkafigen sollten mit auf 50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.
. Beim Erwarmen von Werkstlicken mit einem kleinen Joch nie eine Leistung von
50% uberschreiten.

6. Sicherheitseinrichtungen

Das TIH 100m ist mit den folgenden Schutzeinrichtungen ausgeruUstet:

. Schutzeinrichtung gegen Ubertemperatur

*  Automatische Stromregelung

. Schutzschalter gegen Uberstrom

e Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE) wird der
Erwarmvorgang abgebrochen, wenn nicht innerhalb von 15 Sekunden ein
Temperaturanstieg von 1 °C registriert wird. Um dieses Intervall auf 30 Sekunden
zu erhohen, gleichzeitig die Tasten MODE und DOWN drlcken.
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Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden Fehlercodes
auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Anzeige  Fehler MaRnahme
EO3 E Induktionsspule tberhitzt Warten, bis die Induktionsspule
abkuhlt. Das Gerat aus und wieder
einschalten
EO5 E Temperaturanstieg von weniger als  Den Anschluss des
1 °C alle 15 Sekunden (oder 1°C Temperaturfihlers Gberprifen.
alle 30 Sekunden) Ist der Temperaturfihler richtig
angeschlossen und funktionsbereit,
das 30-Sekunden-Intervall wahlen
wie in Abschnitt 6 beschrieben,
oder Gerat in TIME MODE
(ZEIT-AUTOMATIK) betreiben
EO06 E Der Temperaturfihler ist nicht Den Temperaturfihler Uberprifen
angeschlossen (oder defekt) oder
UbermaRiger Temperaturabfall
E10E Kommunikationsproblem in der Das Gerat aus und wieder
Elektronik einschalten. Bleibt das Problem
bestehen, muss das Gerat von
SKF Uberprift werden
E11E Kommunikationsproblem in der Das Gerat aus und wieder
Elektronik einschalten. Bleibt das Problem
bestehen, muss das Gerat von
SKF Uberprift werden
E12E Kommunikationsproblem in der Das Gerat aus und wieder
Elektronik einschalten. Bleibt das Problem
bestehen, muss das Gerat von
SKF Uberprift werden
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8. Ersatzteil-Liste

Bezeichnung Technische Beschreibung

TIH 100-P230V Leistungsplatine 230V bzw. 220 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 100-PMV Leistungsplatine 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-Y8 Joch 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Y6 Joch 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Joch 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Joch 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Joch 14 x 14 x 296 mm

TIH CP Steuerplatine

TIH RC Bedienteil

TIH CB16A Hauptschalter 16A fiir TIH 200m/230V

TIH CB10A Hauptschalter 10A fiir TIH 200m/MV

TIH P20 Temperaturfihler Typ K, einschlieBlich Kabel und Stecker

TexHu4yeckas nognepika:
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Calentador de induccion SKF
TIH 100M

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con )
LA DIRECTIVA EUROPEA 2006/95/EC DE MATERIAL DE BAJA TENSION

LA DIRECTIVA DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA (EMC) 2004/108/EC,

y tal y como se indica en la normativa armonizada para:
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

LA DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones en la utilizacion
de determinadas sustancias peligrosas) 2011/65/UE

Nieuwegein, Paises Bajos,
Noviembre de 2014

5 ——
.-"----—_?— -\--\-—‘
P =

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad

N
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Recomendaciones de seguridad

3 Dado que el TIH 100m genera un campo magnético, durante su
funcionamiento las personas que lleven marcapasos no deberan acercarse
a menos de 5 m. Los equipos electronicos, como los relojes de pulsera,
también pueden resultar afectados.

e  Siga, en todo momento, las instrucciones de uso.

e  Aseglrese de que la tension sea la correcta.

3 Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia de potencia
entre el TIH 100m y la pieza a calentar. Esto no es peligroso para los seres
humanos y no danara ni el TIH 200m ni la pieza. No obstante, el TIH 100m
no debe utilizarse nunca en lugares donde exista riesgo de explosion.

. EL TIH 100m no debe encenderse en entornos muy h(medos ni entrar en
contacto directo con agua.

. No utilice nunca el TIH 100m sin que el yugo esté en su posicion.

o No utilice nunca el TIH 200m con el cable del control remoto entre los
soportes verticales del yugo.

. No modifique el TIH 200m.

e  Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas de
trabajo pesadas.

. Evite el contacto con piezas de trabajo calientes. Pongase los guantes
termorresistentes qgue se le han suministrado para manipularlas.

e Durante el proceso de calentamiento manténgase a una distancia de
seguridad de 50 cm de la pieza de trabajo, la bobina del calentador o el
nlcleo.

\ J
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1. Introduccion

El calentador de induccion SKF TIH 100m ha sido disefiado para calentar rodamientos
que se montan sobre un eje con ajuste de interferencia. El calor provoca la dilatacion

del rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza para su instalacion.
Normalmente, para que la instalacion sea posible, basta con una diferencia de
temperatura de 90 °C entre el rodamiento y el eje. Es decir, a una temperatura ambiente
de 20 °C, el rodamiento debera calentarse hasta los 110 °C.

1.1 Uso previsto

La funcion del TIH 100m es la de calentar rodamientos. No obstante, también puede
valer para calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito cerrado.
Algunos ejemplos son casquillos, zunchos, poleas y engranajes. Todos los rodamientos
que se puedan poner alrededor de la bobina de induccion y entre los soportes verticales
(con el yugo superior en su posicién), se podran calentar con el TIH 200m. Ademas, los
rodamientos de menor tamano se pueden colocar alrededor de cualquiera de los tres
yugos estandar. Consulte las imagenes que aparecen al principio de este manual para ver
ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento del TIH 100m puede
compararse al de un transformador. La corriente
eléctrica de baja intensidad y alta tension que fluye
en el devanado de la bobina de induccion del TIH
100 genera una corriente de alta intensidad y baja
tension en la pieza a calentar. Puesto que ésta Ultima
presenta las caracteristicas eléctricas de una bobina
con un Unico devanado en cortocircuito, la corriente
de gran intensidad genera calor en el interior de

la pieza mientras que todos los componentes del
calentador se mantienen frios.

TexHu4yeckas nognepika:
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1.3 Caracteristicas distintivas

. Panel de control remoto
El calentador TIH 100m se suministra con un panel de control remoto que puede
separarse del calentador para facilitar su manejo y contribuir a reducir el riesgo de
contacto con el rodamiento caliente durante la utilizacion.

e  Bobina de induccion
La pieza se coloca alrededor de la bobina de induccién para proceder a su
calentamiento. Este diseno mejora la eficacia, generando un menor consumo de
energia y un caldeamiento mas rapido, lo que reduce el coste de calentamiento de
cada rodamiento.

. Brazos de soporte plegables
Para sostener rodamientos de gran tamano situados alrededor de la bobina de
induccion, el calentador de induccién TIH 100m esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes al principio de este manual.

. Brazo basculante
Para facilitar la manipulacion del yugo al colocar el rodamiento alrededor de la
bobina de induccion o alrededor del yugo superior, el TIH 200m esta equipado con
un brazo basculante para el yugo de mayor tamano.

e  Espacio de almacenamiento para yugos
Los tres yugos pueden almacenarse en el interior del calentador. Los dos lugares
de almacenamiento para los yugos estan situados detras de los brazos plegables.
Los yugos pequeno y mediano se almacenan juntos en uno de los huecos. El yugo
de mayor tamano se almacena solo en el otro espacio. Consulte las imagenes al
principio de este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla mediante el sistema electronico interno, para
el que existen dos modos. El operario puede seleccionar la temperatura a la que desea
calentar el rodamiento en TEMP MODE (MODO DE TEMPERATURA) o ajustar el tiempo de
calentamiento en TIME MODE (MODO DE TIEMPQ). El nivel de potencia se puede ajustar
al 100% 6 50%, para piezas delicadas que necesitan calentarse mas lentamente (por
ejemplo, rodamientos con juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH 200m contiene un nucleo de hierro en forma de U con una
bobina de induccion alrededor de uno de los soportes verticales. Ademas, se suministra
con un panel de control remoto desmontable. El sistema electronico de control remoto

y la electronica interna controlan el funcionamiento del calentador. Un yugo extraible
situado en la parte superior de los soportes verticales permite colocar la pieza de trabajo
en el calentador. El mayor de los tres yugos puede girar alrededor de su poste vertical.
Para piezas de menor tamanio, se suministran también dos yugos mas pequenos. Con el
calentador, se incluye una sonda de temperatura, asi como guantes termorresistentes.
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2.2 Datos técnicos
TIH 100m

Voltaje

Tolerancia de voltaje
Proteccion de linea recomendada

Consumo de energia (maximo)

Control de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima de la sonda
Modo de tiempo

Rango de potencia
Desmagnetizacion

Dimensiones totales (an. x fo. x al.)
Area de trabajo (ancho x alto)
Diametro de la bobina

Peso (con yugos)
Peso maximo de la pieza de trabajo

Temperatura maxima de calentamiento
Rendimiento SKF mxo*

Dimensiones estandar del yugo:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm
14 x 14 x 296 mm

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

TIH 100M/230V : 230V / 50 - 60Hz
TIH 100M/MV : 400 - 460V / 50 - 60Hz

+10%
16 A para 230V
fusible de 10 A para 400 - 460V

3,6 kVA para 230V
4,0 - 4,6 kVA para 400 - 460V

0 - 250 °C; en intervalos de 1°
Termopar, de tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; en intervalos de 0,1
minutos

100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

110 mm

Para un diametro interior minimo del
rodamiento de 120 mm

42 kg

Rodamiento: 120 kg

Componente solido: 60 kg

aprox. 400 °C

97 kg (rodamiento 23156)

Para un diametro interior minimo del

rodamiento de:
80 mm

40 mm

20 mm

*myy representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 mds pesado que se puede calentar de

20 a 110 °C en 20 minutos.

SKF TIH 100m
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3. Instalacion del enchufe de red

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe correcto. El voltaje del suministro de
corriente recomendado figura en la seccidn 2.2. Los cables deben conectarse del
siguiente modo:

TIH 100M/230V

Color de TIH 100m/230 V Terminal de la red eléctrica
amarillo / verde toma de tierra

azul neutro

marron fase

TIH 100M/MV

Color del cable del TIH 100m/MV Terminal de la red eléctrica
amarillo / verde toma de tierra

azul fase

marron fase

Conecte el TIH 200M/MV solo a dos de las tres fases para alcanzar los 400 - 460 V.
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4,

Preparacion para su uso

Site el TIH 100m en posicién horizontal sobre una superficie estable.
Conecte el enchufe a una toma de red eléctrica adecuada.
Enchufe el control remoto al conector que se encuentra en el lateral con el asa para
transportar el calentador.
Monte el esparrago giratorio en el lateral del poste vertical del conjunto giratorio.
Consulte las imagenes que aparecen al principio de este manual. Cologue el soporte
giratorio del yugo de mayor tamano sobre el esparrago giratorio.
Si las piezas de trabajo tienen un diametro interior lo suficientemente ancho como
para introducirlo alrededor de la bobina de induccion, siga estos pasos:
- Abra el brazo plegable y cologue los rodamientos como se muestra en las
imagenes que aparecen al principio de este manual.
- Coloque la pieza sobre la bobina de inducciéon con ayuda de un equipo
de elevacion apropiado.
- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de
manera que la bobina de induccion quede en el centro.
- Cierre el yugo giratorio hasta que cubra totalmente la parte superior de
ambos soportes verticales.
Para las piezas que no pueden encajarse sobre la bobina de induccidn, siga
estos pasos:
- Elija el mayor de los tres yugos que pueda introducirse a través del diametro
interior de la pieza a calentar.
- Deslice la pieza sobre el yugo seleccionado.
- Las piezas pesadas (= 9 kg) que deben instalarse sobre el yugo superior
deben estar apoyadas sobre el poste lateral de la bobina hasta que el yugo se
encuentre en la posicion correcta. El calentador puede volcarse si la pieza no esta
correctamente apoyada.
- Sitlie el yugo sobre el TIH 100m con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.
Si desea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura en el conector
situado en el lateral del asa de transporte del calentador. Cologue el extremo
magnético de la sonda encima del aro interior del rodamiento o sobre la superficie
interna de la pieza.
Encienda el TIH 100m.
Revise la autocomprobacion de la pantalla de control remoto vy el tono de sefal.
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Funcionamiento 4 1

5.1 Funcion de las pantallas

. La pantalla de control remoto muestra el
tiempo o la temperatura seleccionados para el
calentamiento.

. El LED muestra el nivel de potencia
seleccionado.

TIHRC

Pantalla  Indicacion \_ )
t tiempo en minutos

°C temperatura en grados centigrados

°F temperatura en grados Fahrenheit

5.2 Funcion de los botones

Boton Funcion

POWER Pulse para ajustar la potencia. La potencia seleccionada aparece
indicada con un LED

MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE

UP (+) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de
control remoto

DOWN(-) Pulse para disminuir el valor gue aparece en la pantalla de

control remoto

START / STOP Pulse para poner en marcha o detener el calentador. El LED
del boton START / STOP se enciende cuando el calentador esta
funcionando y se vuelve intermitente mientras se mide
la temperatura
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5.3 Temp mode (Modo de temperatura)

Si en la pantalla de control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar

TEMP MODE. Cuando se esta en TEMP MODE, en la pantalla de control remoto
aparecen los signos °C o °F.

La temperatura seleccionada aparece indicada en la pantalla de control remoto.

La temperatura predeterminada para los rodamientos es de 110 °C. Si desea

una temperatura distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en
intervalos de 1°.

Si los tiempos de montaje son largos, puede ser conveniente calentar los
rodamientos a temperaturas superiores a 110 °C. Consulte las especificaciones de
los rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Asegurese
siempre de que el rodamiento no quede bloqueado debido a una excesiva dilatacion
del aro interior en comparacion con el aro exterior. Véase la seccion 5.8.

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

Aseglrese de que la sonda de temperatura esta montada sobre el aro interior

del rodamiento.

Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

Durante el calentamiento, es posible que la temperatura seleccionada aparezca en
pantalla durante 1 segundo pulsando MODE.

Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una sefial aclstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

Pulse START / STOP para cancelar la sefal aclstica y parar el calentador.

Retire el componente con ayuda de un equipo de manipulacién adecuado.

Si la pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando su temperatura descienda 10 °C. Pulse START / STOP para detener el
calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

El TIH 100m ya esta listo para calentar otra pieza en las mismas condiciones.
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5.4 Time mode (Modo de tiempo)

e Sien la pantalla de control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar
TIME MODE. Cuando se esta en TIME MODE, en la pantalla de control remoto
aparece la letra “t".

. Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 6 segundos.

. Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

. Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto le mostrara el tiempo restante.

. Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura medida por la sonda
durante un par de segundos pulsando MODE.

e Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza, se apaga y
genera una sefal acUstica durante 10 segundos.

. Pulse START / STOP para cancelar la sefal aclstica y parar el calentador.

. Retire el componente con ayuda de un equipo de manipulacién adecuado.

. ElTIH 100m ya esta listo para calentar otra pieza en las mismas condiciones.

5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de la
pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo. El LED del boton
START / STOP se vuelve intermitente durante el proceso. Pulse START / STOP para
cancelar la medicion de la temperatura.

5.6 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para cambiar entre °Cy °F. La unidad de temperatura
seleccionada se mantendra, aunque el aparato se desconecte de la red eléctrica.

5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando termina el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion o si se apaga

el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH 200m sélo para
desmagnetizar, seleccione el TIME MODE vy ajuste el tiempo a 0,1 minutos

(6 segundos).
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5.8 Seleccion del nivel de potencia

Al calentar rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte del calor se

generara en su aro interior. El calor se transmitira después a través del rodamiento. Por

tanto, es importante calentar despacio los rodamientos con un juego interno reducido.

El calentamiento lento favorece la dilatacion uniforme del rodamiento, evitando asi

gue resulte danado. La forma, peso, tamano y juego interno son factores que influyen

en la cantidad de tiempo necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de

rodamientos impide establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su lugar,

se ofrecen las siguientes indicaciones:

e Trate de no superar el 50% de potencia con rodamientos delicados (incluyendo los de
juego interno C1 o C2) o con jaula de laton.

e  Cuando utilice el yugo pequeno, no supere nunca el 50% de potencia.

6. Caracteristicas de seguridad

ElTIH 100m esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

. Proteccion automatica contra el sobrecalentamiento

e Control automatico de corriente eléctrica

. Disyuntor de sobrecorriente.

. En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra
un incremento de temperatura de 1 °C cada 15 segundos (0,25 minutos). Para
aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos), pulse MODE y DOWN al
mismo tiempo.
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Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefal acUstica, y uno de los siguientes
cddigos de fallo aparecera en la pantalla de control remoto:

Pantalla Fallo Accion
EO3 E Recalentamiento de la bobina Espere a que la bobina de induccion
se enfrie. APAGUE el calentador y
vuélvalo a ENCENDER
EO5 E Incremento de temperatura inferior ~ Examine la conexion de la sonda
a 1 °C cada 15 segundos de temperatura. Si la conexion es
(0 1°C cada 30 segundos) correcta, seleccione el intervalo de
30 segundos segln lo explicado en
la seccion 6 o utilice el calentador
en el TIME MODE
EOQ6 E Sonda de temperatura no Examine la sonda de temperatura
conectada (o defectuosa) o caida
excesiva de temperatura
E10E Problema de comunicacion APAGUE el calentador y vuélvalo a
electronica ENCENDER. Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su
reparacion
E11 E Problema de comunicacion APAGUE el calentador y vuélvalo a
electronica ENCENDER. Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su
reparacion
E12E Problema de comunicacion APAGUE el calentador y vuélvalo a
electronica ENCENDER. Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su
reparacion
56 TexHu4yeckas nognepika: SKE TIH 100m
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8. Piezas de repuesto

Referencia Descripcion

TIH 100-P230V Circuito de alimentacion 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 200-PMV Circuito de alimentacion 400 - 460V, 50 - 60 Hz
TIH 100-Y8 Yugo 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Y6 Yugo 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Yugo 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Yugo 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Yugo 14 x 14 x 296 mm

TIH CP Circuito de control

TIH RC Control remoto

TIH CB16A Disyuntor de 16 A para TIH 100m/230 V

TIH CB10A Disyuntor de 10 A para TIH 100m/MV

TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cable y enchufe

TexHu4yeckas nognepika:
SKF TIH 100m mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 57



000 "WUnpactpunan MaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru

ABTOpuM3OBaHHbIN AaUcTpnbbloTOp SKF 8(495)223-07-69

Indice

Dichiarazione di CONfOrmMIta CE .....cccccvveeeeeererriveeeeeessssssneeeeessssssssseeeessssssssessssssssnns 59

NOTME i SICUIEZZA.....uuuueeeeeereneneerrenreeeeeeeeeeeeeeereesseesstessesssesssessssssssssssssssssssssssssasssaes 60

b O 1 1o Yo (T o 3 =N
D1 USO PIEVISIO ettt sttt vttt bbbttt b bbb aesesaetene
1.2 Principio di funzionamento.
1.3 CaratteriStiCN® @SCIUSIVE ...vvivieeeeeeeceeeeee ettt ass et st nenes

N 0 T-1-Ya o 741+ 1= SRRt 62
2.0 COMPONENT ettt ettt s st sesese s sesesesesasasasanes 62
2.2 DAt tECNICH cuviveverevererererereeeeeeeees ettt ettt et se st sesene s s s s s s asasesanes 63

3. Installazione della spina di alimentazione di rete .......ccccceeeeecvvneeeeeeccersneeeeenen. 64

b4, Preliminari Pr IUSO .. cccciccereeerrrrrrerrrrrsnenessssnssesssesssessseessesssesssesssssssssssesasaeasens 65
FUNZIONAMENTO ceeeerrerreeeeeeeeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseesseessesesesssssssssssssssssssssssssssnes 66
5.1 FUNZIONe dello SCNEIMO.....iviveeeeeeeee ettt s ettt ees 66
5.2 FUNZIONE d@I PUISANLI ..vvvivvveeeeeeeeeeeee ettt ssess sttt nnaes 66
5.3 Temp mode (Modalita temperatura)........cccceceeeeeeeeveeeeeeereeenesesesssesssesesessessseseenns 67
5.4 Time mode (Modalitd tEMPO) .....eevereeeeeeeeeeeee e 68
5.5 Misurazione della teMPeratura.......cceceeceeeeeeeeereeeeeeeeee et esenees 68
5.6 Modifica dell'unita di misurazione della temperatura ........cceeeeeeeeeeeeeeveeveseesinnenns 68
5.7 Smagnetizzazione
5.8 Selezione del liVello di POtENZA.......cccueiieereeieereiceereece e 69

6. Caratteristiche di sicurezza

7.  Risoluzione dei ProblemMi... . ccccereeerrrrrrereereeereeeeeeeeeeeeeeeseeessesssesssesssssssessseeseees

8. Parti di riCAMDIO .ceeeeeieeeieiieieerieerrereeereeeeeenaessaessessssrsssasssssssssssssssesssesssesseens 71

Traduzione delle istruzioni originali

TexHu4yeckas nognepika:
58 mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 SKF TIH 100m



000 "UHpacTtpuan MNaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru
ABTOpU3OBaHHbIN AUCTpHGBIOTOP SKF 8(495)223-07-69

4 )

Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

Riscaldatore a induzione TIH 100M di SKF

¢ stato progettato e fabbricato in conformita alla

DIRETTIVA EUROPEA 2006/95/EC SULLA BASSA TENSIONE
NORMATIVA EMC 2004/108/EC come indicato nella norma armonizzata per
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

I~
=
=
3
o

DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Novembre 2014

o —
--_d_.-__ -\._\___\.
h-__:—_,_?—_ -
— =

a—

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita

- J
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Norme di sicurezza

. Poiché il TIH 100m genera un campo magnetico, i portatori di pace-
maker non devono awvicinarsi a pit di cinque metri dal TIH 200m mentre
e in funzione. Il campo magnetico puo alterare anche il funzionamento di
meccanismi elettronici come, ad esempio quelli degli orologi da polso.

e Attenersi sempre alle istruzioni operative.

e  \erificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

e  Un'eventuale differenza di potenziale tra il TIH 100m e il pezzo in
lavorazione puo causare un arco voltaico. Cio non costituisce un pericolo
per gli esseri umani e non danneggia il TIH 100m né il pezzo in lavorazione.
In ogni caso, il TIH 200m non deve mai essere utilizzato in aree a rischio di
esplosione.

. [l TIH 200m non deve mai essere esposto a umidita da condensa o al
contatto diretto con lacqua.

. Non utilizzare mai il TIH 100m senza il giogo in posizione.

. Non utilizzare mai il TIH 200m con il cavo del telecomando posizionato fra i
supporti verticali del giogo.

o Non modificare il TIH 200m.

. Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature di
sollevamento.

3 Evitare il contatto con i pezzi riscaldati e maneggiarli indossando i guanti
resistenti al calore in dotazione.

3 Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di sicurezza di
50 cm dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo del riscaldatore.

\ J
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 100m é stato messo a punto per riscaldare i cuscinetti
che devono essere montati con interferenza su un albero. Durante l'installazione non &
necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto. Di
solito una differenza di temperatura di 90 °C tra l'anello interno del cuscinetto e lalbero &
sufficiente a consentire l'installazione.

Ad una temperatura ambiente di 20 °C, il cuscinetto dovra quindi essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

I TIH 100m é stato progettato per riscaldare cuscinetti volventi. E possibile, tuttavia,
riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito chiuso. Tra i
componenti che é possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio, boccole, anelli, pulegge e
ingranaggi. Il TIH 100m consente di riscaldare tutti i cuscinetti che possono essere inseriti
sulla bobina a induzione e tra i montanti verticali con il giogo superiore in posizione.
Cuscinetti di dimensioni inferiori possono, inoltre, essere collocati su uno dei tre gioghi
standard. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento f N

Il principio di funzionamento del TIH 100m pudessere
paragonato a quello di un trasformatore. La corrente
elettrica ad alta tensione e bassa intensita che
attraversa l'elevato numero di avvolgimenti della
bobina induttiva nel TIH 100m crea sul pezzo in
lavorazione una corrente elettrica ad alta intensita e
a bassa tensione. Poiché il pezzo in lavorazione ha

le proprieta elettriche di una bohina con un singolo
avvolgimento cortocircuitato, l'alta intensita di corrente
genera calore al suo interno. Il calore si sviluppa
all'interno del pezzo, per cui tutti i componenti del
riscaldatore rimangono freddi.

I~
=R
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1.3 Caratteristiche esclusive

e  Telecomando
Per migliorare la facilita d'uso e per diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad
alta temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH 100m viene fornito
con un telecomando che pud essere staccato dalriscaldatore.

e  Bobina induttiva
Per il riscaldamento, il pezzo in lavorazione viene collocato nella stessa posizione
della bobina induttiva nel nucleo. Questo metodo migliora l'efficienza, riducendo
il consumo di energia elettrica e rendendo pit rapido il riscaldamento, con
conseguente riduzione del costo necessario per riscaldare ogni cuscinetto.

e Supporti pieghevoli per cuscinetti
Per supportare cuscinetti di grosse dimensioni collocati intorno alla bobina induttiva,
il riscaldatore a induzione TIH 100m é dotato di supporti pieghevoli per cuscinetti.
Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

e  Giogo girevole
Per maneggiare pit facilmente il giogo mentre si posiziona il cuscinetto intorno alla
bobina induttiva o intorno al giogo superiore, il TIH 200m é dotato di un braccio
girevole per il giogo grande.

e  Stoccaggio dei gioghi
E' possibile stoccare tutti e tre i gioghi all'interno del riscaldatore. Due posizioni
di stoccaggio si trovano dietro i supporti pieghevoli per cuscinetti. | gioghi medio
e piccolo possono essere stoccati insieme in un'unica posizione di stoccaggio. |l
giogo grande pud essere riposto da solo nellaltra posizione di stoccaggio. Vedere le
illustrazioni all'inizio del presente manuale.

2. Descrizione

Sono disponibili due modi per controllare elettricamen(e l'operazione di riscaldamento.
Loperatore puo selezionare in TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA) la temperatura
desiderata per il cuscinetto oppure pud impostare in TIME MODE (MODALITA TEMPO) il
tempo per cui il cuscinetto deve essere riscaldato. Il livello di potenza pud essere regolata
al 100% o al 50% per consentire il riscaldamento pit lento dei pezzi pit delicati

(ad esempio i cuscinetti con gioco C1 o C2).

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 100m contiene unanima in ferro sagomata a "U" con

una bobina induttiva attorno a uno dei montanti verticali. Viene fornito un telecomando
staccabile. | componenti elettronici del telecomando e l'elettronica SKF TIH 100m 65
[taliano interna controllano il funzionamento del riscaldatore. Un giogo asportabile in cima
ai montanti verticali consente di posizionare il pezzo da lavorare sul riscaldatore. Il pit
grande dei tre gioghi puo ruotare intorno al montante verticale. Per i pezzi pit piccoli sono
forniti in dotazione anche due gioghi di dimensioni inferiori. Al riscaldatore sono acclusi,
inoltre, una sonda termometrica e un paio di guanti resistenti al calore.

TexHu4yeckas nognepika:
62 mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 SKF TIH 100m



00O "UnpacTtpuan MapTHep"
ABTOpM30BaHHbIN AUCTpUbLIOTOP SKF

2.2 Dati tecnici

TIH 100m
Tensione

Tolleranza sul voltaggio
Protezione di linea consigliata

Potenza assorbita (massima)

Controllo della temperatura
Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Campo di potenza
Smagnetizzazione

Dimensioni d'ingombro (larghezza x
profondita x altezza)

Area tra i supporti: (larghezza x altezza)
Diametro bohina

Peso (gioghi inclusi)
Peso max. pezzo in lavorazione

Temperatura di riscaldamento massima
Mao*
Dimensioni del giogo standard:

56 x 56 x 296 mm
28 x 28 x 296 mm

14 x 14 x 296 mm

www.skf.indpart.ru

TIH 100M/230V : 230V / 50 - 60Hz
TIH 100M/MV : 400 - 460V / 50 - 60Hz

+10%
Fusibile da 16 A nominali per 230V
Fusibile da 10 A nominali per 400-460 V

3,6 kVA per 230V
4,0-4,6 kVA per 400-460V

0 - 250 °C, con incrementi di 1°
Termocoppia, tipo K

250 °C

0 - 60 minuti, con incrementi di

0,1 minuto

100% - 50%

automatica; magnetismo residuo <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

Per cuscinetti con alesaggio di diametro
minimo of 120 mm

42 kg

Cuscinetto: 120 kg

Componente solido: 60 kg

circa 400 °C

97 kg (cuscinetto 23156)

Per cuscinetti con alesaggio di diametro
minimo di:

80 mm

40 mm

20 mm

*my, rappresenta il peso (kg) del cuscinetto piti pesante SRB 231 che puo essere riscaldato da

20 a 110 °C in 20 minuti.

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

SKF TIH 100m
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3. Installazione della spina di alimentazione di rete

Affidare a un elettricista qualificato l'installazione di una spina di rete adatta.
La tensione di alimentazione corretta & mostrata nel paragrafo 2.2.
| fili devono essere collegati come segue:

TIH 100M/230V

Colore per TIH 100m/230V Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase

TIH 100M/MV

Colore del filo del TIH 200m/MV Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu fase

marrone fase

Collegare il TIH 100M/MV solo a due delle tre fasi, per ottenere 400 - 460 V.
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Preliminari per l'uso

. Mettere il TIH 100m in posizione orizzontale su una superficie stabile.

. Inserire la spina in una presa di rete adatta.

. Collegare il telecomando al connettore posto sul lato del riscaldatore dove é installata
la maniglia di trasporto.

. Montare il perno snodato sul raccordo girevole dal lato del montante verticale.
Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale. Collocare il giogo largo girevole
sul perno snodato.

. Per i pezzi da lavorare con diametro interno abbastanza grande da potere essere
collocati sulla bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Aprire i supporti pieghevoli per cuscinetti e posizionarli come mostrato nelle
illustrazioni all'inizio del presente manuale.

- Posizionare il pezzo da lavorare sopra la bobina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in lavorazione in modo che
sia concentrico con la bobina induttiva.

- Chiudere il giogo girevole in modo che copra completamente la parte superiore di
entrambi i supporti verticali.

. Se i pezzi da lavorare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati sopra la
bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Scegliere tra i tre gioghi il pil grande che puo essere inserito nel foro interno
del pezzo.

- Fare scorrere il pezzo sul giogo selezionato.

- | pezzi da lavorare pesanti (= 9 kg) che devono essere installati sul giogo superiore
devono essere sostenuti finché il giogo non & nella posizione corretta, sul montante
laterale della bobina. Il riscaldatore pud ribaltarsi se il pezzo da lavorare non é
adeguatamente sostenuto.

- Posizionare il giogo sul TIH 100m con il lato lucido sotto e in modo che poggi
uniformemente sui due montanti verticali.

. Per utilizzare la modalita temperatura, inserire la sonda termometrica nel connettore
posto sul lato maniglia di trasporti del riscaldatore. Mettere l'estremita magnetica
della sonda sull'anello interno del cuscinetto oppure sulla parte pit interna della
superficie del pezzo in lavorazione.

e Accendere il TIH 200m.

e Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul telecomando e
che venga generato il segnale acustico.
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5. Funzionamento

5.1 Funzione dello schermo a4 )

. “Lo schermo sul telecomando visualizza la
temperatura o il tempo di riscaldamento
selezionati.

e "l LED mostra la potenza selezionata.

°C temperatura in gradi Celsius
p g \_ )

S
isplay ndicazione
t tempo in minuti

TIHRC

°F temperatura in gradi Fahrenheit

5.2 Funzione dei pulsanti

Pulsante Funzione

POWER Premerlo per regolare la potenza. La potenza selezionata é indicata
da un LED

MODE Premerlo per passare da TIME MODE (MODALITA TEMPO) a
TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA) e viceversa

UP (+) Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo del
telecomando

DOWN(-) Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo del
telecomando

START / STOP Premerlo per avviare o interrompere il riscaldatore. Il LED sul
pulsante START / STOP s'illumina quando il riscaldatore & in
fase di riscaldamento e lampeggia durante la misurazione della
temperatura

TexHu4yeckas nognepika:
66 mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 SKF TIH 100m



000 "UHpacTtpuan MNaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru
ABTOpPM30BaHHbLIN AUCT u6b|o1'o SKF 8(495)223-07-69
5.3 Temp mode Modallta temperatura)

*  Se lo schermo del telecomando indica "t", premere MODE per selezionare
TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE (MODALITA
TEMPERATURA) lo schermo del telecomandovisualizza °C o °F.

. La temperatura selezionata é visualizzata sullo schermo del telecomando.
La temperatura predefinita per i cuscinetti € 110 °C. Se si desidera una temperatura
diversa, premere UP o DOWN e regolarla con incrementi di 1°.

. Puo essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,
per tempi di montaggio piti lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima
consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertarsi sempre
che il cuscinetto non si blocchi a causa di un'espansione eccessiva dell'anello interno
rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.

e Se necessario premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare
l'impostazione corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel
paragrafo 5.8.

e  Controllare che la sonda termometrica sia montata sullanello interno del cuscinetto.

. Premere START / STOP per awviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra la temperatura attuale del pezzo in lavorazione.

. Durante il riscaldamento, e possibile visualizzare la temperatura selezionata per
1 secondo premendo MODE.

¢  Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo
in lavorazione, si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi che pud essere
interrotto premendo il pulsante START / STOP.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

¢ Se il pezzo rimane sul riscaldatore, quest'ultimo ricomincia a funzionare quando
la temperatura del pezzo scende di 10 °C. Premere START / STOP per fermare il
riscaldatore e smagnetizzare il pezzo in lavorazione.

e Agquesto punto il TIH 100m é pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.
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5.4 Time mode (Modalita tempo)

*  Selo schermo sul telecomando visualizza °C o °F, premere MODE per selezionare
TIME MODE (MODALITA TEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza "t" in
TIME MODE (MODALITA TEMPO).

. Premere UP o DOWN per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuti.

. Premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare l'impostazione
corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

. Premere START / STOP per awviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra il tempo residuo.

. Durante il riscaldamento, € possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE.

e  Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo in lavorazione, si
spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e  Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e Aquesto punto il TIH 100m é pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.

5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non e in funzione, la temperatura del pezzo in lavorazione puo
essere misurata premendo contemporaneamente MODE e START / STOP. Mentre viene
misurata la temperatura, il LED sul pulsante START / STOP lampeggia. Premere
START / STOP per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE e UP per passare da °C a°F e viceversa. L'unita di
temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina dalla presa di rete.

5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo in lavorazione si smagnetizza autormaticamente quando il riscaldamento e
completo. La smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione dellalimentazione
oppure se il riscaldatore viene spento tramite linterruttore principale. Per usare il
TIH 100m solo per smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPOQ) e
regolare il tempo su 0,1 minuti (6 secondi).
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5.8 Selezione del livello di potenza

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte

del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito
attraverso il cuscinetto. Ecco perché é importante che i cuscinetti con gioco interno piccolo
siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce l'espansione uniforme del
cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso. La forma, il peso, le dimensioni e i giochi
interni sono tutti elementi che influiscono sulla quantita di tempo necessaria per riscaldare
un cuscinetto. La grande varieta di tipi di cuscinetti impedisce di impostare uno specifico
livello di potenza per ognuno. Vengono, invece, fornite le seguenti istruzioni:

e "Peri cuscinetti sensibili (incluso i cuscinetti con gioco C1 o C2) o cuscinetti con
gabbia in bronzo, usare preferibilmente un livello di potenza del 50%.
e  "Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.

6. Caratteristiche di sicurezza

[l TIH 100m dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:

. “Protezione automatica da surriscaldamento.

. “Controllo automatico della corrente.

. “Interruttore di protezione d\a sovracorrente.

. “In TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda
termometrica non registra un aumento di temperatura di 1 ° C ogni 15 secondi
(0,25 minuti). Per aumentare l'intervallo a 30 secondi (0,50 minuti), premere
contemporaneamente MODE e DOWN.
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Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti codici di

errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display  Guasto Azione
EO3 E Bobina surriscaldata Attendere che la bobina induttiva si
raffreddi. Spegnere e riaccendere il
riscaldatore
EO5 E Aumento di temperatura inferiore Controllare il collegamento della
a1 °C ogni 15 secondi (o 1°C ogni sonda termometrica. Se lattacco
30 secondi) e a posto, selezionare lintervallo
di 30 secondi come descritto nel
paragrafo 6 oppure utilizzare
il riscaldatore in TIME MODE
(MODALITA TEMPOQ)
EO6 E Sonda termometrica non connessa  Controllare la sonda termometrica
(o difettosa) o diminuzione di
temperatura eccessiva
E10E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il
elettronica riscaldatore. Se il problema persiste
rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni
E11E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il
elettronica riscaldatore. Se il problema persiste
rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni
E12E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il
elettronica riscaldatore. Se il problema persiste
rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni
70 TexHu4yeckas nognepika: SKE TIH 100m

mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69



000 "UHpacTtpuan MNaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru
ABTOpPN30BaHHbIN ANcTpUGLIoTop SKF 8(495)223-07-69
8. Parti di ricambio

Appellativo Descrizione

TIH 100-P230V Scheda di alimentazione 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 100-PMV Scheda di alimentazione 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-Y8 Giogo 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Y6 Giogo 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Giogo 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Giogo 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Giogo 14 x 14 x 296 mm

TIH CP Scheda di comando

TIH RC Telecomando

TIH CB16A Interruttore automatico da 16A per TIH 100m/230V

TIH CB10A Interruttore automatico da 10A per TIH 200m/MV

TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

SKF Induction Heater
TIH 100M (Aquecedor de Inducdo)

foi projetado e fabricado em conformidade com a
DIRECTIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAQ 2006/95/CE e a
EMC DIRECTIVE 2004/108/EC tal como se descreve na norma harmonizada para
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRETIVA EUROPEIA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Holanda,
Novembro de 2014

= ——
_.d";--_— _h-\'_"'
e
— =

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacdes de seguranca

e  Uma vez que o TIH 100m gera um campo magnético, as pessoas que
usam marca-passo devern manter uma distancia de cinco metros do TIH
100m durante o seu funcionamento. Equipamentos eletronicos, tais como
relogios de pulso, também podem ser afetados.

e  Sjga sempre as instrucoes de uso.

. Certifique-se de que a corrente esta correta.

3 Podem ocorrer arcos elétricos quando houver uma diferenca de potencial
entre o TIH 100m e a peca. Isto nao representa perigo para as pessoas e
nao danificara o TIH 100m ou a peca. Contudo, o TIH 100m nunca deve
ser utilizado em areas onde exista o risco de explosoes.

3 Nao exponha o TIH 100m a umidade de condensacao, nem o coloque em
contato direto com a agua.

o Nunca utilize o TIH 200m sem uma barra colocada.

3 Nunca utilize o TIH 200m com o cabo do controle remoto entre os suportes
verticais da barra.

3 Nao faca alteracoes no TIH 100m.

e  Utilize equipamentos de manuseio adequados ao levantar pecas de cargas
elevadas

3 Evite o contato com pecas aquecidas. Para manusear pecas quentes, utilize
as luvas resistentes ao calor fornecidas.

. Durante o processo de aquecimento, mantenha uma distancia de seguranca
de 50 cm em relacao a peca, a bobina do aquecedor ou o nicleo.

\ J
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1. Introducao

0 aguecedor por inducao SKF TIH 100m foi projetado para aquecer os rolamentos que
estao montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz com gue o rolamento se
dilate, o que elimina a necessidade de utilizar a forca durante a instalagao. Normalmente,
uma diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento e o eixo é suficiente para
permitir a instalacdo. A uma temperatura ambiente de 20 °C, o rolamento devera ser
aquecido a 110 °C.

1.1 Aplicacao

O TIH 100m foi projetado para aquecer rolamentos de rolos. Contudo, também podem
ser aquecidas outras pecas metalicas que formem um circuito fechado. As pecas
aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de aguecimento, polias e engrenagens. Todos os
rolamentos gue encaixam sobre a bobina de indugao e entre os suportes verticais com a
barra superior colocada podem ser aguecidos, utilizando-se o TIH 100m. Além disso, os
rolamentos menores podem ser colocados sobre qualguer uma das trés barras padrao.
Veja os exemplos nas ilustracées no inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento

0 principio de funcionamento do TIH 100m pode ser
comparado ao de um transformador. A alta tensao,
de baixa corrente elétrica, que passa nas espiras da
bobina de inducao do TIH 100, induz baixa tensao,
ou seja, alta intensidade de corrente elétrica na peca.
Como a pega se comporta como uma bobina de uma
espira s, a alta intensidade de corrente, gera calor
apenas na pega.

Uma vez que o calor é gerado apenas na peca, todos
0s componentes do agquecedor permanecem frios.

1iod

=
«Q
c
D>
[

TexHu4yeckas nognepika:
SKF TIH 100m mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 75



000 "WUnpactpunan MaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru
ABTOpU30BaHHLIN AUCTPUGLIoTOP SKF 8(495)223-07-69
1.3 Principais caracteristicas

e  Painel do controle remoto
Para melhorar e facilitar a utilizagao e ajudar a reduzir o risco de contato com o
rolamento quente durante o funcionamento, o aquecedor TIH 100m é fornecido com
um painel de controle remoto que pode separar-se do aquecedor.

e  Bobina de indugao
Quando guente, a pega € localizada na mesma posicao no nucleo gue a bobina de
indugdo. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num menor consumo de
energia e num aguecimento mais rapido, o gue reduz o custo para aquecer cada
rolamento.

. Suportes retrateis de rolamento
Para suportar grandes rolamentos posicionados em volta da bobina de indugao, o
aguecedor por indugdo TIH 100m é equipado com suportes retrateis de rolamento.
Veja as ilustragdes no inicio deste manual.

e  Barra articulada
Para facilitar o manuseio da barra durante a colocacao do rolamento em volta da
bobina de induco ou em volta da barra superior, o TIH 100m é equipado com um
braco articulado para a barra grande.

e Armazenamento das barras
As trés barras podem ser armazenadas no interior do aquecedor. Os dois locais de
armazenamento das barras situam-se na parte posterior dos suportes de rolamento
retrateis. A barra pequena e a barra média sdo guardadas juntas num local de
armazenamento da barra. A barra grande é guardada individualmente no outro local
de armazenamento da barra. Veja as ilustragdes no inicio deste manual.

2. Descricao

O funcionamento do aquecedor é controlado pelo sistema eletronico interno em qualquer
um dos dois modos. O operador pode selecionar a temperatura do rolamento desejada no
TEMP MODE (MODO TEMPERATURA) ou configurar o tempo durante o qual o rolamento
sera aquecido no TIME MODE (MODO TEMPO). O nivel de poténcia pode ser ajustado
para 100% ou 50% para um aguecimento mais lento de pecas de trabalho sensiveis (por
exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).

2.1 Componentes

0 aquecedor por inducao TIH 100m contém um nicleo de ferro em U com uma

bobina de inducdo em volta de um dos suportes verticais. Inclui também um painel do
controle remoto destacavel.

0 sistema eletronico do controle remoto e o sistema eletronico interno controlam o
funcionamento do aguecedor. Uma barra removivel na parte superior dos suportes
verticais permite a colocacao da peca no aquecedor. A maior das trés barras pode girar
em volta do respectivo suporte vertical. Para acomodar as pecas de menores dimensoes
sdo também fornecidas duas barras pequenas. O aquecedor inclui uma sonda de
temperatura. As luvas resistentes ao calor também estao incluidas.
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2.2 Dados técnicos

TIH 100m
Tensao

Tolerancia de tensao

Protecao de linha recomendada
Consumo de energia (maximo)

Controle de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda
Modo tempo

Variacao de poténcia
Desmagnetizagao

Dimensoes totais
(largura x profundidade x altura)

Area entre os suportes
(largura x altura)

Diametro da bobina

Peso (com barras)
Peso maximo da peca

Temperatura maxima de

aquecimento

*
Mao

Dimensoes da barra padrao:

56 x 56 x 296
28 x 28 x 296 mm
14 x 14 x 296 mm

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
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TIH100 M / 230V :230V /50 - 60 Hz
TIH 100 M/ MV : 400 - 460V /50 - 60 Hz

+10%
Classificacao de fusiveis de 16 A para 230V
Classificacao de fusiveis de 10 A para 400 - 460V

3,6 kVA para 230V
4,0-4,6 kVA para 400 - 460V

0 - 250 °C; em intervalos de 1°

Termopar, tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; em intervalos de 0,1 minuto
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
570 x 230 x 350 mm

155 x 205 mm

110 mm para um didametro minimo do furo do
rolamento de 120 mm

42 kg

Rolamento: 120 kg
Componente solido: 60 kg

400 °C aprox.

97 kg (rolamento 23156)

el
(=]
Para um didmetro minimo do furo do rolamento 2
de: =
m>
80 mm &
40 mm
20 mm

*myy representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser aquecido de 20 para

110 °C em 20 minutos.

SKF TIH 100m
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3. Instalacao da tomada de rede

A tomada de rede adequada deve ser instalada por um eletricista qualificado.
A tensdo de alimentacao correta é mostrada na secao 2.2.
Os fios devem ser conectados da seguinte forma:

TIH 100M/230V

Cor do fio do TIH 100m/230 V Terminal da fonte de alimentagao
amarelo/verde terra

azul neutro

castanho fase

TIH 100M/MV

Cor do fio do TIH 200m/MV Terminal da fonte de alimentagao
amarelo/verde terra

azul fase

castanho fase

Ligue o TIH 100 M/MV apenas a duas das trés fases para obter 400-460 V.

TexHu4yeckas nognepika:
78 mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 SKF TIH 100m



000 "UHpacTtpuan MNaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru
ABTOpu3OBaHHbIN AaUcTpubbloTOp SKF 8(495)223-07-69
Preparo para uso

. Cologue o TIH 100m na posicao horizontal sobre uma superficie estavel.

. Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentacao adequada.

. Ligue o controle remoto ao conector no lado da alga de transporte
do aquecedor.

. Monte a cavilha articulada no lado do suporte vertical do conjunto articulado. Veja
as ilustracdes no inicio deste manual. Posicione a articulacao da barra grande na
cavilha articulada.

. Para pecas de trabalho com um didmetro suficientemente grande para encaixar
sobre a bobina de inducao, siga estes passos:

- Abra o suporte retratil do rolamento e posicione-as como demonstrado
nas ilustracdes no inicio deste manual.

- Cologue a peca sobre a bobina de inducao, utilizando o equipamento
de elevacao adequado.

- Para um melhor desempenho, ajuste a posigao da peca de forma que
a bohina de indugao figue no centro.

- Feche barra articulada, de forma que cubra completamente a parte superior dos
suportes verticais.

. Para as pegas que nao encaixem sobre a bobina de inducao, siga
estes passos:

- Escolha a maior das trés barras gue encaixe no didametro interno da peca.

- Deslize a peca para a barra que escolheu.

- As pecas de cargas elevadas (= 9 kg) a serem instaladas na barra superior deverao
ser apoiadas, até que a barra se encontre na posicao correta no suporte do lado da
bobina. Se a peca nao estiver apoiada, o aquecedor podera virar.

- Posicione a barra no TIH 100m com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.

e (aso vocé utilize o TEMP MODE (Modo de Temperatura), conecte a sonda de
temperatura ao conector localizado no lado da alga de transporte do aquecedor.
Coloque a extremidade magnética na parte superior do anel interno do rolamento
ou na superficie mais interna da peca de trabalho.

. Ligue o TIH 100m.

. Observe o autoteste do display do controle remoto e a tonalidade do sinal.
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5. Funcionamento

5.1 Funcao dos displays ( )
. "0 display do controle remoto mostra o tempo

ou temperatura selecionada para o aquecimento.
e "Os LEDs da poténcia mostram a configuracao

da poténcia selecionada.

Display
t

°C

°F

Indicacao

tempo em minutos

temperatura em graus Celsius
p g \_ )

temperatura em graus Fahrenheit

5.2 Funcao dos botoes

Botao
POWER

MODE

UP (+)
DOWN(-)

Funcao
Pressione para ajustar a poténcia. A poténcia selecionada é indicada
com um LED

Pressione para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO) e o
TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)

Pressione para aumentar o valor mostrado no display do controle remoto
Pressione para diminuir o valor mostrado no display do controle remoto

START / STOP  Pressione para ligar ou desligar o aguecedor. O LED no botao

START / STOP se acende, guando o aquecedor esta em operacao e
pisca durante a medigao de temperatura

80
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5.3 Temp mode (modo temperatura)

Se o display principal mostrar ‘t, pressione MODE para selecionar o

TEMP MODE. O display do controle remoto indica °C ou °F no

TEMP MODE.

A temperatura selecionada é exibida no display do controle remoto. A temperatura
predefinida para rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma temperatura diferente,
pressione UP (CIMA) ou DOWN (BAIX0) para ajustar a temperatura em intervalos de 1°.
Pode ser conveniente aquecer os rolamentos a temperaturas superiores a 110 °C,
para aumentar o tempo de montagem disponivel. Consulte as especificacdes dos
rolamentos SKF para determinar a temperatura maxima permitida. Certifique-se
sempre de que o rolamento nao se blogueia, devido a uma expansao excessiva do
anel interno em comparagao com o anel externo. Veja a secao 5.8.

Se necessario, pressione POWER para selecionar o nivel de poténcia. Utilize as
instrugdes da segao 5.8, para determinar a configuragao de poténcia correta.
Certifique-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel interior
do rolamento.

Pressione START / STOP para ligar o aquecedor. O display do controle remoto
mostra a temperatura atual da peca.

Durante o aquecimento, é possivel exibir a temperatura selecionada durante

1 segundo, pressionando-se MODE.

Quando a temperatura selecionada tiver sido atingida, o aguecedor desmagnetiza a
peca, desliga e emite um sinal sonoro durante 10 segundos ou até o botao

START / STOP ser pressionado.

Pressione START / STOP para interromper o sinal sonoro e desligar o aguecedor.
Remova a pega com o equipamento de manuseio adequado.

Se a pega persistir no aguecedor, este sera ativado novamente, quando a
temperatura das pegas diminuir 10 °C. Pressione START / STOP para desligar o
aquecedor e desmagnetizar a pega.

Agora, o TIH 100m esta pronto para aguecer outra pega com as mesmas
configuragoes.
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5.4 Time mode (modo tempo)

e Se o display do controle remoto exibir °C ou °F, pressione MODE para selecionar o
TIME MODE. O display do controle remoto mostra "t" no TIME MODE.

. Pressione UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minuto.

e Pressione POWER para selecionar o nivel de poténcia. Utilize as instruces da segao
5.8, para determinar a configuragao de poténcia correta.

. Pressione START / STOP para ligar o aquecedor. O display do controle remoto
mostra o tempo que falta.

. Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos, pressionando-se MODE.

. Decorrido o tempo, o0 aquecedor desmagnetiza a peca de trabalho, desliga, e gera
um sinal sonoro durante 10 segundos.

. Pressione START / STOP para interromper o sinal sonoro e desligar o aguecedor.

. Remova a pega com o equipamento de manuseio adequado.

e Agora, o TIH 100m esta pronto para aquecer outra pega com as mesmas
configuragoes.

5.5 Medicao da temperatura

Quando o aquecedor nao esta em operacao, a temperatura da peca pode ser medida,
pressionando-se MODE e START / STOP, ao mesmo tempo. O LED no botdo START /
STOP pisca durante a medicao de temperatura. Pressione START / STOP para interromper
a medicao de temperatura.

5.6 Alteracao da unidade de temperatura

Pressione MODE e UP, ao mesmo tempo, para alternar entre °C e °F.
A configuragao da unidade de temperatura permanece, mesmo depois de desligar da
rede de alimentacao.

5.7 Desmagnetizacao

A peca é desmagnetizada automaticamente quando o aguecimento estiver completo.

A desmagnetizacao ndo ocorrera se houver uma falha de energia ou se o interruptor
principal estiver desligado. Para utilizar o TIH 100m apenas para desmagnetizar, selecione
o TIME MODE e configure o tempo para 0,1 minuto (6 sequndos).
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5.8 Selecao do nivel de poténcia

Ao aguecer rolamentos com um aguecedor por indugao, a maior parte do calor sera
gerada no anel interior. O calor sera entao transferido através do rolamento. Por isso,

¢ importante que os rolamentos com uma folga interna reduzida sejam aquecidos
lentamente. O aguecimento lento assegura gue o rolamento se dilate uniformemente,
evitando assim gue o rolamento se danifigue.

A forma, peso, tamanho e folgas internas afetam o tempo necessario para aquecer um
rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a possibilidade de fornecer
uma configuragao do nivel de poténcia especifico para cada tipo. Em vez disso, sao
fornecidas as seguintes instrugoes:

e "Para rolamentos sensorizados (incluindo rolamentos com folga interna C1 ou C2) ou
rolamentos com gaiola de latdo, preferencialmente utilize os 50% de poténcia.
e "Quando utilizar a barra pequena, nunca exceda os 50% de poténcia.

6. Caracteristicas de seguranca

0 TIH 100m é equipado com os seguintes recursos de seguranca:

. Protecdo automatica contra superaguecimento.

. Controle automatico de corrente.

. Disjuntor de sobrecarga.

. No TEMP MODE o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao registrar um
aumento de temperatura de 1 °C a cada 15 segundos (0,25 minuto). Para aumentar o
intervalo para 30 segundos (0,50 minuto), Pressione MODE e DOWN ao mesmo tempo.
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Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro, e um dos seguintes
cddigos de problema sera visualizado no display do controle remoto:

Display Problema Acao
EO3 E Bobina superaquecida Espere até a bobina de indugao
resfrie. Desligue o aquecedor e
volte a liga-lo
EO5 E Aumento de temperatura inferiora  Verifique a conexao da sonda de
1 °Cde 15 em 15 segundos temperatura. Se a conexao estiver
(ou 2°C de 30 em 30 segundos) correta, selecione o intervalo de
30 segundos, conforme descrito na
secao 6 ou utilize o aguecedor no
TIME MODE
EOQ6 E A sonda de temperatura nao esta Verifigue a sonda de temperatura
conectada (ou apresenta defeitos)
ou queda excessiva de temperatura
E10E Problema de comunicacao do Desligue o agquecedor e volte a liga-
sistema eletronico lo. Se o problema persistir, devolva
o TIH a SKF para reparo
E11E Problema de comunicacao do Desligue o aguecedor e volte a liga-
sistema eletronico lo. Se o problema persistir, devolva
o TIH a SKF para reparo
E12E Problema de comunicagao do Desligue o aquecedor e volte a liga-
sistema eletronico lo. Se o problema persistir, devolva
o TIH a SKF para reparo
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8. Pecas de reposicao

Designacao Descricao

TIH 100-P230V Power Print de 230V - 220 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 100-PMV Power Print de 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 100-Y8 Barra de 56 x 56 x 296 mm

TIH 100-Yé6 Barra de 40 x 40 x 296 mm

TIH 100-Y4 Barra de 28 x 28 x 296 mm

TIH 100-Y3 Barra de 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Barra de 14 x 14 x 296 mm

TIH CP Placa de controle

TIH RC Controle remoto

TIH CB16A Disjuntor de 16 A para TIH 100m/230 V

TIH CB10A Disjuntor de 10 A para TIH 100m/MV

TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha
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TIH 100-Y3 f#%E, 20 x20x 296 mm
TIH 2100-Y2 36, 14 x 14 x296 mm
TIH CP I HIEB IR
TIHRC RSN HIEIR
TIH CB16A 16AKTEEs, FBFTIH 100M/230V
TIH CB10A 10AKTES2S, ABFTIH 100M/MV
TIH P20 BEERKs, K, SEBLiiliEk
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4 )

Deknapauusa cootsetcTeuna EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands (Huaepnaugsl)

HACTOALLMM 3adBIIdeM, HTO cnenyroumﬁ NpoaykKT:

UHaykunoHHbiM HarpesaTens SKF cepun
TIH 100M

6bIn pa3paboTaH M M3rOTOBNEH B COOTBETCTBUM C:

Esponeickas gupeKkTvBa No HU3KoBoNbTHOMY obopynosaHuto 2006/95/EC
Oupektueoit EMC 2004/108/EC, kak yka3aHo B COrnacoBaHHbIXx HOpMax
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Esponeitckas Qupektnsa 2011/65/EU no orpaHMyeHUto MCNoNb30BaHWA ONacHbIX
BELLIECTB B 311eKTPO0GOPY0BAHUM W 3IEKTPOHHOM 060PY0BaHUM

Nieuwegein, HugepnaHgsl
Hosbps 2014

e~ —
_.-'"---_— -\--"_"-
;__..:—_,—?—— -
— —

i

Cebactben [3sug (Sébastien David)
MeHemxep 0TAena NPoeKTMPOBaHUA M KayecTsa

- J
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Pekomenpauuu no 6esonacHocTn

. Mockonbky TIH 200m reHepypyeT MarHMTHoe none, ntofdu, HocaLue
CepOeyYHbIe CTUMYNATOPLI, HE [OMKHbI HAX0OUTLCs 6riMxe 5 MeTpoB oT
paboTatoLLiero Harpesarens. JNeKTPoHHOe 000PYJ0BaHWE TaKKe MOXKET
BbITb NOABEPXKEHO BIUAHUIO MArHWUTHOrO NONA

3 B npouecce Harpesa cobnropanTe 6esonacHyro auctaHumio 50 e
(1.6 @) ot paboyer getanu, KaTyLLKK 1 KOpryca HarpesaTens.

3 [Mpw 3KcnnyaTauWy HarpesaTens HeoBXoAMMO YEeTKO CNIefoBaTh UHCTPYKLWH;.

3 HanpsaeHue B CETU MUTaHWUA NOSKHO COOTBETCTBOBATL TEXHUYECKUM
Tpe6oBaHUAM Harpesatens.

3 Bo Bpems paboTbl HarpeBaTesia MOXKeT BO3HWUKHYTb 3MeKTpuyeckas uckpa
Mexy NpUBOpPoOM W HarpeBaemMon feTasibro. 3T0 He onacHo 4 onepartopa
W HE MOXET CTaTb NPUUYMHOM NOBPEXOEHWA HarpesaTens Unu Oetanu.
OgHako TIH 100m He QomkeH UCNoMb30BaThCA B 30HAX C MOBbILLEHHOW
B3PbIBOOMNACHOCTbHD;

3 He monyckaTk 3KcnyaTalWu HarpesaTens B YCNOBUAX BbICOKOW BNAXKHOCTH;

3 He BkntoyaTh Harpesatenb 6e3 cepaeyHmKa.

3 He ucnonb3syiTte Harpesatens ¢ kabenem 6r1oka AUCTaHLMOHHOTO
YMNpaBeHnsa, HaXxoAAaLLMMCA MeXay BepTUKabHLIMW OnopaMu

3 He peMoHTMpOBaTh HarpesaTens.

3 Mcnonb3yiTe cneumasnbHble MHCTPYMEHTbI s NEPEMELLIEHWS TAXENbIX
neranew;

3 He npukacamTtech K HarpeTbiM aetanam. [ns paboThl ¢ HArpeTsbiIMK feTanaMum
HOCKTE CreLuanbHble 3aLUTHLIE NepyYaTKM.

\ J
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1. BsepeHue

Harpesatens SKF TIH 100m paspa6otaH 41s Harpesa nofgLWnHUKOB, NpegHasHaYeHHbIX
[ns NOCAAKKM C HAaTAroM Ha Ban. BcnefcTene Harpesa gMaMeTp NogLUMMHMKA
YBEMUUMBAETCS, NOITOMY HET HEOOXOAWUMOCTH MPHKNAAbIBaTh YCHUIME 419 MOHTaMXa.
Pasnoctv Temnepatyp B 90 °C (162 °F) mexay NOALIMAHMKOM M BanoM 06bI4HO
[ocTaToyHo AN MoHTaxka. CnefoBaTefibHO, NpY TeMMepaType OKpy»atoLLen cpefb

20 °C (68 °F) nogLumnrmk gomkeH 6uitb HarpeT go 110 °C (230 °F).

1.1 PekoMeHg0BaHHOE NPUMEHEHHE

Harpesatens TIH 100m npefgHasHayeH Ans Harpesa NofgLIMNHKWKOB kayeHus. OgHako,
fipyrue MeTannmuyeckue netanu, Takue Kak, NocafoyHble KobUa, WKUBbI, LLECTEPHHM,
BTYNKW, NONYMYPThl U T.0, TAKKE MOXKHO HarpesaThb ¢ NOMOLLbLH AaHHoro npubéopa. Bee
NOALLMMHWKK, KOTOPbIE MOTYT BbITh PasMeLLieHbl Ha BEPTUKANBLHOM UHAOYKLMOHHOM KaTyLLKe,
nubo Ha BepxHeM cepaeyHuke, MoryT BbiTk HarpeTsl TIH 200m. Kpome Toro, Manble
NOALLUMMHWUKM MOTYT BbITh pasMeLLieHbl Ha TF0B0M U3 Tpex CTaHAapTHLIX CepOeYHUKOB,
HanpWMep Kak NokKasaHo Ha UNMHCTPaLMAX B HaYane MHCTPYKLMK.

1.2 MpuHuun paboTbl e

MpuUHUMN paBoThl HarpesaTena 0CHOBaH Ha TOM,
4TO CepAeYHWK HarpesaTens npeacrasnaer cobom
MHOYKLUMOHHYIO KaTYLLKY C 60MbLIWMM KONIMYECTBOM
BWUTKOB, C/1eA0BaTENbHO, N0 HeW NpoTeKaeT Masbin
3/1eKTPUYECKUIA TOK, @ HarpeBaeMbli NOALLUMMHUK
npencTasnaeT cofon KaTyLKy C KOPOTKO3aMKHYThIM
KOMNbLIOM, MO KOTOPOW npoTekaeT 60MnbLLIOK
3M1eKTPUYECKUIA ToK, 6narogaps YeMmy nogLMnHUK
Harpesaetca. B To Bpems kak HarpesaeTcs getans,
BCE OCTasIbHble KOMMNOHEHTLI HarpeBaTens ocTaroTcs g
XOSTOAHbLIMM.
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1.3 OcobeHHocTH

e Bnok AMCTAHLUOHHOro ynpaBneHun
Lna obneryenus skcnnyaTaumu v Bo M3GexKaH1e BO3MOXKHOCTM KOHTAKTa C HarpeThiMu
netanamu B npouecce pabotsl, Harpesatens TIH 100m cHabkeH chbeMHOM naHesnbHo
yfaneHHoro gocryna.

e WHAYKUMOHHAA KaTyliKa
OTnuymTensHon ocobeHHocTbro Harpesatenen TIH 030m ssnaeTca pasmeLLeHue
MHOYKUMOHHOW KaTyLLUKW HeNoCpefCTBEHHO B OTBEPCTMM HarpeBaemown fetanu. 370
NOBbLILLIAET 3P PEKTUBHOCTb HArPeBa, CHMXKAET 3HepronoTpedeHne U BpeMs Harpesa,
W, CneaoBsaTenbHo, yMeHbLLIAET CTOMMOCTb Harpesa KaXaoro nogLmMnHUKa.

e  CknapHble onopbl ANA NOAWMNHUKOB
Lna nogaepskaHua 6onbLIMX NOALLIMIHUKOB, PacnonaraeMblx BOKPYT KaTyLLKu,
HarpesaTesb cHadeH onopamu, padoTa ¢ KOTOpPbIMM NOKa3aHa B Havane JaHHoM
MHCTRYKUMH.

e [loBOpPOTHLIN CEPAEUYHUK
Lna obneryenus paboTel NP PacnonoXKeHUH AeTanu BOKPYT UHAYKUMOHHOM KaTyLLKK
1nun Bokpyr cepaedHmka TIH 100m obopynoBaH NOBOPOTHBLIM Y3M0oM ANs H0NbLIOMO
cepeyHuKa.

e  XpaHeHHe cepAeyHWUKOB
Bce Tpy cepaieyHMKa MOryT XpaHWUTLCS BHYTPM HarpesaTens. CM. MnnrocTpaumm B
Hayane MHCTPYKLWM.

2. Onwucanue

Onepauus Harpeea KOHTPOMWPYETCS BCTPOEHHOM 3N1eKTPOHMKOM. OnepaTop MOXeT caM
YCTAHOBUTL XKenaemyro TeMnepaTtypy nofLumnnH1ka B pexxume « TEMP MODE» unu
YCTAHOBUTL ONMUTENBHOCTL BPEMEHW Harpesa NoALLMnHWKA B pexume «TIME MODE».
YpoBeHb MOLLIHOCTW MOXET BbITh OTperynuposaH crynenyato, ot 100% no 50% ana
MefNEeHHOro UNK BepexKHOro Harpesa YyBCTBUTENbHbLIX feTanei (Hanpumep, 404
noALWKNHKKoB ¢ 3a3opom C1 wnun C2).

2.1 KoMnoHeHTbI

MHOykuMoHHbIM HarpesaTens TIH 100m cogepskmt U-o6pasHbii METannmyeckumii
CEPAEYHMK C UHOYKUMOHHOM KaTyLLKOW BOKPYr BEPTUKAIbHOM ONopbl. NeKTpoHuKa 6noka
OMCTAaHUMOHHOrO YNpaBneHus v BCTPOEHHAs 3NeKTPOHMKA HarpeBaTeNns KOHTPONMUPYHT
paboty npu6opa. CbeMHas 4acTb MarHMTOMNPOBOMA Ha BEPTHUKANbHOM OMope faet
BO3MOMHOCTb PasMeLLlaTh HarpesaeMyto feTab Ha Harpesatene. bonblmWi cepaeyHmK
HarpesaTena cnocofeH NOBOPaYMBaTLCA AN YCTAHOBKM NOALIMNHMKA. [0 paboTl

C ManbIMM JeTansaMu1 Takxe NoCTaBNAOTCA ABa Manblx cepaeyHuka. Harpesatens
OCHALLIeH [AaTYMKOM TeMnepaTypbl C MarHWTHLIM KpenieHneM Ans KOHTpOons TeMnepaTtypbi
Harpesaemow feTanu. TepMo3aLlMTHbIe NepYaTKU BXOOAT B KOMMIEKT NOCTaBKM.
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2.2 TexHWYECKHUE XapPaAKTEPUCTHUKH
TIH 100m

HanpsxeHue

Lonyck no HanpayKeHuto
PekoMeHayeMas 3aLlmTa

MoTpebnsemas MOLLHOCTb (MakcUMarbHo)

KoHTposnb TeMnepaTtypbl

Iatunk Temnepatypsl

MakcrMManbHas TemnepaTypa gatyyka
BpemMeHHoM pesxxum

[1anasoH MOLLIHOCTK
Pa3MarHuuusaHue

PasMepsbl (W x 4 x B)

MexonopHoe npocTpaHcTBo (W X B)
LnameTp KaTyLUKK

Bec (Bkntouas cepaeyHuKM)
MakcuMarnbHbIM Bec paboyeit netanu

MakcuManbHas TeMnepaTtypa Harpesa

*
Mao

Pa3Mepbl CTaHAApTHbIX CepaeYHUKOB:
56 x 56 x 296

(22x22x11.7 n)

28 x 28 x 296 MM

(11 x1.1x121.7 n)

14 x 14 x 296 MM

(0.6 x0.6x11.7 o)

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

TIH 100M/230V : 230V / 50 - 60Hz
TIH 200M/MV : 400 - 460V / 50 - 60Hz

+10%
16 Anna 230 B
10 A ansa 400 - 460 B

3,6 kBTt ona 230 B
4,0 - 4,6 kBT ona 400 - 460 B

0 - 250 °C (32 - 482 °F); c warom 1°
TepMmonapa, K TMna

250 °C (482 °F)

0 - 60 MuHyT; ¢ waroM B 0.1 MUHyTHI
100% - 50%

aBTOMATMYeCKoe; 0CTaToyHas

HaMarHMyeHHocTb <2A/cM

570 x 230 x 350 MM
(22.4x9.0x13.7 n)

155 x 205 mm (6.1 x 8.0 o)

110 mm (4.3 o)
[ns nogLIMAHKKaA C MUH. AMaMETPOM
otepcta 120 MM (4.7 o)

42 «r (92 )

Moawwunnuk: 120 kr (264 o)
Opyras getans: 60 kr (132 &)
npuén. 400 °C (752 °F)

97 kr (nogwmnumk 23156)

[N nogLIMAHKKaA C MAH. AMaMEeTpPoM
0TBEPCTHS:
80mm (3.1 o)

40 mm (1.6 n)

20 mm (0.8 o)

*m20 370 MAcca B K camoro GosibLLIOr0 ChepruYeckoro poimkonogiumnHuka SKF cepum 231, koTopbis

moxxHo HarpeTs ot 20 go 110 °C(68 to 230 °F) 3a 20 MuHyT.
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3. Nogknroyenue

KBannduLmMpoBaHHbIM 3NEKTPUK NOSKEH NPOM3BECTM Haaexalllee NogKktoyeHue.
MpaBunbHOe HanpskeHue nuTaHua cM. n.n. 2.2 MNposoga foMKHb! ObiTb COeOUHEHbI TaKUM
o6pasom:

TIH 100M/230V

Liset nposogos TIH 100m/230V Knemma
>Kenbii/3eneHsii 3emns
lony6om HewTpans
KopuyHesbin Paza

TIH 100M/MV

Liseto nposogos TIH 100m/MV Knemma
YKentbiii/3eneHbin 3emns
lony6om Paza
KopvyHeBbIM Paza

Mogkntounte TIH 100M/MV Tonbko aByMst 13 Tpex a3, uytobsl nonyuuts 400 - 460 B.
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MoaroToska k pabote

Momectuts TIH 100m B ropM3oHTasibHOE NOIOXEHWe Ha HEeMoABUMKHOM NOBEPXHOCTH.

MoOKNHOUNTL K INEKTPOCETHU..

Moakntounte 6nok Y K HarpesaTento

YcTaHoBWTE NOBOPOTHbIV Y3€MN Ha BEPTUKASIbHYHO OMOpY NMOBOPOTHOMO yCTponcTea. CMm.

WNMHCTPALMIO B HAYane HaCTOALLIEH MHCTPYKUMMW. YCTaHOBMTE LLIAPHWUD BonbLLIEro

cepieyHuka B NOBOPOTHbIN y3en.

Lna paboyel getanu, BHyTPEHHWM OMAaMETP KOTOPOW NO3BOMIAET NOMECTUTL €€ Ha

MHOYKUMOHHYHO KaTyLLIKY, BbINOMHWTE CieaytoLlMe OencTBus:

- OTKMHbLTE ONOPbI AN NOALUMMHKMKA M PACMONIOXMUTE MX Kak NOKa3aHo B Havasne
HACTOALLIEM MHCTPYKLMMK.

- Pacnonoskurte pabouyto fetans Ha MHOYKLUMOHHOW KaTyLLUKe, MCMomb3ys
COOTBETCTBYHOLLIEE NOgbeMHOe 060pyoBaHHE.

- [na nydiuero ¢yHKUMOHWPOBAHMS PACMONOXMUTE AeTanb TakuM 06pasoM, YTobsl
KaTyLLKa Haxo4Mnack No LEHTPY BHYTPEHHEro 0TBEPCTMA AeTasu.

- YCTaHOBMTE NOBOPOTHLIM CEPAEYHMK TaK, YTOOLI OH MOMHOCTLIO 3aKpbiBan obe
BEpTHKasbHbIE OMOpbI.

Lna paboyen getanu, kotopas He NOAXOAUT OMs NOMELLUEHUA Ha UHAYKLMOHHYH

KaTyLLKy BbINONHWUTE CredyroLlme 0encTBums:

- BbibepuTe HanGoMbLLIMIA U3 TPEX CepaeYHMKOB, KOTOPbIA MOXHO NPOAETh CKBO3b
BHYTPeHHee OTBEPCTWE OeTaslM.

- MomecTuTte pabouyto feTans Ha BbIOPaHHbLIM CepaeUHMK.

- MNpu ycTaHoBKe Taxenbix getanen (> 9 kr) ux HeobxoOuMo NoaaepkMBaTh Bee
BpeMa, Noka cepheyHuK He BydeT ycTaHoBneH 8 TpeGyeMoe NoNoKeHWe Ha NpaBon
onope. Ecnu geTtans He NoagepXkuWBaTh, TO HArpeBaTeSlb MOXKET ONPOKUHYTHLCA.

- YcTaHoBUTe cepeyHMK NoIMPOBaHHOM CTOPOHOM Ha [BE ONOpbl.

Mpu ucnons3osaHuu pexxuma TEMP MODE nogkntounte AaTymk TeMnepaTypbl B

pa3beM Ha CTOPOHE PYYKM ONs NEPEHOCKM HarpesaTens. [ToMecTUTe MarHWTHLIN KoHUa

[aTuMKa Ha BEPXHHOKO YaCTb BHYTPEHHEr0 KoMbLa NOALMMHUKA MK Ha BHYTPEHHIOH

NoBEepXHOCTL paBoyelt fetasnu.

Bkntoynte HarpesaTens TIH 100m.

HabntogaiTe 3a NpoxoxaeH1em BHYTPEHHEro TeCTMpPOBaHKA Ha 3kpaHe 6noka 1Y u

cnefuTe 3a TOHOBLIMM CUIHANAMM.
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5. 3Jkcnnyatauus

5.1 NokasaHua aucnnesn ( N
e " [ucnnei 6noka [1Y nokassiBaeT BbibpaHHoe

BpeMs Unv TemnepaTtypy Harpesa.
. " M/K gucnneit MOLLHOCTW NoKasbiBaeT

BbIOPAHHYHO MOLLIHOCTb.

MokasaHuna
t

°C

°F

3HauyeHue

BpemMda B MUHYTax

TemnepaTypa B rpagycax Llenscus S )

Temnepatypa B rpagycax $apeHremnTa

5.2 PyHKUMK KNaBULW

Knasuwa DyHKUHUA

POWER HaxMuTe ana HacTpoMKu MOLLHOCTH. BbiGpaHHbIi ypoBeHb
0TOOPa3UTLCA Ha 3KpaHe

MODE HaxmuTe ons nepekntoyeHns pexKMMoB YCTAHOBKKW BPeMEHH
(TIME MODE) unu temnepatypsl (TEMP MODE)

UP (+) HaxmuTe ana yBenuMuyeHus 3HaveHui, nokasaHHbIx Ha 6noke Y

DOWN(-) HaxmuTe ana yMeHbLUeHUA 3Ha4YeHWH, NoKasaHHbIx Ha 6noke Y

START / STOP HaxxmuTe ong Hayana Unu oCcTaHOBKM Harpesa. J1aMnoyka knasuLLm
START / STOP ropwT npu Harpese 1 MUraeT Npy U3MepeHuu
TemnepaTypbl
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5.3 Pexum TEMP MODE

. Ecnu Ha ancnnee 6noka Y roput 't', Haskmute MODE ana sbi6opa pexkuma
TEMP MODE. Ha gucnnee 6noka Y otobpasutbea °C vnu °F B pexxume TEMP MODE.

e BuifpaHHan Temnepatypa oToBpaxaeTca Ha aucnnee 6noka Y. Mo ymonyaHuro
yCTaHOBMIeHa onTWUMasbHas Ang Harpesa nodLMNHWKOB Temnepatypa +110 °C
(230 °F). Ecnu HeoBxogmMMo YCTaHOBWTbL Opyryro TeMnepatypy, To Haxuute UP nnu
DOWN ans ycraHoskM TpeByeMoro 3HadeHus ¢ warom 8 1 rpagyc.

e MoxeT BO3HWUKHYTb HEOBXOOMMOCTb Harpeea NoALLIMNHWKA 10 TeMNepaTyps CBbILLIE
110°C(230 °F). YTo4nuTe B cneumdmkaumn nogumnnHmnkos SKF MakcumansHo
BO3MOXHYHO TEMMepaTypy 49 AaHHOro TMNa NoALunHuKa. Yéeaurecs, uto
CKOPOCTb HarpeBsa He CRMLLIKOM BbICOKA, B MPOTMBHOM CJly4Yae CKOPOCTb paclUMpeHus
BHYTPEHHEro KomnbLia NPEeBbLICUT CKOPOCTb PACLLMPEHUs HApYXKHOMo, NpousonaeT
pesKoe yMeHbLLEHWe BHYTPEHHEr0 3a30Pa W, Kak CfeacTB1e - NOBPEXOEeHWe JOPOXKEK
¥ TeNaMK1 KayeHus HarpesaeMoro nodwunHuka. Cum. pasgen 5.8.

. Haxmute POWER gns sei6opa ypoBHs MoLLHOCTW. Mcnonb3yitTe pasaen 5.8
HaCTOsLLEro pykoBOACTBA NS NPaBUNbHOM HACTPOMKK MOLLIHOCTH.

e YnocToBepbTeCh, YTO JaTUMK TEMNepaTypsl YCTAHOBMEH Ha BHYTPEHHEM KombLie
NOALUMMNHUKA.

. Haxmute START / STOP gns ctapta Harpesatens. Oucnnen 6noka [Y nokaxert
TeKyLLyH TeMnepatypy paboyei netan.

e B rnpouecce Harpesa BbIGpaHHYH TEMMEPATYPY MOXHO BbIBECTM Ha 3KpaH Ha 1
cekyHay HaxaTtvem MODE.

e  Korga BuiGpaHHas Temnepatypa Gynert 40CTUIHyTa, HarpesaTerlb aBToMaTHYecku
pa3MarHWTUT HarpeBaeMyto aeTanb, OTKNHYMTCA v u3gacT 10-M cekyHaHbIM
3BYKOBOM CMrHan.

. Haxmute START / STOP ana npekpalleHust 38yKoBOro cMrHana W Harpesa.

e CHWMWTE HarpeTyto feTanb C NOMOLLbH CNeLMansHOro MHCTPYMEHTa.

e Ecnu geTanb HaxoOMTCs B HarpesaTesne No OKOHYaHWW ee Harpesa, TO HarpesaTeslb
B0306HOBMT ee Harpes, Kak TonbKo ee Temnepatypa ynaget go 10 °C. Haxmute
START / STOP gna npekpallieHys Harpesa v pasMarHiynBaHus netanu.

e  Teneps TIH 100m roToB K Harpesy Opyrov feTanu C TeMU e YCTaHOBKaMM.
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5.4 Pexwnm TIME MODE

. Ecnu akpaH 6oka 1Y nokasbisaeT 3Hauok «°C» unu «°F», Haxxmute MODE ana
BbiBopa pexuma «TIME MODE». Ha rnasHoM 3kpaHe oTofpasutca BykBa «'t'» B
pexkume «TIME MODE».

. Haskmute UP vnn DOWN gns n3sMeHeHWs BpeMenu ¢ waroM B 0,1 MUHYTHI.

. Haxmute POWER gns sei6opa yposHs MoLlHocTW. Mcnonb3yitTe pasaen 5.8
HaCTOALLIEro PyKOBOACTBA A% NPaBMIbHOM HACTPOMKU MOLLIHOCTH.

. Haxmute START / STOP gns Havana Harpesa. Ha rnasHom 3kpaHe Bynet
0TO6PaXaTbCA OCTABLLEECH BPEMA Harpesa.

e B TeyeHue Harpeea Temneparypa, M3MepseMan JaT4MKoM, MOXKET GbiTb 0TOOPaXKeHa Ha
aucnnee HaxaTueM knasuwm MODE.

e  Korpa BpeMs 3aKOHYMTCA, HarpeBaTeslb pasMarHUTUT AeTallb, BbIKITFOUUTCA U U3gacT
10-1 cekyHOHbIV 3BYKOBOM CUrHar.

. Haxmute START / STOP nna npekpallieHuys HarpesaHus.

e CHuMWTE feTanb C NOMOLLbLH CNeuranbHOro MHCTPYMEHTA.

. Mocne atoro Harpesatens TIH 100m roToB K Harpesy Opyrov JeTanu Npu Tex xe
HACTpOMKax.

5.5 UsMmepeHue TeMnepaTypsl

Korna Harpesatenb He paGoTaet, TeMnepaTtypy paboyen [eTanu MOXHO U3MepHTh
Haxatvem MODE v START / STOP ogHospemerHo. [MogHbIM MHOMKATOP KNaBULLK
START / STOP 6ygnet ropeTs Bo BpeMst U3MepeHus TemnepaTtypbl. Haxmute START / STOP
ON9 NpeKpaLleHns 3MepeHns TeMnepaTypsil.

5.6 Bbibop TemnepatypHon wkansi °C nnu °F

[na sbi6opa TemnepaTypHoi wkansl °C unn °F Heo6xoauMMO 0fHOBPEMEHHO HaXaTb
MODE w1 UP. Mpu BktoYeHUM nprbopa aBTOMaTUYeCKM YCTaHaBIMBAETCA NOCNeaHsAs
MCNonb30BaHHas LWKana.

5.7 Pa3marHuuusaHue

HarpesaeMas fetans pasMarHWYMBaeTCs aBTOMATUYECKM NOCie OKOHYaHUS Harpesa.
PasMarHuyusaHme He OyaeT oCyLLECTBNEHO NPU OTCYTCTBUM HAMPSXKEHMS B LiENW NUTaHus
UMK NPUHYAWUTENLHOMO OTKNFOYeHWM npubopa. Mcnonssya TIH 100m Tonbko ans
pasMarH1umBaHms, oibepute pexum «TIME MODE> 1 yctaHosuTte spems 0,1 MuH (6 cekyHa).
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5.8 Bbi6op ypoBHA MOLLHOCTH

[Mpu Harpese nofdLIMNHKKA NPKU NOMOLLIM MHOYKLUMOHHOMO HarpesaTens BHyTPeHHEE KOSbLOo
HarpeBaeTCca MHTEHCMBHEE, YeM HapyXKHoe. 3aTem Tenso pacnpocTpaHaeTcs no BCeMy
NoALUMMHKKY. MeaneHHbIM Harpes fonkeH o6ecneynTs Bonee paBHOMEPHOE Tennosoe
pacluupeHure fetanei NoAWMnHUKa. [103ToMy BaXHO, YTOObl NOALLUMMHWMKMA C ManbIM
BHYTPEHHUM 3a30POM WM C NPeHATAroM Harpesanuc MeaneHHo ana obecneyeHus
MUHWUManbHOM PasHUWLbl TeMNepaTypsl pasorpesa Konew. PopMa, BEC, BHYTPEHHMWM 3a30p -
BCE 3TW XapaKTEPUCTUKM TakKe BIMAFOT Ha BPEMsl, He0BX0AMMOoe AMst HarpeBa NogLLMIHUKA.
[na sbi6opa onTMManbHbLIX NapaMeTpoB Harpesa NoALLIMNHUKOB Pa3NMUHbLIX TUMOPa3Mepos
W KOHCTPYKTMBHBIX FPYNN NOALLMIHUKOB HEOBXOAMMO BLINOMHATL CReayroLLmne
pekoMeHgaLmu:

e [1nA Y4yBCTBUTENbLHbLIX NOALUMMHWKOB (BKMHOYas NOALMIHUKMA C BHYTPEHHWM 3330POM
C1 mnn C2) MAm NOALWMMHWKOB C NaTYHHBIM CenapaTopoM, NPeanoyYTUTeNbHO
ncnons3osatb 50% MOLLHOCTK.

. IMpu UCNonNb30BaHWK Manoro cepaeyHrka He npesbitwante 50% MoLLHOCTH.

6. PexkoMenpauuu no 6esonacHocTH

TIH 100m o6opynosaH crenyroLmMMmu dyHKLMAMKM 6e30MacHOCTH:

e  ABTOMaTM4eckas 3allMTa OT neperpesa.

e ABTOMATMYECKMI KOHTPOMb TOKA.

. B pexxume TEMP MODE Harpesatenb OTKIIHOUYMUTCS, eC AaTYMK TeMnepaTypbl He
3adbukeupyeT uaMmeHerns Temnepatypsl B 1 °C (1.8 °F) kaxasle 15 cexyHa
(0.25 MuHyTsI). Ona ysenuyerus atoro uHtepeana go 30 cekyHa (0.50 MUHYTLI),
HaxmuTe MODE 1 DOWN oaHoBpemeHHo.
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HEMCI’IDaBHOCTM CnUcTeMbl 0T06pa>+<a+0Tcn C NOMOLLbHO 0OHOro M3 KoAoB Ha gucnnee 6roka
,J:ly M CONPOBOXXOAHOTCA 3BYKOBbIM CUIHANOM:

[NokasaHus HeuncnpasHocTb LevicTaus
EO3 E [Neperpes KaTyLLKu Loxoutech noka KaTyLKa OCTbIHET.
BbIkntouuTe HarpeeaTesnb 1 3aTeM
BKIHOYMUTE
EO5 E TeMnepatypa yBenuumsaetcs [NpoBepbTe coefiMHEHWE faTUMKa
MeHbLue yeM Ha 1 °C (1.8 °F) TeMnepatypsl. Ecnu Bce B nopsake,
kaxgsle 15 cekyHa (mnu 1°C 10 BblGepuTe 30 cekyHOHbIN
(1.8 °F) kaxasle 30 cekyHa) MHTEpBan, Kak onWcaHo B pasgene 6
EO6 E LaTuunk TeMnepatypsl He [poBepbTe OATYMK TEMNEPATYPSI
noakntoyeH (Mnn HemcnpaseH)
WNK YpesMepHoe nafeHue
Temneparypsl
E10E MpoBneMbl 31eKTPOHUKK BbiknrouunTe Harpesatesnb 1
3atem BKMtounTe. Ecnv npobrnema
NOBTOPUTLCS, BEPHUTE HAarpeBaTens B
CK® nnsa pemoHTa
E11E Mpobnembl 3MeKTPOHUKM BbiknrouunTte Harpesatesb 1
3atem BKntounTe. Ecnv npobnema
NOBTOPUTLCS, BEPHUTE HAarpeeaTens B
CK® nns peMoHTa
E12E [MpoBneMbl 31eKTPOHUKK BbiknrouunTe Harpesatenb 1
3atem BKounTe. Ecnv npobrnema
NOBTOPUTLCS, BEPHUTE HArpeBaTens B
CK® nnsa pemoHTa
TexHu4yeckas nognepika:
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8. 3anacHble vyacTu

0603HaueH e onucaHue

TIH 100-P230V Mnata nutanusa 230B - 220-240B, 50 - 60 Iy
TIH 100-PMV lMnata nutanusa 400 - 460B, 50 - 60 Iy

TIH 100-Y8 Cepaeytunk 56 x 56 x 296 mum

TIH 100-Y6 Cepaeynnk 40 x 40 x 296 MM

TIH 100-Y4 Cepaeytuk 28 x 28 x 296 Mm

TIH 100-Y3 Cepaeynunk 20 x 20 x 296 mm

TIH 100-Y2 Cepaeynunk 14 x 14 x 296 mm

TIH CP KoHTponbHas nnata

TIHRC Bnok Y

TIH CB16A Mpenoxpanutens 16A ona TIH 100m/230V
TIH CB10A Mpenoxpanutens 10A gna TIH 200m/MV

TIH P20 [atumk Temnepatypbl K — T1na, Bkntoyas kabesb U pasbem
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AERPASHZERIFEREMBERESEDETINMSHEED (EESIA) . FMEX EY
3 —UDERBEMREALRYESERERTIR, BRI ANREANSEIMA~EUE
PERREFIBELGE, MEWEFREREE. BEAMHEMLE.

Copepxatue 3ToN NyBrmMkaLUmMn ABNAETCS COBCTBEHHOCTLHO M30ATENS W He MOXET GbiTb BOCMIPOM3BEAEHO
(naxe yacTnyHo) Be3 NpeaBapHTENLHOr0 NMCEMEHHOMO PaspeLuenmsl. HecMoTps Ha TO, YTO BbINW NPUHATLI
BCE Mepbl N0 06ecneyeHrto TOYHOCTH MHdOPMALIMK, COAEPXKALLEMCS B HACTOSLLEM M34aHWK, U3baTenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a NHOGOK yLLEpd, NPSIMON UMK KOCBEHHBIM, BLITEKAFOLLMIA U3 UCMONb30BaHMS
BblLLIEYKA3aHHOM MHdOPMALIMK.
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