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EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following product:

SKF Induction Heater
TIH 220m

has been designed and manufactured in accordance with:
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2006/95/EC

EMC DIRECTIVE 2004/108/EC as outlined in the harmonized norm for
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, The Netherlands,
November 2014
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Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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Safety recommendations

3 Because the TIH 220m generates a magnetic field, people wearing
a pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH 220m
during operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may
also be affected.

3 During the heating process observe a safety distance of 50 cm (1.6 ft)
with the workpiece, the heater coil or the core.

3 Follow the operating instructions at all times.

3 Make sure the voltage supply is correct.

3 Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH 220m and the workpiece. This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 220m or the workpiece. However, the
TIH 220m must never be used in areas where there is a risk of explosion.

e  TheTIH 220m must not be exposed to condensing humidity or direct
contact with water.

. Never touch the TIH 220m coil, core, yoke or workpiece during heating.

3 Never operate the TIH 220m without a yoke in position.

3 Never operate the TIH 220m with the cable of the remote control
between the vertical supports of the yoke.

3 Do not modify the TIH 220m.

3 Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.

e  Avoid contact with hot workpieces, especially bearing cages, which are
hotter than the rings. Wear the supplied heat resistant gloves to handle
hot workpieces.

e  When using induction heating, the temperature generated in the bearing
inner ring will be higher than the temperature in the bearing
outer ring. Ensure that the different expansion of the rings does not block
the rolling elements.

3 Ensure the yoke is applied with the ground faces pointing downward, and
in proper contact with the core uprights.

®

JAVAN

N J
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1. Introduction

The SKF TIH 220m induction heater is designed to heat bearings, which are mounted with
an interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates
the need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference
between the bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient
temperature of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 220m has been designed to heat rolling bearings. However, other metal
workpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the
induction coil and between the vertical supports with the top yoke in place can be heated
using the TIH 220m. In addition, smaller bearings can be placed over any of the two
standard yokes. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The principle of operation of the TIH 220m can be compared to a transformer.

The high voltage, low electrical current flowing through a large number of windings in the
TIH 220m’s induction coil induces low voltage, high current electricity in the workpiece.
Because the workpiece has the electrical characteristics of a coil with a single, short-
circuited winding, the high current generates heat within the workpiece. Because the heat
is generated within the workpiece, all of the heater components remain cool.

TexHu4yeckas nognepika:
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1.3 Distinguishing features

. Remote control panel
To improve the ease of use and to help reduce the risk of contact with the hot
bearing during operation, the TIH 220m heater is supplied with a remote control
panel which can be detached from the heater.

¢ Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power consumption
and faster heating which reduces the cost to heat each bearing.

¢  Folding bearing supports
To support large bearings positioned around the induction coil, the TIH 220m
induction heater is fitted with folding bearing supports. See the illustrations at the
beginning of this manual.

e  Sliding yoke
To facilitate the handling of the yoke while placing the bearing around the induction
coil or around the top yoke, the TIH 220m is fitted with a sliding arrangement for
the large yoke.

¢  Yoke storage
The small yoke can be stored inside the heater. The yoke storage is located behind
the folding bearing supports. See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two
modes. The operator can either select the desired temperature of the bearing in
TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE.
The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive
workpieces (for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 220m induction heater contains a U-shaped iron core with an induction coil
surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is included.
The remote control electronics and the internal electronics, control the operation of the
heater. A removable yoke on the top of the vertical supports, allows the workpiece to be
placed onto the heater. The largest of the two yokes can slide on its vertical post.

To accommodate smaller workpieces, a small yoke is also provided.

A temperature probe is included with the heater. Heat-resistant gloves are also included.

TexHu4yeckas nognepika:
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2.2 Technical Data

TIH 220m

Voltage (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Recommended line protection:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Power consumption (maximum)
Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature
Time mode

Power range

Demagnetisation

Overall dimensions (w x d x h)

Area between supports (width x height)
Coil diameter

Weight (with yokes)

Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature
Mao*

Standard yoke dimensions:
70 x 70 x 430 mm (2.8 x 2.8 x 16.9 in)
40 x 40 x 430 mm (1.5 x 1.5 x 16.9 in)

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

minimum requirement 25 A
minimum requirement 50 A

10,0 - 11,5 kVA for 400 - 460V

0 - 250 °C (32 - 482 °F); in steps of 1°
thermocouple, K type

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutes; in steps of 0.1 minute
100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm
750 x 290 x 440 mm (29.5 x 11.4 x 17.3 in)
250 x 255 mm (9.8 x 10.0 in)

140 mm (5.5 in)
For minimum bearing bore diameter of
150 mm (5.9 in)

86 kg (189 bs)

Bearing: 300 kg (661 |bs)
Solid component: 150 kg (330 |bs)

approx. 400 °C (752 °F)
220 kg (bearing 23172)

For minimum bearing bore diameter of:
100 mm (3.9 in)
60 mm (2.3 in)

* myo represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be heated from

20 to 110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.

3. Installation of the mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply voltage is

shown in section 2.2.

The wires should be connected as follows:

TexHu4yeckas nognepika:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV with 200V-3 phases, and all other three phases

supply execution

Colour of TIH 220m/xx wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue phase 1
brown phase 2

Connect the TIH 220m to only two of the three phases.

TIH 220m/LV with single phase supply

Colour of TIH 220m/LV wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue neutral
brown phase 1
4. Preparation for use

Place the TIH 220m in the horizontal position on a stable surface.

Connect the mains plug to a suitable mains supply.

Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the heater.

Slide the sliding yoke in open position. See the illustrations at the beginning of

this manual.

For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the induction coil,

follow these steps:

- Open the foldable bearing support and position them as shown on the
illustrations at the beginning of this manual.

- Place the workpiece over the induction coil using appropriate lifting equipment.

- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the induction
coil is in the centre.

- Close the sliding yoke so that it completely covers the top of both
vertical supports.

For workpieces that do not fit over the induction coil, follow these steps:

- Choose the largest of the two yokes that fit through the internal diameter
of the workpiece.

- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.

- Position the yoke on the TIH 220m with the bright underside resting evenly on
the two vertical supports.

If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on the

carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on the inner

ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.

Switch on the TIH 220m.

Observe the self-test of the remote control display and signal tone.

TexHu4yeckas nognepika:
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5. Operation
5.1 Function of displays
A The remote control display shows the selected time or temperature for heating.
B The power LED’s show the selected power setting.
Display Indication
t time in minutes
°C temperature in degrees Celcius
°F temperature in degrees Fahrenheit
5.2 Function of buttons
Button Function
POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE
UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display
DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START / STOP

5.3

button is lit when the heater is heating and flashes during
temperature measurement

Temp Mode

If the remote control display shows ‘t, press MODE to select TEMP MODE.

The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

The selected temperature is shown on the remote control display. The default
temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature is desired,
press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to
an excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.
If needed, press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8
to determine the correct power setting.

Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the
current temperature of the workpiece.

During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by pressing MODE.

10
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When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the

workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

. Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

o Remove the workpiece with proper handling equipment.

o If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F).
Press START / STOP to stop the heater and demagnetise the workpiece.

e  TheTIH 220m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.4 Time Mode

. If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows ‘t" in TIME MODE.

. Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0,1 minute.

. Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

. Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

. During heating, the temperature measured by the probe can be displayed for
a couple of seconds by pressing MODE.

. When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off,
and generates an acoustic signal for 10 seconds.

. Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

. Remove the workpiece with proper handling equipment.

e TheTIH 220m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured
by pressing MODE and START / STOP at the same time. The LED on the

START / STOP button flashes during temperature measurement. Press START / STOP
to cancel temperature measurement.

5.6 Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.
The temperature unit setting remains the same even after disconnection from mains power.

5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.

Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched
off. To use the TIH 220m for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to
0,1 minute (6 seconds).

TexHu4yeckas nognepika:
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5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the

inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore

important that bearings with reduced internal clearance are heated slowly. Slow heating

ensures that the bearing expands evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to

heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a

specific power level setting for each type.

Instead, the following guidelines are provided:

. For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, do not exceed 50% power.

e When using the small yoke, never exceed 50% power.

For SRB or CARB® bearings, special care must be taken when heating in a horizontal

position and subsequent mounting, especially on vertical shafts. The weight of the rollers

will always set themselves in the lowest position possible: they will be in contact with both

raceways, giving a reduction in the internal clearance. For heavy SRB or CARB® bearings

with heavy rollers we strongly recommend the use of roller centering ring.

The roller centering ring keeps the rollers in position in the middle of the raceways during

the heating process and the mounting.

6. Safety features

The TIH 220m is equipped with the following safety features:

e Automatic overheating protection

e Automatic current control

. Over-current circuit breaker.

. In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1°C (1.8°F) every 15 seconds (0,25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0,50 minute), press MODE and DOWN
at the same time.

TexHu4yeckas nognepika:
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7. Troubleshooting

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault codes
on the remote control display:

Display Fault Action
EO3 E Overheated coll Wait until the induction coil cools.
Switch the heater OFF and then
back ON
EO5 E Temperature increase of less Check the temperature probe
than 1°C (1.8°F) every 15 connection. If the connection is OK,

seconds (or every 30 seconds)  select the 30 second interval as

described in section 6 or operate
the heater in TIME MODE

EQ6 E Temperature probe not Check the temperature probe
connected (or defective) or
excessive temperature drop

E10E Electronics communication Switch the heater OFF and then
problem back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair
E11 E Electronics communication Switch the heater OFF and then
problem back ON. If problem remains return
the TIH to SKF for repair
E12E Electronics communication Switch the heater OFF and then
problem back ON. If problem remains return

8. Spare parts

the TIH to SKF for repair

TIH 220-PMV Power print 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Power print 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Yoke 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Yoke 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Support yoke set - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Control print

TIH RC Remote control

TIH CB25A Circuit breaker 25A for TIH 220m/MV

TIH CB50A Circuit breaker 50A for TIH 220m/LV

TIH P20 Temperature probe K type incl. cable and plug
SKE TIH 220m TexHu4yeckas nognepika:
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que le produit suivant:

Le Chauffage Par Induction SKF
TIH 220M

a été concu et fabriqué conformément a

la DIRECTIVE EUROPEENNE RELATIVE AUX BASSES TENSIONS 2006/95/EC
la EMC DIRECTIVE 2004/108/EC, telle qu'elle est décrite dans la norme
harmonisée pour

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Pays-Bas,
Le 1 novembre 2014

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité
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Recommandations en matiére de sécurité

. Comme lappareil TIH 220m produit un champ magnétique, il est vivement
recommandé aux porteurs de stimulateur cardiaque de se tenir a une
distance minimale de 5 métres du TIH 220m pendant le fonctionnement
de lappareil. Tous les appareils électroniques tels que les montres-bracelets
peuvent aussi étre “déréglées” par ce champ magnétique.

. Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de
50 cm de la piéce a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.

. Observez bien attentivement et a tout moment toutes les instructions
d'utilisation.

. Sassurer que la tension dalimentation est correcte.

. Un arc électrique peut se produire lorsqu'il existe une différence de potentiel
entre le TIH 220m et la piéce a chauffer. Cet arc électrique est inoffensif pour
les étres humains et nendommage ni le TIH 220m ni la piéce a chauffer. Ne
jamais utiliser le TIH 220m dans des zones comportant un risque d'explosion.

e LeTIH 220m ne doit pas étre exposé a 'humidité en condensation ni au
contact direct avec leau.

. Ne jamais toucher la bobine, le noyau, le barreau ou la piéce a chauffer
pendant le chauffage.

. Ne jamais utiliser le TIH 220m sans la mise en place d'un barreau.

. Ne jamais utiliser le TIH 220m avec le cable de la commande a distance
entre les supports verticaux du barreau.

. Ne jamais modifier le TIH 220m.

. Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des
piéces lourdes.

. Il faut éviter tout contact avec les pieces chauffées, surtout les cages des
roulements qui sont généralement plus chaudes que les bagues. Pour leur
manipulation, équipez-vous de gants résistants a la chaleur livrés TMBA G11
(voire G11H en option).

. Pendant ['utilisation d'un appareil de chauffage par

induction, la température générée dans la bague intérieure @
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du roulement sera plus élevée que celle dans la bague

extérieure. Assurez-vous que lexpansion différente des

bagues ne blogue pas les éléments roulants. &
e Assurez-vous que le barreau est positionné de telle sorte

que la face rectifiée soit orientée vers le bas et en parfait @

contact avec les faces rectifiées des supports verticaux.

- J
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1. Introduction

Le SKF TIH 220m est un appareil de chauffage par induction, concu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulement et
sans effort. Un écart de température de 90 °C entre le roulement et larbre est en général
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc
étre chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 220m a été concu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piece métallique qui
forme un circuit fermé peut également étre chauffée. Cest le cas, par exemple, des bagues

de serrage, des poulies, des pignons et des engrenages. Tous les roulements pouvant étre
positionnés soit autour de la bobine verticale (grise) a induction et soit entre les supports
verticaux,avec impérativement (un des barreaux supérieur mis en place, peuvent étre chauffés
grace au TIH 220m de facon optimale (gain de temps et d’énergie). Suivant leur diamétre
intérieur, les plus petits roulements seront en outre placés autour de 'un des deux barreaux
horizontaux livrés en standards (on utilisera alors la fonction “réglage de puissance”

a100% ou 50%). Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus dexemples.

1.2 Principe de fonctionnement

Le principe de fonctionnement du TIH 220m est comparable a celui d’'un transformateur.
Le courant électrique de haute tension et de faible intensité qui circule dans les nombreux
enroulements de la bobine verticale a induction du TIH 220m produit un courant électrigue
de basse tension et de forte intensité dans la piece a chauffer. La piéce a chauffer ayant

les caractéristiques électriques d’'une bobine avec un enroulement unique court-circuité, la
haute intensité produit alors de la chaleur dans la piece. La chaleur n'est donc produite qu’a
lintérieur de la piéce, toutes les piéces adjacentes de 'appareil restant froides.

( )
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1.3 Caractéristiques distinctives

e  Commande a distance
Pour améliorer la facilité d'emploi et réduire le risque de contact avec le roulement a
chauffer pendant l'opération, le chauffage TIH 220m est fourni avec une commande
a distance que l'on peut détacher du chauffage pour se tenir a distance.

e  Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piece peut-étre placée sur le socle, autour et dans
la méme position que la bobine a induction verticale. Ce montage améliore
considérablement lefficacité de lappareil, permet de réaliser des économies d’énergie
et d’accélérer le processus de chauffage. Tout ceci combiné, entraineune réduction
importante des colits de chauffage de chaque roulement.

e  Supports de roulement pliants
Pour supporter de grands roulements disposés autour de la bobine a induction, le
chauffage par induction TIH 220m est équipé de 2 supports de roulement qui se
déplient. Voir les illustrations au début de ce manuel.

e  Barreau coulissant
Pour faciliter la manipulation du barreau lors de la mise en place du roulement
autour de la bohine a induction ou autour du barreau supérieur, le TIH 220m est
doté d’'un bras coulissant destiné seulement au grand barreau.

e  Rangement du petit barreau
Le petit barreau peut étre rangé a l'intérieur du chauffage afin de le protéger et
d'avoir un ensemble compact. Les deux espaces de rangement possible de ce
barreau se trouvent derriére les supports pliants. Voir les illustrations au début de ce
manuel.
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2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande
électronique, et ce suivant posséde deux modes de fonctionnement:

Lutilisateur peut choisir de régler soit la température du roulement souhaitée en
TEMP MODE (mode température) soit de fixer la durée pendant laguelle le roulement
sera chauffé en TIME MODE (mode durée). Le niveau de puissance peut étre réglé a
100% ou 50 % pour le chauffage plus lent de piéces sensibles (comme par exemple les
petits roulements ou ceux a jeu réduit de type C1 ou C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 220m contient un noyau en fer en forme de U avec une
bobine a induction qui entoure ['un des supports verticaux. Une commande a distance
amovible est incluse. L'électronique de la commande a distance et 'électronique interne
commandent le fonctionnement de l'appareil de chauffage.

Les barreaux amovibles dans la partie supérieure des supports verticaux permettent de
placer la piece a chauffer sur lappareil de chauffage. Le plus grand des deux barreaux
peut coulisser sur de son montant vertical. Un plus petit est également fourni en
standard pour installer les piéces de diameétre inférieur. Lappareil est également équipé
d’une sonde de température assurant la sécurité de chauffe a placer impérativement. Une
paire de gants résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec 'équipement.

TexHu4yeckas nognepika:
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2.2 Caracteristiques techniques
Référence standard TIH 220m

Tension (+ 10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Protection de ligne recommandée
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Consommation électrique (maximum)
Contrdle de température
Type de sonde

Température maximale admissible
par le capteur

Mode Durée

Gamme de puissance

Démagnétisation

Dimensions hors-tout (I x p x h)
Espace entre supports (largeur x hauteur)
Diameétre de la bobine

Poids total (barreaux inclus)
Poids maximum de la piéce a chauffer

Température maximale de chauffage

*
Mao

Dimensions des barreaux standards :

70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Minimum recommandé 25 A
Minimum recommandé 50 A

10,0 - 11,5 kVA pour 400 - 460V
0 a 250 °C par paliers de 1°C
Thermocouple, de type K

250 °C

0 - 60 minutes par paliers de 0,1 minute
100% - 50%

automatique; magnétisme résiduel <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Pour un diameétre minimale d’alésage du
roulement de 150 mm

86 kg

Roulement : 300 kg
Composant massif : 150 kg

environ 400 °C

220 kg (roulement 23172)

Pour un alésage intérieur de roulement d’'un
diametre minimum de :

100 mm

60 mm

* m,, représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre chauffé de

20 a 110 °C en 20 minutes.

3. Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée.
La tension d’alimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2.

Les fils doivent étre branchés comme suit :

TexHu4yeckas nognepika:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV avec 200V-3 phases, et toutes les configurations

en trois phases.

Couleurs des fils du TIH 220m/xx Tension du secteur
jaune / vert a la masse

bleu phase 1

marron phase 2

Raccordez le TIH 220m que sur deux des trois phases

TIH 220m/LV livré avec une seule phase o
Couleurs des fils du TIH 220m/LV  Tension du secteur %
jaune / vert a la masse -
blue neutre
marron phase 1

4. Preéparation pour utilisation

Placez le TIH 220m a l'horizontale sur une surface stable et sans rique.

Branchez la prise électrique au secteur.

Branchez la commande a distance dans le connecteur situé du coté poignée de

transport de l'appareil de chauffage.

Glissez le barreau coulissant en position ouverte. Voir les illustrations au début

de ce manuel.

Pour des piéces dont le diametre intérieur est assez large pour étre placé sur la

bobine a induction, procédez comme suit:

- Ouvrez le support de roulement pliant et disposez-le comme indiqué sur les
illustrations au début de ce manuel.

- Posez la piece a chauffer autour de la bobine a induction en vous servant d’'un
équipement de levage approprié.

- Pour une meilleure performance, positionnez la piéce a chauffer de telle sorte
que la bobine a induction soit au centre du roulement ou de la piéce.

- Fermez le plus grand barreau coulissant de maniére a ce qu'il recouvre
complétement le haut des deux supports verticaux.

Pour des piéces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a induction,

procédez comme suit:

- Choisissez le plus grand des deux barreaux qui peut passer par le diamétre
interne de la piéce a chauffer.

- Faites glisser la piéce dans le barreau que vous avez choisi.

- Placez le barreau sur le TIH 220m, en faisant en sorte que la seule face
inférieure brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

Pour les piéces mécaniques lourdes qui doivent étre installées sur le barreau

support, une attention particuliére doit &tre apportée pour que le barreau recouvre

totalement la partie supérieure de la bobine. Le chauffe roulement risque sinon de

basculer et de mettre lopérateur en danger.

Si vous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de

TexHu4yeckas nognepika:
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température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de lappareil
de chauffage. Placez l'extrémité magnétique du capteur sur la bague intérieure du
roulement ou sur la surface la plus interne de la piéce a chauffer.

Mettez l'appareil TIH 220m sous tension.

Attendez le test automatique de I'écran et du signal de la commande a distance.

5. Fonctionnement
5.1 Fonction des écrans
A Lécran de la commande a distance affiche la durée ou la température de chauffage choisie.
B Les DEL (diodes électroluminescentes) de puissance indiquent la puissance choisie.
Affichage Indication A
t durée en minutes
°C température en degrés Celsius B
°F température en degrés Fahrenheit
5.2 Fonction des boutons
Bouton Fonction
POWER Appuyez pour régler la puissance. La puissance sélectionnée est
indiquée par une LED lumineuse
MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode “TIME MODE” au
mode “TEMP MODE" et vice-versa
UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur ['écran
de la commande a distance
DOWN (-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur 'écran de

la commande a distance

START / STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage.

5.3

La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le chauffage
chauffe et clignote pendant la mesure de la température

Mode “TEMP MODE”

Si l'écran de la commande a distance affiche « t », appuyez sur MODE pour
sélectionner le mode « TEMP MODE ». Lécran de la commande a distance affiche

°C ou °F en MODE TEMP.

La température sélectionnée est indiquée sur 'écran de la commande a distance.

La température par défaut pour chauffer des roulements est de 110 °C.

Si vous souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP

(pour laugmenter) ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par paliers de 1°.
Il peut 8tre souhaitable de chauffer les roulements a des températures supérieures a
110 °C pour une durée de montage accrue. Consultez les spécifications de roulements
de SKF pour déterminer la température maximale admissible par chaque roulement.

22
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5.4

5.5

Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas en raison d'une dilatation excessive
de la bague intérieure par rapport a la bague extérieure. Voir paragraphe 5.8.

Si nécessaire, appuyez sur POWER pour sélectionner le niveau de puissance. Utilisez
les consignes décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.
Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure

du roulement.

Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer lappareil. Lécran de la commande
a distance affiche la température actuelle de la piéce.

Pendant le chauffage, on peut faire afficher la température sélectionnée en appuyant
sur MODE pendant 1 seconde.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, lappareil démagnétise la piece
automatiguement, sarréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes ou jusqu’a
ce que le bouton START / STOP soit enfonce.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

Enlevez la piece a laide d’équipements de levage appropriés.

Si la piece reste sur lappareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la température
de la piece baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter
lappareil et démagnétiser la piece.

Le TIH 220m est maintenant prét a chauffer une autre piece avec les mémes valeurs.
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Mode “Mode Dureée”

Si l'écran de la commande a distance affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour
sélectionner le mode durée (« TIME MODE »). Lécran de la commande a distance
affiche alors « t » en mode durée (« TIME MODE »)

Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la durée
par intervalles de 0,1 minute.

Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

Appuyez sur la touche START / STOP pour allumer l'appareil. Lécran de la
commande a distance affiche la durée de chauffage restante.

Pendant le chauffage, on peut faire afficher pendant quelques secondes la
température mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.

Lorsque la durée sélectionnée a expiré, lappareil démagnétise la piece, sarréte et
produit un signal sonore pendant 10 secondes.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage
par induction.

Enlevez la piece a laide d’équipements de levage appropriés.

Le TIH 220m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes valeurs.

Mesure de la température

Lorsque l'appareil nest pas en marche la température de la piéce peut étre mesurée en
appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps. La LED du bouton START / STOP
clignote pendant la mesure de température. Pour annuler la mesure de température
appuyez sur la touche START / STOP.
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5.6 Madification de l'unité de mesure de la tempeérature

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d’une unité de mesure
a une autre (de °C & °F). Le paramétre « unité de température » est conservé méme
apres mise hors tension de lappareil.

5.7 Démagnétisation

La piéce est automatiqguement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé. La
démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure délectricité ou si l'interrupteur
principal est éteint. Pour utiliser le TIH 220m uniquement pour la démagnétisation,
sélectionnez le mode “TIME MODE” et fixez la durée a 0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la plus

grande partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du roulement. La

chaleur se transfert ensuite progressivement au roulement. Il est donc important de chauffer

lentement les roulements qui présentent un jeu interne faible. Le chauffage lent permet au

roulement de se dilater uniformément afin de ne pas lendommager.

La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques importantes quand on

parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement. Compte tenu de la grande variété de

types de roulements existants, il est difficile de fournir un niveau de puissance spécifique pour

chague type. Nous pouvons néanmoins vous donner les recommandations suivantes:

. Pour les roulements sensibles (y compris les roulements a jeu interne C1 ou C2) ou
les roulements a cage en laiton, ne pas dépasser 50% de puissance.

e Sivous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.

Pour les roulements rotulants (a rotules sur rouleaux SRB ou a rouleaux toroidaux

CARB®), une attention particuliére doit étre apportée lors d’'un chauffage en position

horizontale et du montage consécutif notamment sur des arbres verticaux. Le poids

des rouleaux fera toujours en sorte que ceux-ci se retrouvent dans la position la plus

basse possible : ils seront alors en contacts avec les deux pistes du roulement, réduisant

ainsi le jeu interne. Pour les roulements SRB ou CARB® de grandes dimensions avec

des rouleaux les plus lourds, nous recommandons fortement ['utilisation de bagues de

centrage. La bague de centrage pour rouleaux garde les rouleaux en une position centrée

par rapport aux pistes de roulement durant les phases de chauffage et de montage.

6. Dispositifs de sécurité

Le TIH 220m est équipé des dispositifs de sécurité suivants:

. Protection automatique contre la surchauffe.

e  Controle automatique de courant.

e Disjoncteur de surintensité.

. En mode « TEMP MODE », lappareil s'éteint automatiguement si le capteur de
température n'enregistre pas une augmentation de température de 1 °C toutes
les 15 secondes (0,25 minute). Pour faire passer cet intervalle a 30 secondes
(0.50 minute), appuyez simultanément sur les boutons MODE et DOWN.
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Une erreur de systéme sera indiquée par un signal sonore et l'un des codes
d'erreur suivants saffichera automatiquement sur 'écran de la commande a distance:

Affichage
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E1I0E

E11E

E12E

Erreur

Surchauffe de la bobine

La température n'augmente
pas d'au moins 1 °C toutes
les 15 secondes (ou 1°
toutes les 30 secondes)

Le capteur de température
est débranché

(ou défectueux) ou la baisse
de température est excessive

Probléme de communication
électronique chauffage

Probléme de communication
électronique

Probléme de communication
électronique

8. Piéces détachées

Action

Attendre que la bobine a induction
refroidisse. Eteindre puis rallumer lappareil
de chauffage

Vérifier le branchement du capteur de
température sur la piece. Sil est bien branché,
sélectionner lintervalle de 30 secondes
comme indiqué au paragraphe 6 ou faire
fonctionner [appareil en mode “TIME MODE”"
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Vérifier le capteur de température

Eteindre puis rallumer l'appareil de Si le
probléme persiste, prenez contact avec
votre interlocuteur habituel SKF pour
envisager une réparation

Eteindre puis rallumer l'appareil de
chauffage. Si le probléme persiste, prenez
contact avec votre interlocuteur habituel
SKF pour envisager une réparation

Eteindre puis rallumer lappareil de
chauffage. Si le probléme persiste, prenez
contact avec votre interlocuteur habituel
SKF pour envisager une réparation

TIH 220-PMV Carte de puissance 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Carte de puissance 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Barreau 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Barreau 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS eu de supports de barreaux - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Carte de controle

TIH RC Commande a distance

TIH CB25A Disjoncteur 25 A pour TIH 220m/MV

TIH CB50A Disjoncteur 50 A pour TIH 220m/LV

TIH P20 Capteur / sonde de température, type K, cable et fiche inclus
SKF TIH 220m mail@indpart o, B(438)523.07-69 25
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass der:

SKF Induktions-Anwarmgerat
TIH 220m

in Ubereinstimmung mit folgenden EU Richtlinien und Normen konstruiert und
hergestellt wurde: EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2006/95/EC,

EMC DIRECTIVE 2004/108/EC gemé&R harmonisierter Norm fiir
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU
konstruiert und hergestellt wurde.

Nieuwegein, in den Niederlanden,
November 2014

i ——

= B

i.:f—?—— —t
—— —

i

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

N

J
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Sicherheitshinweise

3 Da das Induktionsheizgerat TIH 220m ein Magnetfeld erzeugt, sollten
Personen mit einem Herzschrittmacher einen Mindestabstand von 5
m zum TIH 220m einhalten, wenn dieses in Betrieb ist. Auch andere
empfindliche elektronische Gerate, z. B. Armbanduhren konnen durch
dieses Magnetfeld beeinflusst werden.

e  Wahrend des Anwarmvorgangs muss ein Sicherheitsabstand von 50 cm
zum Werksttick, der Heizungsspule und dem Kern eingehalten werden.

. Immer die Bedienungsanleitung beachten.

. Sicherstellen, dass Gerate- und Netzspannung tbereinstimmen.

. Bei groReren Werkstlcken kann es vorkommen, dass sich ein
Potentialunterschied zwischen Werkstiick und Joch einstellt, der zu
Spannungstberschlagen mit Lichtbogenbildung fiihren kann. Dies
stellt aber keine Gefahr flr Personen oder das Werksttick dar. Das TIH
220m darf jedoch niemals in Bereichen verwendet werden, in denen
Explosionsgefahr besteht.

. Das TIH 220m darf nicht hoher Luftfeuchtigkeit oder direktem Kontakt
mit Wasser ausgesetzt werden.

o Niemals Spule, Kern, Joch oder Werkstlck des TIH 220m wahrend des

Anwarmens berlhren.

Anwarmgerat nie einschalten oder betreiben, ohne dass ein Joch aufliegt.

Bedienteil und Leitung niemals in das Magnetfeld unter dem Joch bringen.

Anwarmgerat niemals verandern.

Beim Heben schwerer Werkstlicke geeignetes Handhabungsgerat verwenden.

Werkstlcke nur mit geeigneter Schutzausristung handhaben, speziell

Lagergehause, die warmer sind als die Ringe. Angewarmte Werkstticke

mit den mitgelieferten Warmeschutzhandschuhen handhaben.

. Beim Induktions-Anwarmen ist die Temperaur im Lagerinnenring hoher
als die im LagerauBenring. Sicherstellen , dass die Ausdehnung der Ringe
die Walzkorper nicht blockiert.

. Sicherstellen, dass das Joch mit den Grundflachen nach

unten, und mit dem richtigen Kontakt zum Kern vertikal @

positioniert ist.

- J
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1. Einfuhrung

Das TIH 220m Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von Walzlagern eingesetzt
die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden mussen. Der im Lager induzierte
Strom flhrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermoglicht somit ein
einfaches Aufschieben auf die Welle. Ein Temperaturunterschied zwischen Lager und Welle
von ca. 90 °C ist daflir ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C muss das
Lager somit auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 220m ist zum Anwarmen von Walzlagern ausgelegt.

Es konnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen, Schrunpfringe,
Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus Metall sind und einen
geschlossenen Kreis bilden. Mit dem TIH 220m konnen alle Lager angewarmt werden, die
bei aufgelegtem Joch Uber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen Halterungen
passen. Kleinere Lager, die nicht Gber die Induktionsspule passen, konnen zum Erwarmen
auf eines der zwei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe auch Abbildungen
am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2 Arbeitsweise

Ein Induktionsanwarmgerat kann mit einem Transformator verglichen werden. Das zu
erwarmende Walzlager bildet dabei die Sekundarspule mit einer kurzgeschlossenen
Windung, durch die bei niedriger Spannung ein Wechselstrom hoher Stromstarke
flieBt. Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat und Joch bleiben nahezu auf

Umgebungstemperatur.
( )
N\ _J
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1.3 Herausragende Merkmale

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 220m ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten mit Abstand
zum Werkstick wahrend des Anwarmens.

e  Induktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auBerhalb des Gehauses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlicks. Diese Anordnung flhrt zu hoherer Effizienz bei
geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die Kosten fir
das Erwarmen der Lager reduziert werden.

e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werkstlcken mit groBerem Durchmesser zu ermoglichen,
ist das TIH 220m mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln ausgestattet. Siehe auch
Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

e  Gleitjoch
Beim TIH 220m wird das groRe Joch als Gleitjoch angebracht, um die Bestiickung zu
vereinfachen.

e Jochaufbewahrung
Das kleine Joch kann im Innern des Anwarmgerats aufbewahrt werden. Es wird
in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt, die sich hinter den ausschwenkbaren
Auflageschenkeln befinden. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser
Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit der man
die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATIK, mit der die gewlinschte
Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50% Leistung gedrosselt
werden. Diese Umschaltmoglichkeit wird dann genutzt, wenn kleine Joche verwendet
werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche Werkstiicke zu schnell erwarmt
werden, z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 220m besteht im wesentlichen aus einem U-formigen
Eisenkern mit einer groRen Induktionsspule um einen der Schenkel. Das Bedienfeld

ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung des
Induktions-Anwarmgerats erfolgt vollelektronisch. Das Joch ist abnehm- und
austauschbar, serienmagig gehoren zwei Joche zum Lieferumfang. Werkstiicke mit
groBem Innendurchmesser werden auf das Gerat Uber die Induktionsspule gelegt,
Werkstlicke mit kleinerem Durchmesser konnen auf dem Joch angewarmt werden.

Die Werkstlcktemperatur wird mit einem magnetischen Temperaturfihler Gberwacht.
Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung angewarmter Werkstticke gehoren

zum Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten

TIH 220m

Netzspannung (+ 10%)
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Empfohlene Vorsicherung
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Maximale Leistungsaufnahme
Temperaturautomatik
Magnetischer Temperaturfihler
Maximaltemperatur (Fihler)
Zeitautomatik
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung

Abmessungen (B x T x H)

Bereich zwischen Halterungen
(Breite x Hohe)

Spulendurchmesser

Gewicht (mit Jochen)

Maximal Gewicht

Maximaltemperatur

*
Mao

Standardjoche:
70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Mindestanforderung 25 A
Mindestanforderung 50 A

10,0 - 11,5 kVA bei 400 - 460V

0 - 250 °C in Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250 °C

0 - 60 minutes; in 0,1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm

750 x 290 x 440 mm
250 x 255 mm

140 mm
Min. Bohrungsdurchmesser des
150 mm

86 kg

Walzlager: 300 kg
Massiv-Werkstick: 150 kg

ca 400 °C
220 kg (Pendelrollenlager der Reihe 23172)

Flr Lager mit einem Bohrungsdurchmesser ab:
100 mm
60 mm

* myo bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem Anwdrmgerdt in
20 Minuten von 20 auf 110 °C erwdrmt werden kann.

3. Netzanschluss

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu erfolgen.
Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung entnehmen Sie bitte Abschnitt

2.2 Technische Daten.

Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt anzuschlieRen:

TexHu4yeckas nognepika:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV mit 200 V-3 Leiter, sowie alle anderen drei

Versorgungsleiter

Leiterfarbe am TIH 220m/xx AnschlieBen an
grin / gelb Schutzleiter

blau AuBenleiter 1 (L1)
braun AuBenleiter 2 (L2)

SchlieRen Sie das TIH 220m nur an zwei der drei Leiter an.

TIH 220m/LV mit Einzelleiter Versorgung

Leiterfarbe am TIH 220m/LV AnschlieBen an
grin / gelb Schutzleiter

blau Neutralleiter
braun AuRenleiter 1 (L1)

4. Aufstellung und Inbetriebnahme

Das Gerat auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.

Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieRen.

Das Bedienteil an das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, links ber Tragegriff).

Das Gleitjoch in eine offene Position bewegen. Siehe auch Abbildungen zu Beginn

dieser Bedienungsanleitung.

. Bei Werkstlcken, die auf die Induktionsspule gesetzt werden konnen, wie
folgt vorgehen:

- Die ausschwenkbaren Auflageschenkel offnen und wie auf den Abbildungen zu
Beginn dieser Bedienungsanleitung positionieren.

- Das Werkstlick mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf das Gerat
auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb der Werkstlickbohrung befindet.

- Flr optimale Leistung das Werkstlck zentrieren, so dass sich die Induktionsspule
genau im Zentrum der Bohrung befindet.

- Das Gleitjoch schlieBen, bzw. Joch auf die Schenkel auflegen.

. Bei Werkstlcken, die nicht tUber die Induktionsspule passen, wie folgt vorgehen:

- Das Joch mit dem groRten Querschnitt wahlen, das noch durch die Bohrung des
Werksticks passt.

- Das Joch in die Bohrung des Werkstlicks einflhren.

- Das Joch mit dem Werkstick so auf dem TIH 220m platzieren, dass es mit
der metallischen Unterseite gleichmaBig auf beiden vertikalen
Auflagehalterungen aufliegt.

. Bei Verwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfihler an das Gerat
anschlieBen (Buchse auf der Rickseite, rechts Uber Tragegriff). Den magnetischen
Temperaturfihler auf den Innenring des Lagers oder nahe der Bohrung des
Werkstlcks ansetzen.

. Das Gerat einschalten.

. Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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5. Bedienung
5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen
A “Das Fernbedienungsdisplay zeigt auRerhalb des Anwarmbetriebs die eingestellte
Anwarmzeit oder Anwarmtemperatur an.
B “Die LEDs oberhalb der POWER-TASTE zeigen die gewahlte Leistungseinstellung an.
Anzeige Bedeutung A
t Zeit in Minuten
°C Temperatur in °C B
°F Temperatur in °F
5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen
Taste Funktion
POWER Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung
Die gewahlte Leistung wird durch LED's oberhalb der Taste angezeigt
MODE Wechsel zwischen der Zeit-Automatik (TIME MODE) und der
(mittlere Taste) ~ Temperatur-Automatik (TEMP MODE)
UP (+) Wert erhohen
DOWN (-) Wert verringern

START / STOP Ein- und Ausschalten des Gerats. Die LED oberhalb der

5.3

START / STOP-Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und
blinkt wahrend der Temperaturmessung

Temperatur-Automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds “t” an, auf MODE driicken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei gewahlter
TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE).

Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Voreinstellung fur Lager ist 110 °C. Wird
eine andere Soll-Temperatur bendtigt, kann die gewtinschte Temperatur mit den
Tasten UP und DOWN in 1 °C Schritten eingestellt werden..

Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen von
tber 110 ° C erforderlich werden. Bei Walzlagern diirfen dabei keinesfalls die
hochstzulassigen Temperaturen Gberschritten werden, die von den Lagerringen,
von den Dichtungen, vom Kafig und/oder vom Schmierstoff abhangen kénnen.
Die hochstzulassigen Temperaturen flir SKF Walzlager konnen u. a. dem SKF
Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten, dass
infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuBenring die Walzkorper nicht
zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.

34
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5.4

5.5

Zur Auswahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER driicken. Fir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten.

Der magnetische Temperaturfiihler muss bei Walzlagern am Innenring, bei anderen
Werkstlcken nahe der Bohrung angebracht werden.

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. Auf der
Anzeige des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werkstiicks angezeigt.
Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur fiir 1 Sekunde durch
Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat das
Werkstlick und erzeugt fiir 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste

START / STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.
Verbleibt das Werkstiick auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werkstlicks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START / STOP driicken.

Das TIH 220m ist nun zum Anwarmen anderer Werkstlicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

Zeit-Automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE drlcken, um die
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) auszuwahlen. Die Anzeige zeigt “t” bei gewahlter
ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE).

Die gewlinschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten von
0,1 Minuten eingestellt werden.

Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste START / STOP driicken. Fir die Bestimmung
der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige
des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werkstuick-Temperatur fur

1 Sekunde durch Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstick das
Werkstlck und erzeugt fir 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste

START / STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.
Das TIH 220m ist nun zum Anwarmen anderer Werksticke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges Driicken der Tasten MODE und

START / STOP aktiviert werden, vorausgesetzt, das Gerat ist inaktiv. Im Thermometermodus
zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom Temperaturfiihler gemessene
Temperatur an. Dabei blinkt die LED der START / STOP-Taste. Der Thermometermodus
kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen werden.
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5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP drticken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstlick automatisch entmagnetisiert. Eine
Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder der
Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 220m nur zur Entmagnetisierung zu
verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK (TIME MODE) wahlen und die Zeit auf 0,1 Minute

(6 Sekunden) einstellen.

5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt sich
primar der Innenring. Die Warme breitet sich dann tber die Walzkorper in den AuRenring
aus. Daher ist es notwendig, Lager mit reduzierter Lagerluft langsam, mit gedrosselter
Leistung anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die Teile des Lagers
gleichmaRig ausdehnen und Schaden am Lager vermieden werden. Die erforderliche
Leistung zum Erwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren wie Bauart, GroRe, Gewicht
und Lagerluft ab. Auf Grund der Vielzahl an unterschiedlichen Lagerbauarten, Reihen und
GroBen konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern gemacht werden. Stattdessen werden
folgende Empfehlungen zur Einstellung der Leistung gegeben:
e “Lager mit kleiner Lagerluft (C1, C2) oder Lager mit Messingkafigen sollten mit

auf 50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.
. Beim Erwarmen von Werkstlicken mit dem kleinen Joch nie eine Leistung von

50% uberschreiten.
Bei Pendelrollen- oder CARB Lagern ist beim Anwarmen in horizontaler Position und
anschlieBender Montage, besonders auf vertikalen Wellen, spezielle Vorsicht geboten.
Das Gewicht der Rollen wird diese immer in der niedrigsten Position halten: sie berlihren
beide Laufbahnen, dies verringert das interne Spiel. Bei groRen Pendelrollen- oder CARB
Lagern mit schweren Rollen empfehlen wir dringend die Verwendung eines Zentrierrings
flr Rollen. Ein solcher Zentrierring halt die Rollen wahrend des Anwarmprozesses und der
Montage mittig zur Laufbahn in Position.

6. Sicherheitseinrichtungen

Das TIH 220m ist mit den folgenden Schutzeinrichtungen ausgerustet:

e “Ubertemperatur-Schutzeinrichtung

e "Automatische Stromregelung

e “Uberstromschutzschalter.

e “Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK (TEMP MODE) wird der
Erwarmvorgang abgebrochen, wenn nicht innerhalb 15 Sekunden ein
Temperaturanstieg von 1 °C registriert wird. Um dieses Intervall auf 30 Sekunden
zu erhohen, gleichzeitig die Tasten MODE und DOWN drtcken.
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Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden Fehlercodes

auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Anzeige  Fehler

EO3 E Induktionsspule tUberhitzt

EO5 E Temperaturanstieg von
weniger als 1 °C alle 15
Sekunden
(oder 10 alle 30 Sekunden)

EQ6 E Der Temperaturfihler ist
nicht angeschlossen (oder
defekt) oder GbermaRiger
Temperaturabfall

E10E Kommunikationsproblem in
der Elektronik

E11E Kommunikationsproblem in
der Elektronik

E12E Kommunikationsproblem in

der Elektronik

8. Ersatzteil- Liste

MaBnahme
Warten, bis die Induktionsspule abkuihlt
Das Gerat aus und wieder einschalten

Den Anschluss des Temperaturfiihlers
Uberprifen. Ist der Temperaturfiihler
richtig angeschlossen und funktionsbereit,
das 30-Sekunden-Intervall wahlen wie

in Abschnitt 6 beschrieben, oder Gerat in
TIME MODE (ZEIT-AUTOMATIK)betreiben

Den Temperaturftihler Gberprifen

Das Gerat aus und wieder einschalten
Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberprift werden

Das Gerat aus und wieder einschalten
Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberprift werden

Das Gerat aus und wieder einschalten
Bleibt das Problem bestehen, muss das
Gerat von SKF Uberprtft werden

TIH 220-PMV Leistungsplatine 400 - 460V

TIH 220-PLV Leistungsplatine 200 - 240V

TIH 220-Y10 Joch 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Joch 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Jochhalterungssatz - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Steuerplatine

TIH RC Bedienteil

TIH CB25A Hauptschalter 25A fir TIH 220m/MV

TIH CB50A Hauptschalter 50A fiir TIH 220m/LV

TIH P20 Temperaturfuhler Typ K einschlielich Kabel und Stecker
SKE TIH 220m TexHu4yeckas nognepika: 37
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Calentador de induccion SKF
TIH 220M

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con )
LA DIRECTIVA EUROPEA 2006/95/EC DE MATERIAL DE BAJA TENSION

LA DIRECTIVA DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA (EMC) 2004/108/EC,

y tal y como se indica en la normativa armonizada para:
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

LA DIRECTIVA EUROPEA ROHS (sobre restricciones en la utilizacion
de determinadas sustancias peligrosas) 2011/65/UE

Nieuwegein, Paises Bajos,
Noviembre de 2014

= —

= B

i e el
—— ——

i

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad

N

J
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Recomendaciones de seguridad

3 Dado que el TIH 220m genera un campo magnético, las personas que
lleven marcapasos no deben acercarse a menos de 5 m del TIH 220m
durante su funcionamiento. Los equipos electronicos, como los relojes de
pulsera, también pueden verse afectados.

3 Durante el proceso de calentamiento manténgase a una distancia de seguridad
de 50 cm de la pieza de trabajo, la bobina del calentador o el nicleo.

3 Siga en todo momento las instrucciones de uso.

e  Aseglrese de que la tension eléctrica sea la correcta.

3 Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia potencial
entre el TIH 220m y la pieza de trabajo. Esto no es peligroso para los
seres humanos y no causara danos en el TIH 220m ni en la pieza de
trabajo. No obstante, el TIH 220m no debe utilizarse nunca en lugares
donde exista riesgo de explosion.

. El TIH 220m no debe exponerse a la humedad de condensacion ni al
contacto directo con agua.

. No debe tocar nunca la bobina, carcasa, yugo o pieza de trabajo del TIH
220m durante el calentamiento.

3 No utilice nunca el TIH 220m sin yugos.

3 No utilice nunca el TIH 220m con el cable del control remoto entre los
soportes verticales del yugo.

. No modifique el TIH 220m.

3 Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas de
trabajo pesadas.

3 Evite el contacto con piezas de trabajo calientes, especialmente las jaulas de los
rodamientos que se calientan mas que los aros. Utilice los guantes resistentes
al calor suministrados para manipular las piezas de trabajo calientes.

e Al utilizar el calentamiento por induccion, la temperatura generada en
el aro interior del rodamiento sera mayor que la temperatura generada
en el aro exterior. Aseglrese de que la distinta dilatacion de los aros no
bloguee los elementos rodantes.

e  Aseglrese de que el yugo se coloca con la cara

mecanizada mirando hacia abajo y que haga contacto
adecuadamente con las caras superiores del nlcleo.

- J
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1. Introduccion

El calentador de induccion SKF TIH 220m ha sido disefiado para calentar rodamientos
montados con un ajuste de interferencia con el eje. El calor provoca la dilatacion del
rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar la fuerza durante su montaje.
Normalmente basta con una diferencia de temperatura de 90 °C entre el rodamiento y
el eje para permitir el montaje. Por tanto, a una temperatura ambiente de 20 °C,

el rodamiento debera calentarse hasta los 110 °C.

1.1 Uso previsto

ElTIH 220m ha sido disefiado para calentar rodamientos. No obstante, también se
pueden calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito cerrado. Algunos
ejemplos de piezas de trabajo adecuadas incluyen los casquillos, anillos de contraccion,
poleas y engranajes. Todos los rodamientos que se puedan colocar alrededor de la

bobina de induccion y entre los soportes verticales con el yugo superior en posicion, se
pueden calentar con el TIH 220m. Ademas, los rodamientos mas pequefos se pueden
colocar alrededor de cualquiera de los dos yugos estandar. Consulte las imagenes que se
muestran al principio de este manual para ver ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

El principio de funcionamiento del TIH 220m puede compararse al de un transformador.
La corriente eléctrica de baja intensidad y alta tension gue fluye por la bobina del TIH 220
induce una corriente de alta intensidad y baja tension en la pieza de trabajo.

Puesto que la pieza de trabajo cuenta con las caracteristicas eléctricas de una bobina con
una Unica espira en cortocircuito, la corriente de alta intensidad genera calor dentro de

la pieza de trabajo. Al generarse el calor en el interior de la pieza de trabajo, todos los
componentes del calentador se mantienen frios.

-
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1.3 Caracteristicas distintivas

. Panel de control remoto
El calentador TIH 220m se suministra con un panel de control remoto que puede
separarse del calentador para mayor facilidad de uso y ayudar a reducir el riesgo de
contacto con el rodamiento caliente durante el funcionamiento.

e  Bobina de induccion
La pieza de trabajo se coloca alrededor de la bobina de induccion para su calentamiento.
Este disefo mejora la eficiencia, reduciendo el consumo de energia y agilizando el
calentamiento, lo que reduce el coste de calentamiento de cada rodamiento.

. Brazos plegables para el apoyo de los rodamientos
Para apoyar los rodamientos de gran tamano colocados alrededor de la bobina
de induccion, el calentador de induccion TIH 220m esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes que se muestran al principio de este manual.

¢ Yugo deslizante
Para facilitar la manipulacion del yugo al colocar el rodamiento alrededor de la
bobina de induccion o alrededor del yugo superior, el TIH 200m esta equipado con
un sistema deslizante para el yugo mas grande.

e  Almacenamiento para yugos
El yugo pequeno puede almacenarse en el interior del calentador. El lugar de
almacenamiento para los yugos esta situado tras los brazos plegables.
Consulte las imagenes que se muestran al principio de este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla por el sistema electronico interno en
cualquiera de los dos modos de calentamiento. El operario puede seleccionar la
temperatura deseada para el rodamiento a calentar en TEMP MODE

(Modo por temperatura) o ajustar el tiempo durante el que desee calentar el rodamiento
en TIME MODE (Modo por tiempo). La potencia se puede ajustar al 100% 6 al 50% para
un calentamiento mas lento de piezas de trabajo delicadas (por ejemplo, rodamientos con
un juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH 220m contiene un nucleo de hierro en forma de U con
una bobina de induccion alrededor de uno de sus soportes verticales. Se incluye un panel
de control remoto desmontable. El sistema electrénico del control remoto vy la electrénica
interna controlan el funcionamiento del calentador. Un yugo extraible situado en la parte
superior de los soportes verticales permite colocar la pieza de trabajo en el calentador. El
mayor de los dos yugos puede deslizarse sobre su poste vertical. Para piezas de trabajo
de menor tamario, se suministra también un yugo pequefo. Se incluye con el calentador
una sonda de temperatura, asi como guantes resistentes al calor.

TexHu4yeckas nognepika:
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2.2 Datos tecnicos

TIH 220m
Tension (+10%)
TIH 220m/MV 400 - 460V / 50 - 60Hz
TIH 220m/LV 200 - 240V / 50 - 60Hz
Proteccion de linea recomendada:
TIH 220m/MV Requisito minimo 25 A
TIH 220m/LV Requisito minimo 50 A
Consumo de energia (maximo) 10,0 - 11,5 kVA para 400 - 460V
Control de temperatura 0 - 250 °C; en intervalos de 1°
Tipo de sonda Termopar, de tipo K
Temperatura maxima de la sonda 250 °C
Modo por tiempo 0 - 60 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
Rango de potencia 100% - 50%
Desmagnetizacion automatica; magnetismo residual <2A/cm
Dimensiones generales (an. x fo. x al.) 750 x 290 x 440 mm
Area entre soportes (an. x al.) 250 x 255 mm
Diametro de la bobina 140 mm
Para un diametro de agujero de
rodamientos minimo de 150 mm
Peso (con yugos) 86 kg
Peso maximo de la pieza de trabajo Rodamiento: 300 kg

Componente macizo: 150 kg
Temperatura maxima de calentamiento  aprox. 400 °C

Mao* 220 kg (rodamiento 23172)

Dimensiones estandar del yugo: Para un diametro de agujero minimo del
rodamiento de:

70 x 70 x 430 mm 100 mm

40 x 40 x 430 mm 60 mm

* mao representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 méas pesado que se puede calentar
de 20 a 110 °C en 20 minutos.

3. Instalacion del enchufe a la red eléctrica

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe adecuado. La tension de corriente
correcta se muestra en la seccion 2.2.
Los cables deben conectarse del siguiente modo:

TexHu4yeckas nognepika:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV con 200V-3 fases, y todas las demas ejecuciones para

un suministro de tres fases.

Color del cable del TIH 220m/xx Terminal de la red eléctrica

amarillo / verde toma de tierra
azul fase 1
marron fase 2

Conecte el TIH 220m sélo a dos de las tres fases.

TIH 220m/LV con un suministro monofasico

S

Color del cable del TIH 220m/LV ~ Terminal de la red eléctrica

amarillo / verde toma de tierra

azul neutro

marron fase 1
Preparacion para su uso

Coloque el TIH 200m en posicion horizontal sobre una superficie estable.

Enchufe el equipo a un suministro eléctrico adecuado.

Conecte el control remoto al conector situado al lado del asa de transporte del calentador.

Deslice el brazo corredero en posicion abierta. Véanse las imagenes al principio

de este manual.

Para las piezas de trabajo con un didmetro interior lo suficientemente grande como

para ser colocadas alrededor de la bobina de induccion, siga estos pasos:

- Despliegue los brazos plegables y coloquelos como se muestra en las imagenes
gue aparecen al principio de este manual.

- Cologue la pieza de trabajo sobre la bobina de induccion con la ayuda de
equipos de elevacion apropiados.

- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de
manera que la bobina de induccion quede en el centro.

- Cierre el brazo corredero de manera que quede totalmente apoyado sobre
ambos soportes verticales.

Para las piezas de trabajo que no puedan colocarse alrededor de la bohbina de

induccion, siga estos pasos:

- Elija el mayor de los dos yugos que quepa por el diametro interior de la pieza
de trabajo.

- Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo seleccionado.

- Cologue el yugo en el TIH 220m con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.

Si desea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura al conector

situado cerca del asa de transporte del calentador. Cologue el extremo magnético

de la sonda sobre el aro interior del rodamiento o sobre la superficie mas interna

de la pieza de trabajo.

Encienda el TIH 220m.

Observe la autocomprobacion de la pantalla del control remoto vy el tono de sefal.
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5. Funcionamiento
5.1 Funcion de las pantallas
A La pantalla del control remoto muestra el tiempo o la temperatura seleccionados
para el calentamiento.
B El LED de potencia muestra la potencia seleccionada.
Pantalla Indicacion A
t tiempo en minutos
oC temperatura en grados B
centigrados
“F temperatura en grados Fahrenheit
5.2 Funcion de los botones
Botén Funcién
POWER Pulse para ajustar la potencia
La potencia seleccionada aparece indicada con un LED
MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE
UP (+) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de control remoto
DOWN (-) Pulse para disminuir el valor que aparece en la pantalla de control remoto

START / STOP  Pulse para poner en marcha o detener el calentador El LED del boton

5.3

START / STOP se enciende cuando el calentador esta calentando y se
pone intermitente durante la medicién de la temperatura

TEMP MODE (Modo por temperatura)

Si en la pantalla del control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar
TEMP MODE. La pantalla del control remoto muestra °C o °F en TEMP MODE.

La temperatura seleccionada aparece en la pantalla del control remoto.

La temperatura predeterminada para los rodamientos es de 110 °C. Si desea
una temperatura distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en
intervalos de 1°.

Puede ser recomendable calentar los rodamientos a temperaturas superiores a
110 ©°C para un tiempo de montaje mas largo. Consulte las especificaciones de los
rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Aseglrese
siempre de que el rodamiento no quede bloqueado debido a una excesiva dilatacion
del aro interior en comparacion con el aro exterior. Véase la seccion 5.8.

En caso necesario, pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las
directrices de la seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.
Aseglrese de que la sonda de temperatura esté montada sobre el aro interior

del rodamiento.

46
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Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla del control

remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

. Durante el calentamiento, es posible ver la temperatura seleccionada durante
1 segundo pulsando MODE.

o Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una sefal aclstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

. Pulse START / STOP para cancelar la sefal aclstica y parar el calentador.

o Retire la pieza de trabajo con la ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

o Si la pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando la temperatura de la pieza de trabajo descienda 10 °C. Pulse
START / STOP para detener el calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

. El TIH 220m ya esta listo para calentar otra pieza con la misma configuracion.

5.4 TIME MODE (Modo por tiempo)

. Si en la pantalla del control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar
TIME MODE. La pantalla del control remoto muestra “t” en TIME MODE.

. Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minutos.

. Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

. Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla del control
remoto mostrara el tiempo restante.

. Durante el calentamiento, es posible verr la temperatura medida por la sonda
durante un par de segundos pulsando MODE.

. Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se
apaga y genera una sefal acUstica durante 10 segundos.

. Pulse START / STOP para cancelar la sefial aclstica y parar el calentador.

. Retire la pieza de trabajo con la ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

. El TIH 220m ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma configuracion.

5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de

la pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo. El LED del botdn
START / STOP se pone en intermitente durante la medicion de la temperatura. Pulse
START / STOP para cancelar la medicion de la temperatura.

5.6 Cambio de la escala de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para conmutar entre °C y °F. La configuracion de la
escala de temperatura se mantendra, aunqgue el equipo se desconecte de la red eléctrica.

TexHu4yeckas nognepika:
SKFTIH 220m mail@indpart.ru, 8(495)223-07-69 &7



000 "WUnpactpunan MaptHep" www.skf.indpart.ru mail@indpart.ru
ABTOpU30BaHHLIN AUCTPUGKLIoTOP SKF 8(495)223-07-69
5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente una vez finalizado el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion eléctrica o si se
apaga el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH 220m sélo para

la desmagnetizacion, seleccione el TIME MODE vy ajuste el tiempo a 0,1 minutos

(6 segundos).

5.8 Seleccion del nivel de potencia

Al calentar rodamientos con un calentador de induccion, la mayor parte del calor se

generara en el aro interior del rodamiento. El calor se transmitira después a través del

rodamiento. Por tanto, es importante que los rodamientos con un juego interno reducido

se calienten despacio. Un calentamiento lento garantiza que el rodamiento se dilata

uniformemente, evitando asi que resulte dafado.

La forma, peso, tamano y juego interno son factores que afectan la cantidad de tiempo

necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de tipos de rodamientos impide

la posibilidad de establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su lugar, se

ofrecen las siguientes directrices:

o Para rodamientos delicados (incluyendo los rodamientos con un juego interno C1 6 C2)
o rodamientos con una jaula de latdn, no se debe superar el 50% de la potencia.

. Cuando utilice el yugo pequeno, no se debe superar nunca el 50% de la potencia.

Para los rodamientos de rodillos a rétula o los rodamientos CARB®, se debe tener
especial cuidado al calentar dichos rodamientos en una posicion horizontal cuando su
subsiguiente montaje es en un eje vertical. El peso de los rodillos hara que éstos siempre
se cologuen en la posicidn mas baja posible: haran contacto con ambos caminos de
rodadura, lo que reducira el juego interno. Para los rodamientos de rodillos a rétula o

los rodamientos CARB® grandes con rodillos pesados, recomendamos encarecidamente
el uso de un anillo de centraje para los rodillos. El anillo de centraje para los rodillos
mantiene los rodillos posicionados en el centro de los caminos de rodadura durante el
calentamiento y el montaje.

6. Caracteristicas de seguridad

ELTIH 220m esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

o Proteccion automatica contra el sobrecalentamiento

e Control automatico de la corriente eléctrica

. Disyuntor de sobreintensidad.

. En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra
un incremento de temperatura de 1 °C cada 15 segundos (0,25 minutos). Para
aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos), pulse MODE y DOWN al mismo
tiempo.
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7. Resolucion de problemas

Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefial actstica y uno de los siguientes
cbdigos de fallo en la pantalla de control remoto:

Pantalla Fallo Accion

EO3 E Recalentamiento de la Espere a que la bobina de induccion
bobina se enfrie. Apague el calentador (OFF) y

vuélvalo a encender (ON)

EO5 E Incremento de temperatura Examine la conexion de la sonda de
inferior a 1 °C cada 15 temperatura. Si la conexion es correcta,
segundos seleccione el intervalo de 30 segundos
(o cada 30 segundos) seglin lo explicado en la seccion 6 o utilice

el calentador en el TIME MODE
(modo por tiempo)
EQ6 E La sonda de temperatura Examine la sonda de temperatura

no esta conectada (o esta
defectuosa) o caida excesiva
de la temperatura

E10 E Problema de comunicacion Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
electronico encender (ON). Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su reparacion
E11 E Problema de comunicacion Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
electronico encender (ON). Si el problema persiste
devuelva el TIH a SKF para su reparacion
E12E Problema de comunicacion Apague el calentador (OFF) y vuélvalo a
electronico encender (ON). Si el problema persiste

8. Spare parts

devuelva el TIH a SKF para su reparacion

TIH 220-PMV Circuito de alimentacion 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Circuito de alimentacion 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Yugo 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Yugo 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Conjunto de yugos de apoyo - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Circuito de control

TIH RC Control remoto

TIH CB25A Disyuntor de 25 A para el TIH 220m/MV

TIH CB50A Disyuntor de 50 A para el TIH 220m/LV

TIH P20 Sonda de temperatura de tipo K, incl. cable y enchufe
SKE TIH 220m TexHu4yeckas nognepika:
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:
Riscaldatore a induzione TIH 220M di SKF

¢ stato progettato e fabbricato in conformita alla

DIRETTIVA EUROPEA 2006/95/EC SULLA BASSA TENSIONE
NORMATIVA EMC 2004/108/EC come indicato nella norma armonizzata per
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Novembre 2014

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita

N\ J
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Precauzioni per la sicurezza

3 Poiché il TIH 220m genera un campo magnetico, i portatori di pace-
maker non devono awvicinarsi a pit di cinque metri dal TIH 220m mentre
e in funzione. Il campo magnetico puo alterare anche il funzionamento di
meccanismi elettronici come, ad esempio quelli degli orologi da polso.

3 Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di
sicurezza di 50 cm dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo
del riscaldatore.

e Attenersi sempre alle istruzioni operative.

e  \Verificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

. Un'eventuale differenza di potenziale tra il TIH 220m e il pezzo da
riscaldare puo causare un arco voltaico. Cio non costituisce un pericolo
per loperatore e non danneggia il TIH 220m né il pezzo. In ogni caso, il
TIH 220m non deve mai essere utilizzato in aree a rischio di esplosione.

3 Il TIH 220m non deve mai essere esposto a umidita da condensa o al
contatto diretto con lacqua.

3 Durante il riscaldamento non toccare mai la bobina, il nucleo, il giogo del
TIH 220m o il pezzo da riscaldare.

3 Non utilizzare mai il TIH 220m senza il giogo in posizione.

3 Non utilizzare mai il TIH 220m con0 il cavo del telecomando posizionato
fra i supporti verticali del giogo.

. Non apportare modifiche al TIH 220m.

. Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature
di sollevamento.

3 Evitare il contatto con i pezzi riscaldati, specialmente le gabbie dei
cuscinetti che sono pit calde degli anelli e maneggiarli indossando i guanti
resistenti al calore in dotazione.

. Quando si usa il riscaldamento a induzione, la temperatura generata
nellanello interno del cuscinetto e maggiore di quella dellanello esterno.
Assicurarsi che la diversa dilatazione degli anelli non

blocchi i corpi volventi.
e  Assicurarsi che il giogo sia montato con le facciate @

rettificate rivolte verso il basso e che sia bene in contatto
con il nucleo verticale.
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 220m é stato messo a punto per riscaldare i cuscinetti
che devono essere montati con interferenza su un albero. Durante linstallazione non &
necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto. Di
solito una differenza di temperatura di 90 °C tra l'anello interno del cuscinetto e l'albero &
sufficiente a consentire l'installazione. Ad una temperatura ambiente di 20 °C, il cuscinetto
dovra quindi essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

I TIH 220m é stato progettato per riscaldare cuscinetti volventi. E possibile, tuttavia,
riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito chiuso. Tra i
componenti che é possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio, boccole, anelli per
cerchiatura, pulegge e ingranaggi. Il TIH 220m consente di riscaldare tutti i cuscinetti che
possono essere inseriti sulla bobina a induzione e tra i montanti verticali con il

giogo superiore in posizione. Cuscinetti di dimensioni inferiori possono, inoltre, essere
collocati su uno dei due gioghi standard. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale
offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento

Il principio di funzionamento del TIH 220m pud essere paragonato a quello di un
trasformatore. La corrente elettrica ad alta tensione e bassa intensita che attraversa
l'elevato numero di avvolgimenti della bobina induttiva nel TIH 220m crea sul pezzo da
riscaldare una corrente elettrica ad alta intensita e a bassa tensione. Poiché il pezzo ha

le proprieta elettriche di una bobina con un singolo avvolgimento in corto circuito, l'alta
intensita di corrente genera calore al suo interno. Il calore si sviluppa all'interno del pezzo,
per cui tutti i componenti del riscaldatore rimangono freddi.

( )
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1.3 Caratteristiche esclusive

e  Telecomando
Per facilitare 'uso e per diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad alta
temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH 220m viene fornito con un
telecomando che pud essere staccato dal riscaldatore.

e  Bobina induttiva
Per il riscaldamento, il pezzo viene collocato nella stessa posizione della bobina
induttiva nel nucleo. Questo metodo migliora lefficienza, riducendo il consumo di
energia elettrica e rendendo pitl rapido il riscaldamento, con conseguente riduzione
del costo necessario per riscaldare il singolo cuscinetto.

e Supporti ripiegabili per cuscinetti
Per reggere cuscinetti di grosse dimensioni collocati intorno alla bobina induttiva,
il riscaldatore a induzione TIH 220m é dotato di supporti ripiegabili per cuscinetti.
Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

e  Giogo scorrevole
Per maneggiare pil facilmente il giogo mentre si posiziona il cuscinetto intorno alla
bobina induttiva o intorno al giogo superiore, il TIH 220m é dotato di un dispositivo
scorrevole per il giogo grande.

¢  Ripostiglio
Il giogo piccolo pud essere sistemato all'interno del riscaldatore, in un ripostiglio che
si trova dietro i supporti ripiegabili per cuscinetti. Vedere le illustrazioni all'inizio del
presente manuale.

2. Descrizione

Sono disponibili due modi per controllare elettricamente loperazione di riscaldamento.
Loperatore puo selezionare in TEMP MODE (Modalita temperatura) la temperatura
desiderata per il cuscinetto oppure puo impostare in TIME MODE (Modalita tempo) il
tempo per cui il cuscinetto deve essere riscaldato. Il livello di potenza pud essere regolato
al 100% o al 50% per consentire il riscaldamento pit lento dei pezzi pit delicati (ad
esempio i cuscinetti con gioco C1 o C2).
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2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 220m contiene un nucleo in ferro sagomato a “U” con
una bobina induttiva attorno a uno dei montanti verticali. Viene fornito un telecomando
staccabile. | componenti elettronici del telecomando e lelettronica interna controllano

il funzionamento del riscaldatore. Un giogo asportabile in cima ai montanti verticali
consente di posizionare il pezzo da riscaldare sull'apparecchio.

Il pitt grande dei due gioghi pud scorrere sul montante verticale. Per i pezzi pit piccoli
viene fornito in dotazione anche un giogo di dimensioni inferiori. Con il riscaldatore sono
anche forniti una sonda termometrica e un paio di guanti resistenti al calore.
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2.2 Dati tecnici

TIH 220m

Tensione (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Protezione di linea consigliata:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Potenza assorbita (massima)
Controllo della temperatura
Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Campo di potenza
Demagnetisation
Smagnetizzazione

Dimensioni d'ingombro
(larghezza x profondita x altezza)

Area tra i supporti:
(larghezza x altezza)

Diametro bobina

Peso (gioghi inclusi)
Peso max. pezzo da riscaldare

Temperatura di riscaldamento
massima

*
Mao

Dimensioni dei gioghi standard:

70 x 70 x 430 mm (2.8 x 2.8 x 16.9 in)
40 x 40 x 430 mm (1.5 x 1.5 x 16.9 in)

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Requisito minimo 25 A
Requisito minimo 50 A

10,0 - 11,5 kVA for 400 - 460V

0 - 250 °C; con incrementi di 1°
Termocoppia, tipo K

250 °C

0 - 60 minuti, con incrementi di 0,1 minuto
100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm

automatica; magnetismo residuo <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Per cuscinetti con diametro foro minimo di
150 mm

86 kg

Cuscinetto: 300 kg
Componente solido: 150 kg
circa 400 °C

220 kg (cuscinetto 23172)

Per cuscinetti con diametro foro minimo di:
100 mm
60 mm

* myo rappresenta il peso (kg) del cuscinetto orientabile a rulli pit pesante della serie
231 che puo essere riscaldato da 20 a 110 °C in 20 minuti.

3. Installazione della spina di alimentazione di rete

Affidare a un elettricista qualificato l'installazione di una spina di rete adatta. La tensione
di alimentazione corretta € mostrata nel paragrafo 2.2.

| fili devono essere collegati come segue:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV con 200V-3 fasi, ed esecuzione dell’alimentazione di

tutte e tre le altre fasi.

Colore fili TIH 220m/xx Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu fase 1

marrone fase 2

Collegare il TIH 220m solo a due delle tre fasi.

TIH 220m/LV con alimentazione monofase

Colore fili TIH 220m/LV Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase 1

4. Prepaprazione per l'uso

Mettere il TIH 220m in posizione orizzontale su una superficie stabile.

Inserire la spina in una presa di rete adatta.

Collegare il telecomando al connettore posto sul fianco del riscaldatore.

Far scorrere il giogo scorrevole in posizione aperta. Vedere le illustrazioni all'inizio

del manuale.

o Per i pezzi da riscaldare con diametro interno abbastanza grande da potere essere
collocati sulla bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Aprire i supporti ripiegabili e posizionarli come mostrato nelle illustrazioni all'inizio
del presente manuale.

- Posizionare il pezzo da riscaldare sopra la bobina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in modo che sia
concentrico con la bobina induttiva.

- Chiudere il giogo scorrevole in modo che copra completamente la parte superiore
di entrambi i supporti verticali.

o Se i pezzi da riscaldare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati sopra la
bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Scegliere tra i due gioghi il pit grande che puo essere inserito nel foro interno del
pezzo da riscaldare.

- Fare scorrere il pezzo da riscaldare sul giogo selezionato.

- Posizionare il giogo sul TIH 220m con il lato lucido sotto e in modo che poggi
uniformemente sui due montanti verticali.

e Se sjprevede di utilizzare la funzione TEMP MODE (Modalita temperatura), inserire
la sonda termometrica nel connettore sul lato del riscaldatore dove & posizionata la
maniglia. Mettere l'estremita magnetica della sonda sull'anello interno del cuscinetto
oppure sulla parte pit interna della superficie del pezzo da riscaldare.

e Accendere il TIH 220m.

e Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul telecomando e

che venga emesso il segnale acustico.
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5.

51
A

B

Display Indicazione

t
°C
°F

5.2

Funzionemaento

Funzione dello schermo

Lo schermo sul telecomando visualizza la temperatura o il tempo di
riscaldamento selezionati.
Il LED mostra la potenza selezionata.

tempo in minuti
temperatura in gradi Celsius B

temperatura in gradi Fahrenheit

Function of buttons

Pulsante Funzione

POWER Premerlo per regolare la potenza
(ALIMENTAZIONE) La potenza selezionata € indicata da un LED

MODE Premerlo per passare da TIME MODE (MODALITA TEMPO)
(MODALITA) a TEMP MODE (MODALITA TEMPO) e viceversa

UP (SU) (+) Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo

del telecomando

DOWN (GIU) (-) Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo

del telecomando

START / STOP Premerlo per avviare o interrompere il riscaldatore
(AVVIO / STOP) Il LED sul pulsante START / STOP (AVVIO / STOP) s'illumina

5.3

quando il riscaldatore é in fase di riscaldamento e lampeggia
durante la misurazione della temperatura

Temp Mode (Modalita Temperatura)

Se lo schermo del telecomando indica “t”, premere MODE per selezionare

TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE

(MODALITA TEMPERATURA) lo schermo del telecomando visualizza °C o °F.

La temperatura selezionata é visualizzata sullo schermo del telecomando. La
temperatura predefinita per i cuscinetti € 110 °C. Se si desidera una temperatura
diversa, premere UP o DOWN e regolarla con incrementi di 1°.

Pud essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,

per tempi di montaggio pitt lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima
consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertarsi sempre
che il cuscinetto non si blocchi a causa di un'espansione eccessiva dell'anello interno
rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.

Se necessario premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare
l'impostazione corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.
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Controllare che la sonda termometrica sia montata sull'anello interno del cuscinetto.

. Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra la temperatura attuale del pezzo da riscaldare.

. Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura selezionata per
1 secondo premendo MODE.

o Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo,
si spegne ed emette un segnale acustico di 10 secondi che puo essere interrotto
premendo il pulsante START / STOP.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e fermare il riscaldatore.

e Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

o Se il pezzo rimane sul riscaldatore, quest’ultimo ricomincia a funzionare quando
la temperatura del pezzo scende di 10 °C. Premere START / STOP per arrestare il
riscaldatore e smagnetizzare il pezzo.

e Aquesto punto il TIH 220m ¢é pronto per riscaldare un altro pezzo con le
stesse impostazioni.

5.4 Time Mode (Modalita Tempo)

. Se lo schermo sul telecgmando visualizza °C o °F, premere MODE per selezionare
TIME MODE (MODALITA TEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza “t” in
TIME MODE (MODALITA TEMPO).

. Premere UP o DOWN per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuti.

. Premere POWER per selezionare il livello di potenza. Per determinare limpostazione
corretta per la potenza fare riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

. Premere START / STOP per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul telecomando
mostra il tempo residuo.

. Durante il riscaldamento, é possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE.

. Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo, si spegne e produce
un segnale acustico di 10 secondi.

. Premere START / STOP per spegnere il segnale acustico e arrestare il riscaldatore.

e  Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

e Aquesto punto il TIH 220m é pronto per riscaldare un altro pezzo con le
stesse impostazioni.

I~
=R
5
3
)

5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non € in funzione, la temperatura del pezzo puo essere misurata
premendo contemporaneamente MODE e START / STOP. Mentre viene misurata la
temperatura, il LED sul pulsante START / STOP lampeggia. Premere START / STOP
per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell’unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE e UP per passare da °C a°F e viceversa. Lunita di
temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina dalla presa di rete.
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5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento & completo. La
smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione dell'alimentazione oppure se il
riscaldatore viene spento tramite linterruttore principale. Per usare il TIH 220m solo per
smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPO) e regolare il tempo su

0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Selezione del livello di potenza

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte

del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito

attraverso il cuscinetto. Ecco perché é importante che i cuscinetti con gioco interno ridotto

siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce l'espansione uniforme del

cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso.

La forma, il peso, le dimensioni e i giochi interni sono tutti elementi che influiscono sulla

quantita di tempo necessaria per riscaldare un cuscinetto. La grande varieta di tipi di

cuscinetti impedisce di prevedere uno specifico livello di potenza per ognuno. Vengono,

invece, fornite le seguenti istruzioni:

. Per i cuscinetti sensibili (inclusi i cuscinetti con gioco interno C1 o C2) o i cuscinetti
con gabbia in bronzo, non superare un livello di potenza del 50%.

o Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.

Per quanto riguarda i cuscinetti orientabili a rulli e i tipi CARB, hisogna fare molta

attenzione quando li si scalda e successivamente li si monta in posizione orizzontale,

specialmente sugli alberi ad asse verticale. Per il loro peso, i rulli si dispongono sempre

nella posizione pill bassa possibile e vengono in contatto con entrambe le piste, con

conseguente riduzione del gioco interno. Nel caso di cuscinetti del tipo citato con rulli

pesanti consigliamo vivamente l'uso di un anello di centraggio dei rulli, il quale serve

a mantenere questi ultimi in posizione al centro delle piste durante il processo di

riscaldamento e di montaggio.

6. Caratteristiche di sicurezza

ILTIH 220m dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:

o Protezione automatica da surriscaldamento

e  Controllo automatico della corrente

. Interruttore di protezione da sovracorrente.

. In TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda
termometrica non registra un aumento di temperatura di 1 °C ogni 15 secondi
(0,25 minuti). Per aumentare l'intervallo a 30 secondi (0,50 minuti), premere
contemporaneamente MODE e DOWN.
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7. Risoluzione dei problemi

Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti codici di
errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display = Guasto Azione

EO3 E Bobina surriscaldata Attendere che la bobina induttiva si
raffreddi. Spegnere e riaccendere il
riscaldatore

EO5 E Aumento di temperatura Controllare il collegamento della sonda
inferiore a 1 °C ogni 15 Se lattacco e a posto, selezionare
secondi (od ogni 30 secondi)  lintervallo di 30 secondi come descritto nel

paragrafo 6 oppure utilizzare il riscaldatore
in TIME MODE (MODALITA TEMPO)

EO6 E Sonda termometrica non Controllare la sonda termometrica
connessa (o difettosa) o
diminuzione eccessiva della

temperatura
E10E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il riscaldatore
elettronica Se il problema persiste rimandare il TIH
alla SKF per la riparazione
E11E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il riscaldatore
elettronica Se il problema persiste rimandare il TIH
alla SKF per la riparazione
E12E Problema di comunicazione Spegnere e riaccendere il riscaldatore =
elettronica Se il problema persiste rimandare il TIH ;—’
3
o

alla SKF per la riparazione

8. Parti di ricambio
TIH 220-PMV Scheda di alimentazione 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV Scheda di alimentazione 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 Giogo 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 Giogo 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS Set di supporti per giogo - 70 x 70 x 150 mm (2x)

TIH CP Scheda di comando

TIH RC Telecomando

TIH CB25A Interruttore automatico da 25A per TIH 220m/MV

TIH CB50A Interruttore automatico da 50A per TIH 220m/LV

TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

SKF Induction Heater
TIH 220M (Aquecedor de Inducdo)

foi projetado e fabricado em conformidade com a
DIRECTIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAQ 2006/95/CE e a
EMC DIRECTIVE 2004/108/EC tal como se descreve na norma harmonizada para
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRETIVA EUROPEIA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Holanda,
Novembro de 2014

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos

N\ J
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Recomendacdes de seguranca

3 Uma vez que o TIH 220m gera um campo magnético, as pessoas que
possuem um pacemaker devem guardar uma distancia de cinco metros
do TIH 220m durante o seu funcionamento. Equipamento electronico, tal
como reldgios de pulso, também pode ser afectado.

3 Durante o processo de aquecimento, observe uma distancia de seguranca
de 50 cm (1.6 ft) em relacdo a peca, a bobina do aquecedor ou o nicleo.

e  Sjga sempre as instrugoes de utilizagao.

o Deve assegurar-se de que a corrente esta correcta.

3 Podem ocorrer arcos eléctricos quando existe uma diferenca de potencial
entre o TIH 220m e a peca de trabalho. Isto nao apresenta perigo para as
pessoas e nao danificara o TIH 220m ou a peca de trabalho. Contudo, o TIH
220m nunca deve ser utilizado em areas onde existe o risco de explosoes.

. Nao exponha o TIH 220m a humidade de condensagao nem o cologue
em contacto directo com agua.

e  Jamais toque na bobina, nicleo, barra TIH 220M ou as pecas sendo
trabalhadas, durante o aguecimento

. Nunca utilize o TIH 220m sem uma barra colocada.

. Nunca utilize o TIH 220m com o cabo do controle remoto entre os
suportes verticais da barra.

. Nao efectue alteragoes ao TIH 220m

3 Utilize equipamento de manuseamento adequado ao levantar pegas de
trabalho pesadas.

. Evite o contato com pecas de trabalho quentes, particularmente gaiolas
de rolamentos, que sao mais quentes do que os anéis. Para manusear
pecas de trabalho quentes, utilize as luvas resistentes ao calor fornecidas.

e Ao usar aquecedores por inducao, a temperatura gerada no anel interno
do rolamento sera mais elevada do que a do anel externo do rolamento.
Assegure-se de que a diferenca na dilatacao dos anéis nao bloqueie os
elementos rolantes.

. Certifigue-se de que a barra seja colocada com a face
esmerilhada virada para baixo, e tenha um devido contato
na vertical com o nicleo.
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1. Introducao

0 aquecedor por inducao SKF TIH 220m foi concebido para aquecer os rolamentos que
estao montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz com que o rolamento
se estenda, o que elimina a necessidade de utilizar a forca durante a instalagao. Uma
diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento e o eixo & normalmente suficiente
para permitir a instalacdo. A uma temperatura ambiente de 20 °C, o rolamento devera
ser aguecido a 110 °C.

1.1 Utilizagao prevista

O TIH 220m foi concebido para aquecer rolamentos de rolos. Contudo, também

podem ser aquecidas outras pecas de trabalho metalicas que formem um circuito
fechado. As pecas de trabalho aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de aquecimento,
polias e engrenagens. Todos os rolamentos que encaixam sobre a bobina de inducao e
entre os suportes verticais com a barra superior colocada podem ser aquecidos
utilizando o TIH 220m. Para além disso, os rolamentos mais pequenos podem ser
colocados sobre qualguer uma das dois barras padrao. Veja os exemplos nas ilustragoes
no inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento

0 principio de funcionamento do TIH 220m pode ser comparado ao de um transformador.
A alta tensao, de baixa corrente elétrica, gue passa nas espiras da bobina de inducao do
TIH 220, induz baixa tensao, ou seja alta intensidade de corrente elétrica na pega

de trabalho. Como a pega de trabalho se comporta como uma bohina de uma espira

s0, a alta intensidade de corrente, gera calor apenas na peca de trabalho. Dado que

o calor é gerado apenas na peca de trabalho, todos os componentes do aquecedor
permanecem frios.

-
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1.3 Caracteristicas distintivas

. Painel do controle remoto
Para melhorar a facil utilizacao e para ajudar a reduzir o risco de contato com o
rolamento quente durante o funcionamento, o aquecedor TIH 220m é fornecido com
um painel do controle remoto que pode separar-se do aguecedor.

e  Bobina de indugao
Quando quente, a peca de trabalho é localizada na mesma posigao no nicleo que
a bobina de indugao. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num menor
consumo de energia e num aquecimento mais rapido, o que reduz o custo para
aquecer cada rolamento.

. Suportes retrateis do rolamento
Para suportar grandes rolamentos posicionados a volta da bobina de indugao,
0 aquecedor por inducao TIH 220m esta equipado com suportes retrateis do
rolamento. Veja as ilustragdes no inicio deste manual.

e  Barra deslizante
Para facilitar o manuseamento da barra durante a colocagao do rolamento a volta
da bobina de indugao ou a volta da barra superior, o TIH 220m esta equipado com
arranjo deslizante para a barra grande.

e Armazenamento das barras
Uma pequena barra pode ser alocada dentro do aquecedor. O compartimento onde
sdo guardadas as forquilhas esta localizado atras do suporte do rolamento. Veja as
ilustracdes no inicio deste manual.

2. Descricao

O funcionamento do aquecedor é controlado pelo sistema eletrdnico interno em
gualquer um dos dois modos. O operador pode selecionar a temperatura do rolamento
desejada no TEMP MODE (MODO TEMPERATURA) ou configurar o tempo durante o qual
o rolamento sera aquecido no TIME MODE (MODO TEMPQ). O nivel de poténcia pode
ser ajustado para 100% ou 50% para um aquecimento mais lento de pecas de trabalho
sensiveis (por exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).
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2.1 Componentes

=
«Q
c
m>
[

0 aquecedor por inducao TIH 220m contém um nicleo de ferro em U com uma bobina
de inducao a rodear um dos suportes verticais. Esta incluido um painel do controle
remoto destacavel. O sistema eletrGnico do controle remoto e o sistema eletronico interno
controlam o funcionamento do aquecedor. Uma barra amovivel na parte superior dos
suportes verticais permite a colocacao da peca de trabalho no aquecedor. A maior das
duas barras pode girar ao redor do respectivo eixo vertical.

Para acomodar as pecas de trabalho de menores dimensoes, também sdo fornecidas duas
barras pequenas. O aguecedor inclui uma sonda de temperatura. As luvas resistentes ao
calor também estdo incluidas.
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2.2 Dados tecnicos
TIH 220m

Tensao (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Protecao de linha recomendada:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

Consumo de energia (maximo)
Controle de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda
Modo tempo

Gama de poténcia
Desmagnetizagao

Dimensoes totais
(largura x profundidade x altura)

Area entre os suportes (largura x altura)
Diametro da bobina

Peso (com barras)
Peso maximo da peca de trabalho

Temperatura de aguecimento maxima

*
Mao

Dimensoes da barra padrao:

70 x 70 x 430 mm
40 x 40 x 430 mm

www.skf.indpart.ru

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

400 - 460V / 50 - 60Hz
200 - 240V / 50 - 60Hz

Requisito minimo 25 A
Requisito minimo 50 A

10,0 - 11,5 kVA para 400 - 460V

0 - 250 °C em intervalos de 1°

Termo-par, tipo K

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutos; em intervalos de 0,1 minutos
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
750 x 290 x 440 mm

250 x 255 mm

140 mm
Para um diametro minimo do furo do
rolamento de 150 mm

86 kg

Rolamento: 300 kg
Componente sélido: 150 kg

400 °C aprox.

220 kg (rolamento 23172)

Para um diametro minimo do furo do
rolamento de:

100 mm

60 mm

* mao representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser aquecido de

20 para 110 °C em 20 minutos.

3. Instalacao da tomada de rede

Deve ser instalada uma tomada de rede adequada por um eletricista qualificado. A
tensdo de alimentacdo correta é mostrada na secao 2.2.
Os fios devem ser ligados da seguinte forma:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV 200V-3 phases, e demais versoes de trés fases
Cor do fio do TIH 220m/xx Terminal da fonte de alimentacao
amarelo / verde terra
azul fase 1
castanho fase 2

Ligue o TIH 220m/MV apenas a duas das trés fases.

TIH 220m/LV fornecido com uma fase

Cor do fio do TIH 220m/LV Terminal da fonte de alimentacao
amarelo / verde terra

azul neutro

castanho fase 1

4, Preparacao para uso

. Cologue o TIH 220m na posicao horizontal sobre uma superficie estavel.
. Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentacao adequada.
. Ligue o controlo remoto ao conector no lado do manipulo de transporte
do aquecedor.
. Empurre a forquilha deslizante para a posicao aberta. Veja as ilustragdes no inicio
deste manuall
. Para pecas de trabalho com um didmetro suficientemente grande para encaixar
sobre a bobina de indugao, siga estes passos:
- Abra o suporte retractil do rolamento e posicione-as como demonstrado nas
ilustracdes no inicio deste manual.
- Cologue a pega de trabalho sobre a bobina de inducao utilizando o equipamento
de elevagao adequado.
- Para um melhor desempenho, ajuste a posicao da pega de trabalho de forma
gue a bobina de inducao figue no centro.
- Feche barra deslizante de forma que cubra completamente a parte de cima dos
suportes verticais.
. Para as pegas de trabalho que nao encaixem sobre a bobina de inducao, siga estes passos:
- Escolha a maior das dois barras que encaixe no didmetro interno da peca
de trabalho.
- Deslize a peca de trabalho para a barra que escolheu.
- Posicione a barra no TIH 220m com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.
. Se utilizar o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA), ligue a sonda de temperatura ao
conector que se encontra no lado do manipulo de transporte do aquecedor. Coloque
a extremidade magnética da sonda no anel interno do rolamento ou na superficie
mais interna da peca de trabalho.
e Ligue o TIH 220m.
. Observe o0 auto-teste do visor do controlo remoto e a tonalidade do sinal.
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5. Funcionamento
5.1 Funcao dos visores
A "0 visor do controlo remoto mostra o tempo ou temperatura seleccionada
para o aguecimento.
B “Os LEDs da poténcia mostram a configuracao da poténcia seleccionada.
Visor Indicacao A
t tempo em minutos @
°C temperatura em graus Celsius B
“F temperatura em graus Fahrenheit
5.2 Funcao dos botoes
Botao Funcao
POWER Prima para ajustar a poténcia
A poténcia seleccionada é indicada com um LED
MODE Prima para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO)
e o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)
UP (+) Prima para aumentar o valor mostrado no visor do controlo remoto
DOWN (-) Prima para diminuir o valor mostrado no visor do controlo remoto

START / STOP Prima para iniciar ou parar o aquecedor

5.3

O LED no botao START / STOP acende-se quando o aguecedor
esta a aquecer e pisca durante a medicao de temperatura

TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)

Se o visor principal mostrar ‘t, prima MODE para seleccionar o

MODO TEMPERATURA. O visor do controlo remoto indica °C ou °F no

MODO TEMPERATURA.

A temperatura seleccionada é mostrada no visor do controlo remoto. A temperatura
predefinida para rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma temperatura diferente,
prima UP (CIMA) ou DOWN (BAIXO) para ajustar a temperatura em intervalos de 1°.
Pode ser conveniente aquecer os rolamentos a temperaturas superiores a 110 °C
para aumentar o tempo de montagem disponivel. Consulte as especificagdes do
rolamentos SKF para determinar a temperatura maxima permitida. Certifique-se
sempre de que o rolamento nao se blogueia devido a uma expansao excessiva do
anel interno em comparagao com o anel externo. Veja a seccao 5.8.

Se necessario, prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as
directrizes da secgao 5.8 para determinar a configuragdo de poténcia correcta.
Assegure-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel

interior do rolamento.

70
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Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra

a temperatura actual da pega de trabalho.

. Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura seleccionada durante
1 segundo premindo MODE.

o Quando tiver sido atingida a temperatura seleccionada, o aquecedor desmagnetiza
a peca de trabalho, desliga e emite um sinal sonoro durante 10 segundos ou até o
botdo START / STOP ser premido.

. Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.

o Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

o Se a peca de trabalho permanecer no aguecedor, este arrancara novamente guando
a temperatura das pecas de trabalho diminuir 10 °C. Prima START/ STOP para parar
o0 aquecedor e desmagnetizar a peca de trabalho.

e 0OTIH 220m esta agora pronto para aguecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

5.4 TIME MODE (MODO TEMPO)

. Se o visor do controlo remoto mostrar °C ou °F, prima MODE para seleccionar
o MODO TEMPO. O visor do controlo remoto mostra “t” no MODO TEMPO.

. Prima UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minutos.

. Prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as directrizes da seccao
5.8 para determinar a configuracao de poténcia correcta.

. Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra
o tempo que falta.

. Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos premindo MODE.

. Decorrido o tempo, 0 aguecedor desmagnetiza a peca de trabalho, desliga, e gera
um sinal sonoro durante 10 segundos.

. Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.

. Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

. 0 TIH 220m esta agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

1iod

5.5 Medicao da temperatura

=
«Q
c
m>
[

Quando o aguecedor nado esta em funcionamento, a temperatura da peca de trabalho
pode ser medida premindo MODE e START / STOP ao mesmo tempo. O LED no botdo
START / STOP pisca durante a medicdo de temperatura. Prima START / STOP para
cancelar a medicao de temperatura.

5.6 Alteracao da unidade de temperatura

Prima MODE e UP ao mesmo tempo para mudar entre °C e °F. A configuracao da unidade
de temperatura permanece mesmo depois de desligar da rede de alimentacao.
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5.7 Desmagnetizacao

A peca de trabalho é desmagnetizada automaticamente quando o aguecimento
estiver completo. A desmagnetizacao nao ocorrera se houver uma falha de energia
ou se o interruptor principal estiver desligado. Para utilizar o TIH 220m apenas para
desmagnetizar, seleccione o MODO TEMPO e configure o tempo para

0,1 minutos (6 segundos).

5.8 Seleccao do nivel de poténcia

Ao aquecer rolamentos com um aquecedor por indugao, a maior parte do calgr sera

gerado no anel interior. O calor sera entdo transferido através do rolamento. E por

isso importante que os rolamentos com uma folga interna reduzida sejam aquecidos

lentamente. O aguecimento lento assegura que o rolamento se estende uniformemente,

evitando assim que o rolamento de danifique.

A forma, peso, tamanho e folgas internas afectam o tempo necessario para aguecer um

rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a possibilidade de fornecer

uma configuracdo do nivel de poténcia especifico para cada tipo. Em vez disso, sao

fornecidas as seguintes directrizes:

o “Para rolamentos sensiveis (incluindo rolamento com folga interna C1 ou C2 ) ou
rolamentos com casquilho de latdo, ndo exceda os 50% de poténcia.

. “Quando utilizar a barra pequena nunca exceda os 50% de poténcia.

Para rolamentos do Tipo SRB e CARB, cuidados especiais devem ser tomados ao executar

0 aguecimento na posicao horizontal e a subseqiente montagem, especialmente para

eixos verticais. O peso dos rolos fara com que assentem na posicdo mais baixa possivel:

estarao em contato com ambas as pistas, propiciando um reducao na folga interna.

Para os rolamentos pesados do tipo SRB e CARB com rolos pesados recomendamos

enfaticamente o emprego de anéis centradores. O anel centrador mantém os rolos na

posicao, no centro das pistas durante o processo de aquecimento e montagem.

6. Caracteristicas de seguranca

0 TIH 220m encontra-se equipado com as seguintes caracteristicas de seguranca:

e “Proteccao automatica contra sobreaguecimento

e “Controlo automatico de corrente

e “Disjuntor de sobrecarga.

e  “No MODO TEMPERATURA o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao

registar um aumento de temperatura de 1 °C a cada 15 segundos (0,25 minutos).
Para aumentar o intervalo para 30 segundos (0,50 minutos), prima MODE e DOWN
a0 mesmo tempo.
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7. Resolucoes de problemas
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Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro e um dos seguintes
cbdigos de anomalia sera visualizado no visor do controlo remoto:

Visor Anomalia

EO3 E Bobina sobreaquecida

EO5 E Aumento de temperatura
inferior a 1 °C de 15 em 15
segundos (ou 1° de 30 em 30
segundos)

EQ6 E A sonda de temperatura nao
esta ligada (ou tem defeitos)
ou descida excessiva de
temperatura

E10E Problema de comunicacao do

E11E Problema de comunicacao do

E12E Problema de comunicacao do

8. Pecas sobressalentes

Accao
Espere até a bobina de

inducaoarrefecer
Desligue o aquecedor e volte a ligar

Verifigue a ligacao da sonda de
temperatura. Se a ligagao estiver
correcta, seleccione o intervalo de
30 segundos conforme descrito na
seccao 6 ou utilize o aguecedor no
MODO TEMPO

Verifique a sonda de temperatura

Desligue o aquecedor e volte a ligar
Se o problema permanecer, devolva
o TIH & SKF para reparacao

Desligue o aquecedor e volte a ligar
Se o problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparacao
Desligue o aguecedor e volte a ligar
Se o problema permanecer, devolva
o TIH a SKF para reparacao

1iod

=
Q
c
m>
0

TIH 220-PMV Power print de 400 - 460V, 50 - 60 Hz
TIH 220-PLV Power print de 200 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 220-Y10 Barra de 70 x 70 x 430 mm
TIH 220-Y6 Barra de 40 x 40 x 430 mm
TIH 220-YS Conjunto de barras de suporte - 70 x 70 x 150 mm (2x)
TIH CP Placa de controlo
TIH RC Controlo remoto
TIH CB25A Disjuntor de 25A para TIH 220m/MV
TIH CB50A Disjuntor de 50A para TIH 220m/LV
TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha
SKE TIH 220m TexHu4yeckas nognepika: 73
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2.2 FARSH
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TIH 220m

BE (x10%) :

TIH 220m/MV 400 - 460V / 50 - 60Hz

TIH 220m/LV 200 - 240V / 50 - 60Hz
HEEHEBIRIR:

TIH 220m/MV &/]\25 A

TIH 220m/LV &%/\50 A

E (&xKX) 10.0 - 11.5kVA (400 - 460V)
mE R 0-250°C, #HiH&Enaec
REEREs LR Be, K

ERSRANRE 250 °C

e 0 - 605D, HHBAINO0IDE (6F))
NEEE 100% - 50%

RS INEE BaFi<2A/m

ANERT (wxdxh) 750 x 290 x 440 mm
SETIEEEE (T/EEwxh) 250 x 255 mm
BHRNEEER 140 mm , THDMEBRER/\ARE 150 mm
EE2 (SHIR) 86 kg

ORI HRRES M5 300kg, IAFESEART {4150kg
EpIE STy # 400 °C

Mao* 220kg (XYNZAH75%23172)
WREBCHEAE: ERWEARKTET

70 x 70 x 430 mm 100 mm

40 x 40 x 430 mm 60 mm

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

* mzo FRINME20FPAM20° COFVEI110°CAISRB 23THIRNZAREE (kg) -

3. ELeBREEK

WABEBBESARNTENE F— T SENERE k. MHEEANERERSH
2.2, B NIRRT .
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TIH 220M/MViZZ&EiE {HERERIEREA,

B/5%% 231k

FE—H8% (K1)

1B FEAEL (N&2)

XYTIH 220M/MV, PR8N £&IY 85

TIH 220M/LVRFE P — 18N £k,

&

TIH 220M/LVE LR {HERERIR L,

B/R% B

&% E—B% (&)
AHRNES
RTIH 220M B AR KK E L.
IR R R REB o

R IR EE B ERE AN RS FMNEIEO.

REEERL, SNARRDRIBNTI=ZE.
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- EITMEEEISENE, NAREDRIIBNTEE.

- ERBNERIZIRER LU E DB AE L.

- NIBARGHENER, BRIMONUE, ILRNEBET THHPIN.

- GLBLHHE, TSRS MIEINRGETE .

NEBEDBHRNAE LT, BEBEUTRIFLER:

- WRER SR P aE eI THASLBVER REIAB—1R.

- RIMZFENEPEVEMREEYE L,

- ORHEHRMEERITIH 220m0ies £, IR CROAAREAT, HSNME
BYMTIAL I I B 5 o5 B A

St RERIV (TEMP MODE) |, BRIEELR eSS RIGRNes FRNET

TB%EHJE/IWEF SRR ENPAUNEAN *H&MEUEEHJ?KB’JWIIE%%HEI#%%&EE

FTFFTIH 220mEveEsiR,

BROUBRMEGERNETEESES.
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POWER T, ERERIIK. YEMAIATHER ILEDKTHE RS
PRS- T, EFERITIE (TIME MODE) SURE
% (TEMP MODE) , MEDRW/EE St
UP (+) TSR, BIEHER L RROME
DOWN () BRURLE, RNEHIER LB REVE

START/STOP %1, BEIEiEEILIRNER. MRS TIENRIE,
START / STOP#%52 - HMILEDIT =, NS D,
ZLEDITIANS

5.3 RERI

o WRTBMHTEHERERT, & NRIR, ©REERI (TEMP MODE) ,
ERERINE, FHERERCHF,

o RENNIAEINEEZMELHIER L. FAHRDAENREEN110°C,
ERZNMANERRESIATT, B /T RIFZERMEE,
HHKENLC,
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#NSTART / STOP“ R |FIRNE, RLEN0H.

s  FEEIREIRZEN NS TH
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7. DEHEBR

NRSBERN, RATALRNIE, BhesIEERMU NEAE:

tREAES tHERE 1B

EO3 E RINESTHOER HIBRNEER A, KA
2B, I—RNBBEBM

EO5E 157 (3¢307)) PRt BRERELRSNER. UR

/F1°C ERIES, Lo nmARNaE

FRIEEE N30, SEERREYIEN0
R

E06 E BEERSEEEE (3L BRERELRS

tHE) HRERE MEF

E10E BB @NE BXRANMNEE, BEHS. &
IR S, 1EXCISKF

E11 E BB @ EE BXRANMNES, BEFBE. &
ARUASE, 1BIXDOSKF

E12E BB @ EE BXANNES, BEHBM. &
IQRUASE, 1ERELCISKF

8. B

TIH 220-PMV EBIREBESMR, 400 - 460V, 50 - 60 Hz

TIH 220-PLV EBJREBESMR, 200 - 240V, 50 - 60 Hz

TIH 220-Y10 f43E, 70 x 70 x 430 mm

TIH 220-Y6 fEe, 40 x 40 x 430 mm

TIH 220-YS TR, 70 x 70 x 150 mm (|H21)

TIH CP ZHIBEEIR

TIH RC OB EH R

TIH CB25A 25AKTESES, FATFTIH 220M/MV

TIH CB50A 50AKTEE2s, ATFTIH 220m/LV

TIH P20 BEGRES, K, S@EB4F0iER
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Heknapauus coorsetcreua EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands (Huaepnaugsl)

HACTOALLMM 3adBNIdeM, HTO cnenyrommﬁ NpoaykKT:

UHaykunoHHbin HarpesaTens SKF cepun
TIH 220M

6bIn pa3paboTaH M U3rOTOBMEH B COOTBETCTBUM C:

Esponeickas gupeKkTvBa No HU3KoBoNbTHOMY obopynosaHuto 2006/95/EC
Oupektueoi EMC 2004/108/EC, kak yka3aHo B COrnacoBaHHbIX HOpMax
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

Esponeitckas Qupektnsa 2011/65/EU no orpaHMyeHUto MCNONb30BaHWA ONacHbIX
BELLIECTB B 311eKTPO0GOPY0BAHUM W 31EKTPOHHOM 060PYOBaHMM

Nieuwegein, HugepnaHgs
Hosbps 2014

Cebactben [3sug (Sébastien David)
MeHemxep 0TAena NPoeKTMPOBaHMUA M KayecTsa

N\ J
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PekoMeHaauuu no 6esonacHocTH

. Mockonbky TIH 220m reHeprpyeT MarHWTHoe rnose, NHau, Hocsallue
CepaeYHbIe CTUMYMATOPLI, HE [OMKHbI HAX0AUTLCA GriMxe 5 MeTpoB oT
paboTatoLLiero Harpesarens. INeKTPOHHOe 000PYN0BaHWE TaKKe MOXKET
ObITb MOBEPXKEHO BIIUAHUIO MArHWUTHOrO MOMS;

. B TeueHuWe npoLiecca Harpesa coxpaHsiTe 6e3onacHyro quctanumio 50 cm
(1.6 ¢T) oT HarpeBaeMol AeTanu, KaTyLLKKW M KOpMyca HarpesaTens.

o MMpw aKkcnnyaTaLuWy HarpesaTens HeoHXoAMMO YETKO CriefoBaTh
UHCTPYKLMH.

o Hanps»eHue B CETU MUTAHWA [OSIKHO COOTBETCTBOBATL TEXHUYECKUM
TpeBoBaHWAM HarpesaTens.

o Bo Bpems paboTsl HarpeBaTena MOXET BO3HUKHYTb 3MeKTpuYeckas 1ckpa
Mexay NpUBopoM W HarpeBaemMon feTasbro. 3T0 He OMacHo Ans onepaTtopa
W HE MOXET CTaTb NPUUYMHOM NOBPEXOEHWS HAarpeBaTens Unu OeTanu.
OpnHako TIH 220m He QOMYeH MCMonb30BaThCs B 30HAX C MOBbILLEHHOM
B3PbIBOOMNACHOCTbHO.

o He monyckaTb 3KcnnyaTalWu HarpesaTens B YCNOBUAX BbICOKOW BMAXKHOCTK
W/MnK NPU NPSMOM KOHTaKTe C BOLOM.

o He npukacanTeck K KaTyLLKe, KOpPMycy, CEpAeYHUKY HarpeBaTens Unu
HarpesaeMoM AeTanu B NpoLecce Harpesa.

o He BkntoyaTh Harpesatenb 6e3 cepaeyHmKa.

o He ucnonb3yite Harpesatens ¢ kabeneM 6rioka yaaneHHoro KoHTposs
Mexy 0nopamMu cepaeyHUKOB.

. He pemonTupy#Te TIH 220m.

o Mcnonb3ywTe cneumasnbHble MHCTPYMEHTbI NS NEPEMELLIEHUS TAXKEMbIX
feTanen.

o He npukacainTtech K HarpeTbiM AeTansM, 0CoBeHHO K cenapaTopy
NOALLMMHMKA, KOTOPbIA MMEET Bonee BLICOKYH) TEMMepaTypy, YeM
NoALLIMMHKK. HocuTe cnelmarnbHele TepMo3aLluTHbIe nepyaTtku 4na paboTs
C HarpeTbiMK OeTangaMu

o [MpK UCNoMNb30BaHUM MHOYKLUMOHHOIO HarpesaTens
TeMnepaTypa BHYTPEHHErO KOfbLia MOALLIMMHWKA OyaeT BhiLLe,

Yem Temnepatypa Hapy>KHOro KonbLia. Y6eamureck, YTo pasHuLa
B YBEIMYEHWM Pa3MEPOB KoMeL| 40CTaTo4Ha sl HeqonyLLeHMs!
3aKIMUHWUBAHKSA TeN KayeHws. &

e  Y6eaurech, YTO CEpPAEYHMK HAMNPaBMeH CTOPOHON
3a3EMIIEHUS BHU3 M UMEET HAOMeXaLlWM KOHTaKT Co
CTOMKaMM.

S
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1. BsepgeHue

Harpesatens SKF TIH 220m paspa6otaH 41 Harpesa nogLWnHUKOB, NpegHasHaYeHHbIX
09 NOCaAKM C HATAMOM Ha Ban. Bcnencreue Harpesa AMaMeTp NoALLUMMHMKA
YBENWYMBAETCS, NOITOMY HET HEOOXOAWUMOCTH MPHKNAabiBaTh YCUNIME 419 MOHTaXa.
Pasnoctv Temnepatyp 8 90 °C (162 °F) Mexxgy NOGLUMNHAKOM W BanoM 0BbIYHO BOCTaTOYHO
Ons MoHTaxka. CnenosaTensHo, Npu Temnepatype okpyskatoLiien cpeasl 20 °C nogwmnHuk
nomxeH BbiTb HarpeT go 110 °C (230 °F).

1.1 PekoMeHgoBaHHOE NPUMEHeHUe

Harpesatens TIH 220m npefgHasHayeH Ans Harpesa NofgLMNHKWKOB kayeHus. OgHako,
Opyrve MeTannuyeckue aetanu, Takue Kak, nocafoyHble KonbLa, LLKWBbI, LUECTEPHH,
BTYNKK, NOAYMYPThl U T.0, TaKKe MOXKHO HarpesaThb ¢ NOMOLLbLH AaHHoro npuéopa. Bee
NOALLMMHWKK, KOTOPbIE MOTYT BbITh PasMeLLieHbl Ha BEPTUKANBLHOM UHAOYKLMOHHOM KaTyLLKe,
Nubo Ha BEpXHEM cepaeyHuke, MoryT GbiTb HarpeTs

TIH 220m. KpoMe Toro, Manble NogLLMNHUKKM MOTYT GbiTh Pa3MeLLeHbl Ha Nro6oM u3

TPex CTaHAapTHbLIX CEpPAeYHUKOB, HAaNPMMep Kak NoKasaHo Ha UNMHCTPaLMaX B Havane
MHCTPYKUMWH.

1.2 MpuHymun paboTbl

MpWHLMN paboTkl HarpeBaTens OCHOBAH Ha TOM, YTO CepAeYHMK HarpesaTens NpeacTasnaer
COB0WM MHOYKLMOHHYH KaTyLLIKY C B0MbLIMM KOMIMYECTBOM BUTKOB, CIef0BaTeNlbHo, N0 Hek
NPOTEKAET Masbli 3MEeKTPUYECKMIA TOK, @ HarpeBaeMblit NoALLIMIHUK NpeacTasnaeT co6om
KaTyLLIKY C KOPOTKO3aMKHYTbIM KOMbLIOM, M0 KOTOPOWM NpOTeKaeT 60nbLIOKM 3M1eKTPUYECKMIA
Tok, 6riarofaps Yemy nofLIMMNHWK HarpesaeTcs. B To BpeMs kak Harpesaetcs getars, Bce
OCTaslbHble KOMMOHEHTBI HarpeBaTensl 0CTakoTCs XONoaHbLIMM.

-
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1.3 OcobeHHoCTH

e Bnok AUCTaHUMOHHOrO ynpaBneHus
Lna obneryenus akcnnyaTaumu u Bo M3GexkaH1e BO3MOXKHOCTM KOHTAKTa C HarpeThiMu
fetanamu B npouecce pabotsl, Harpesatens TIH 220m cHabkeH CbeMHOM naHesbho
yfaneHHoro gocryna.

*  MWHAYKUMOHHARA KaTylika
OTNMYMUTENBHOM 0COBEHHOCTBIO HArpeBaTens ABAETCA Pa3MeLLiEeHWe HOYKLMOHHOM
KaTyLIKX HeNocpeCcTBEHHO B OTBEPCTMM HArpeBaeMon AeTanu. 3To nosbillaeT
3bDEKTUBHOCTL HArpeBa, CHKAET 3HepronoTpebeHune 1 Bpema Harpesa, M,
CnenosaTesbHo, yMeHbLLIAET CTOMMOCTb Harpesa KaXkaoro NoALWMNHMKA.

e  CknapHas onopa AN NOAWWNHUKOB
Lna nogaepskaHua 6oNbLIMX NOALLIMIHUKOB, PaCcnonaraeMblx BOKPYT KaTyLLIKu,
HarpesaTesb cHabeH onopamu, padoTa C KOTOpPbIMK NOKa3aHa B Havasne JaHHOM
MHCTPYKUMH.

e  [oBOpPOTHLIN CEpAEUYHHK
Lna obneryenus paboTel NPU PaCMoNOXKeHUH AeTanu BOKPYT UHAYKLUMOHHOM KaTyLLKK
UK Bokpyr cepaedHmka TIH 220m obopynoBaH NOBOPOTHLIM Y3MoM Ans 0NbLLIOMO
cepeyHuKa.

e  XpaHeHue cepaeyvyHUKOB
Bce Tpy cepfieyHMKa MOryT XpaHWTbCs BHYTPU HarpesaTens. CM. MNNHOCTpaLUmio B
Hayane MHCTPYKLWM.

2. Onucanue

Onepauus Harpesa KOHTPONWUPYETCS BCTPOEHHOM 3N1eKTPOHWKOM. OnepaTop MOXeT caM
YCTAHOBUTH XKenaemyro TeMnepaTtypy nofLimnnHrka B pexxume « TEMP MODE» unu
YCTAHOBUTL ONMUTENBHOCTL BPEMEHW Harpesa NoALLMnHWKA B pexume «TIME MODE».
YpoBeHb MOLLIHOCTW MOXET BbITh oTperynuposaH crynenyato, ot 100% no 50% ana
MefNeHHOro UNK BepexKHOro Harpesa YyBCTBUTENbHbLIX AeTanei (Hanpumep, 40
noALWKNHMKoB ¢ 3a3opom C1 unu C2).

2.1 KoMmnoHeHTbI

MHOyKuMOHHBIA HarpesaTens TIH 220m cogepskmt U-o6pasHbii METanmMyeckuii
CEPOEYHMK C UHOYKUMOHHOM KaTyLLKOW BOKPYr BEPTUKAIbHOM OMopbl. NeKTpoHuKa 6noka
OMCTAaHUMOHHOrO YNpaBeHus 1 BCTPOEHHAs 3NeKTPOHMKA HarpeBaTeNs KOHTPONMUPYHT
paboty npu6opa. CbeMHas 4acTb MarHWTOMNPOBOMA Ha BEPTHUKANbHOM OMope faet
BO3MOMHOCTb pasMelLLlaTh HarpesaeMyto feTab Ha Harpesatene. bonbLlwmWi cepaeyHmK
HarpesaTena crnocobeH NoBOPaYMBaTLCA A9 YCTAHOBKM NOALIMMHKKA. [ns paboTsl
ManbIMK JeTansaM1 Takxke NOoCTaBNAOTCSA [Ba MaslbiX CEpAeYHMKa.

HarpesaTtenb ocHallleH [aTYMKOM TeMNEepPaTypbl C MAarHWTHLIM KpenneHueM ans

KOHTPONS TemnepaTtypbl HAarpeBaeMon feTanu. TepMo3alluTHbIe NepyaTkv BXOAST B
KOMMJIEKT NOCTaBKMU.

TexHu4yeckas nognepika:
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2.2 TexHUYeCKUe XapaKTepUCTUKK

mail@indpart.ru
8(495)223-07-69

TIH 220m

Hanpsxenue (+10%):
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

PekomeHayemasn salumra:
TIH 220m/MV
TIH 220m/LV

MMoTpebnseMasn MOLLHOCTL (MaKcuMm.)
KoHTponb Temnepatypsl

Tun paTunka

MakcrManbHas Temneparypa faTyvka
BpemeHHoM pexum

IlnanasoH MoLLHoCTH

PasMarHvumnBaHue

HapyxHble pasmeps (LW x 4 X B)
MesonopHoe NpocTpaHCcTBo (LU X B)
[unameTp kaTyLKku

Bec (sknroyas cepaeyHukm)
MakcumanbHbIM Bec paboyen getanu

MakcrManbHas TemnepaTypa Harpesa

*
Mao

Pa3Mepb! cTaHOapTHbIX CepAeYHUKOB:
70x 70 x 430 mMm (2.8 x 2.8 x 16.9 n)
40x 40 x 430 MM (1.5x1.5x16.9 n)

400 - 460B /50 - 60ry
200 - 240B /50 - 60ry

MUHUMasbHoe TpeboBaHue 25 A
MUHUMasbHoe TpebosaHue 50 A

10,0 - 11,5 «Bt anga 400 - 460 B

0 - 250 °C (32 - 482 °F); c warom B 1°
TepMonapa, K tuna

250 °C (482 °F)

0-60 MuHyT; ¢ warom B 0.1 MUHYTHI

100% - 50%

aBTOMAaTMYeCKoe, 0CTaToYHas
HaMarHW4eHHoCTb < 2A/cM

750 x 290 x 440 MM (29.5x11.4x17.3 n)
250 x 255 mm (9.8 x 10.0 )

140 mm (5.5 )
[ns nogLMnHMKa C MMH. AMaMeTpoM
oteepctna 150 mm (5.9 )

86 kr (189 ¢)

MoawwmnHunk: 300 kT (661 @)
Opyras getans: 150 «r (330 &)
npubn. 400 °C (752 °F)

220 kr (nogumnumk 23172)

[1n9 NoALIMNHKMKA C MMH. AMaMETPOM OTBEPCTHS:
100 mM (3.9 n)
60 mm (2.3 )

*m,, - 3T0 MACCA B K™ CAMOro B0/TbLLO0 Cpepmdeckoro pormkonogLmnHmka SKF cepum 231,
KOTOPbIK MOxkHO HarpeTs o 20 go 110 °C (ot 68 go 230 °F) 3a 20 MuHyT.

3. MopgkntoueHue

KBannduLMpOBaHHbIM 3NEKTPUK JOSIKEH NPOM3BECTU HAAMexalllee NogKkItYeHue.
lMpaBunbHOE HanpsikeHke NuTaHua cM. n.n. 2.2 MNposoga JomKHbI BbiTh COAMUHEHbI
TakuM 06pa3oMm:
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TIH 220m/MV, TIH 220m/LV ¢ 200B-3 ¢aszamu

Liset nposoga TIH 220m/xx Knemma
>KenTblii/3eneHbii 3emns

lony6om dazal
KopuyHeBbin Paza 2

Moakntoyarte TIH 220m ToNbKo K ABYM WK TPeM daszam.

TIH 220m/LV ¢ oaHoMn pasom

S

Uset nposoga TIH 220m/LV Knemma
YKentblii/3eneHbii 3emns
lonyboit HeMTpans
KopuyHeBbin Pazal
nOJJ,I'OTOBKa K UCNOJNTb30BAHUIO

Momectutb TIH 220m B rop13oHTanbHOE NOMOXKEHWE Ha HEMOOBMYKHOM NOBEPXHOCTH.
MoaKNOUNTL K 3NEKTPOCETH.
Moakntounte 6nok Y k HarpesaTesto.
YcTaHoBKTE NOBOPOTHBIM Y3eN Ha BEpPTHKabHYH OMOpYy NOBOPOTHOrO yCTpowcTBa. CMm.
MNNHOCTPALUMIO B HAYane HACTOALLEH MHCTPYKUMM.
Lna paboyert fetanm, BHyTPEHHWUM MaMeTp KOTOPOM No3BONSET NOMECTUTL ee Ha
MHOYKUMOHHYHO KaTyLLKY, BbINOMHWTE Cnedytoliue encTeus:
- OTkMHbTE ONOPbI 4N NOALUMNHMKA WU PACMONOXMUTE MX KAk NOKa3aHo B
HaYane HacTOALLEN MHCTPYKLMMW.
- PacnonoxwTe pabouyro getanb Ha MHOYKLMOHHOW KaTyLUKe, UCMOSb3ys
COOTBETCTBYHOLLIEE MOABEMHOE 060PYA0BaHME.
- [ns nyylwero byHKUMOHUPOBAHKSA PACMONOXUTE AeTaslb TakuM 06pasoMm,
4TOGb! KaTyLLKa HaX0AWMack MO LEHTPY BHYTPEHHErO OTBEPCTMA AeTanM.
- YcTaHoBWTE NOBOPOTHBLIM CEPAEYHMK TaK, YTOOLI OH MONIHOCTLHO 3aKpbIBas
oBe BepTUKarbHbIE OMNopsI.
Lna paboyert getanu, Kotopas He NOAXOAMT AN NOMELLEHUA HA MHOYKUMOHHYH
KaTyLUKY BbINOMHUTE CedyroLlre AenCTBus:
- Bbi6epuTe HanbonbLIMIA U3 [BYX CEPAEYHWUKOB, KOTOPLIM MOXHO NPOLETH
CKBO3b BHYTpPEHHee 0TBepCTHE JeTasu.
- Tomectute paboyyro feTanb Ha BbiOPaHHbINA CEPAEYHMK,
- YcTaHoBWTE CepAeyHMK NONMPOBAHHOW CTOPOHOM Ha fABE ONopbi.
Ecnu Bbl cobupaeTeck Mcnosb3osaTh pexum « TEMP MODE>, noakntounte TepMonapy
K pa3bemy, pacnonoXKeHHoMy Ha NeBoM CTOPOHE HarpesaTens. YcTaHoBWTe JaT4YMK Ha
BHYTPEHHEM KOfbLie NOALUMNHWKA UK HA BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTH AeTasu.
BkntoyuTe HarpesaTesb.
HabnronarTe 3a NPOXoXOEHWEM BHYTPEHHErO TECTUPOBAHWSA Ha 3kpaHe 6noka Y u
cneamTe 3a TOHOBBIMU CUrHANaMM.
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5. 3kcnnyaTtauus

5.1 MokasaHua aucnnesn

A Oucnnei 6noka LY nokasbiBaeT BeIGPaHHOE BPeMs UMW TeMnepaTypy Harpesa.
B XK/K aucnnei MOLIHOCTM NOKa3biBaET BbIOPAHHYH) MOLLHOCTS.

Ducnnen Uuaukauus

t Bpems B M1HyTax A

°C Temnepatypa B rpagycax Llenbcus B

of TemnepaTypa B rpafycax

PapeHremnTta
5.2 dyHKUMKU KNaBULL

Knasuwa DyHKUHUA

POWER HamuTte 019 HacTPOMKK MOLLIHOCTH. BbiOpaHHbIN ypoBeHb
0TO6PA3MTLCS Ha 3KPaHE MOLLHOCTH

MODE HaxxmuTe onsa nepeknroyeHus pexMMoB ycTaHoBKKU BpeMeHu TIME
MODE wnu Temnepatypsl TEMP MODE

UP (+) HaxMmuTe 08 yBenMUYeHWs 3Ha4eHWI, nokasaHHbIX Ha Grnoke Y

DOWN (-) HaxkmuTe [n9 yMeHbLLIEHWS 3HaYeHWH, NoKa3aHHBLIX Ha Broke LY

START / STOP HaxkmMuTe ong Hayana mnum 0CTaHOBKM Harpesa. J1aMnoyka knasuLu
START / STOP ropwT npu Harpese 1 MUraeT Npy U3MEPEHUK
TemnepaTypbl

5.3 Pexum Temp Mode

e Ecnu Ha gucnnee 6noka Y roput ‘t, Haxmute MODE ans sbibopa
peskuma TEMP MODE. Ha gucnnee 6noka [1Y oto6pasutecs °C unum °F 8 pexxume
TEMP MODE.

e  BbiBpaHHas TeMnepaTypa oTofpasaeTcs Ha gucnnee 6noka [Y. Mo yMondyaHuo
yCTaHoBMIeHa ONTUMarbHas Ansg Harpesa nodwmWnHukos Temnepatypa +110 °C. Ecnum
HeoBX041MO YCTAaHOBKUTL OpYryro Temnepatypy, To Haxmute UP unu DOWN gna
yCTaHOBKM TpebyeMoro 3HadeHus C LwaroM 8 1 rpaayc.

e MoKeT BO3HWKHYTb HEOOXOAMMOCTbL Harpesa NoALLMMNHUKA A0 TeMnepaTypbl CBbiLLe
110°C (230 °F). YTouHuTe B cneyndmKaLmm nogumnHrkos SKF MakcumanbHo
BO3MOMHYHO TEMnepaTypy Ans AaHHOro TMna noalmnHuka. Yéeaurecs, 4to
CKOPOCTb HArpeBa He C/IMLLIKOM BbICOKa, B MPOTMBHOM CJly4yae CKOPOCTb PacLLMpeHms
BHYTPEHHEro Kosiblia NMPEeBbICUT CKOPOCTb PACLLUMPEHUS HapYXKHOro, Mpou3onaeT
peskoe yMeHbLLEHWEe BHYTPEHHEr0 3a30pa M, Kak CNefiCTBME - NMOBPEXAEHWE NOPOXKEK
W TeNaMK KayeHus Harpesaemoro nofdlimnuuka. Cm. pasgen 5.8.

. Haxwmute POWER nns seiopa yposHa MoLLHocTU. Mcnonb3ayiTe pasgen 5.8
HACTOALLIEro PyKOBOACTBA AN NPABMIbHOM HACTPOMKM MOLLHOCTHU.

®  YnocToBepbTech, YTO AATYMK TeMNepaTypbl YCTAHOBMEH HA BHYTPEHHEM Kofblie
NOALLUMMHUKA.
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5.4

5.5

Hasxmute START / STOP gna crapta Harpesatens. Lucnnen 6noka [Y nokaser
TekyLLlyto Temnepatypy pabodei netanu.

B TeuyeHue Harpesa TeMnepaTtypy MOXHO NOCMOTPETL Ha 1 cekyHay

HaxaTtrem MODE.

Korga Bei6paHHas Temnepatypa Gynert 4oCTUrHyTa, Harpesareslb aBToMaTUYecku
Pa3MarHWTUT HarpesaeMyro feTanb, OTKNHYMTCA W M3gacT 10-u cekyHOHbIV
3BYKOBOW CMrHan.

Hamute START / STOP ans npekpallieHus 38yKOBOrO CUrHana v Harpesa.
CHWMUTE HarpeTyro [eTasb C MOMOLLbHO CMeLransHOro MHCTPYMEHTA.

Ecnu netans HaxoAWTCs B HarpesaTesie Mo OKOHYaHWM ee Harpeea, TO HarpeeaTeslb
BO306HOBMT ee Harpes, kak TOfbKo ee TemnepaTtypa ynaget fo 10 °C(18 °F). Haxwmure
START / STOP anst npekpallieHns Harpesa W pasMarHMuMBaHua OeTany.

Teneps TIH 220m roTtos k Harpesy OpyroM AeTanu C TEMW e YCTaHOBKaMM.

Pexxum Time Mode

Ecnu akpaH 6rioka 1Y nokasbisaeTt 3Hauok «°C» unu «°F», Haxkmute MODE ans
Bbibopa pexxuma «TIME MODE». Ha rmasHoM 3kpaHe oTo6pasutcs Bykea «'t'» B
pexxume «TIME MODE>.

Haxkmute UP vnn DOWN gns nsMeHeHus BpeMenu ¢ waroM B 0,1 MUHYTHI.
Haxwmute POWER nns Buifopa yposHa MoLlHocTU. Mcnonb3yite pasgen 5.8
HaCTOALLIEro PYKOBOACTBA A1 NPABMIbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTH.

Haxxmute START / STOP gns Hayana Harpesa. Ha rnasHom 3kpaHe Byner
oToBpakaTbCA 0CTaBLLEECS BPEMA Harpesa.

B TeyeHue Harpesa TeMnepartypa, M3MepaeMan [aTYMKoM, MOXKeET GbiTb 0ToBpaxeHa Ha
aucnnee HaxkaTveM knasuwm MODE.

Korga BpeMs 3aKOHYMTCA, HarpeBaTeNlb pasMarHUTUT AeTallb, BbIKITFOUUTCS U U3aacT
10-u cekyHOHbIV 3BYKOBOM CUrHar.

Haxmute START / STOP ons npekpallenrs HarpesaHus.

CHWMUTe OeTalb C NOMOLLbH CNeLMansHOro MHCTPYMEHTA.

Mocne 3toro Harpesatens TIH 220m roToB k Harpesy Opyrov geTanu Npu Tex xe
HaCTPOMKaX.

M3MmepeHue Temnepatypbl

Korga HarpesaTens He padoTaerT, Temnepatypy padodei fetany MoXKHO U3MEepHTh
HaxaTem MODE 1 START / STOP ogHospemeHHo. [JMOgHbIA MHAMKATOP KNaBULLK
START / STOP 6yneT ropeth Bo BpeMsi U3MepeHust TemnepaTypbl. Haxmute
START / STOP nns npekpallieHus u3MepeHus TemnepaTypbl.

5.6

[na sei6opa TemnepaTypHow wkansl °C unm °F Heo6XoaUMMO 0fHOBPEMEHHO HaXaTb
MODE 1 UP. Mpu BKktoueHun nprbopa aBToMaTMYeCckK YCTaHABIMBAETCS NOCNegHaAn
MCNoNb30BaHHaA LKana.

Bui6op TemnepaTypHom wkansl °C unu °F
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5.7 PasmarHnuusaHue

HarpesaeMas fetans pasMarHM4MBaeTcs aBTOMATUYeCKM NOCe OKOHYaHKS Harpesa.
PasMarHuumnBaHm1e He OyaeT OCyLLECTBIIEHO MPU OTCYTCTBMM HANPSIKEHWSA B LENW NUTaHWS
MU NPUHYAWTENBHOMO OTKMHYeHUW npubopa. Mcnonbays

TIH 220m Tonbko Ana pasMarHuumsaHus, soibepute pexum «TIME MODE>»

u yctanosute spema 0,1 MuH (6 cekyHa).

5.8 Bbi6op ypoBHA MOLLHOCTH

[Mpu Harpese NoALIMNHUKA NPWU NOMOLLIM MHOYKLUMOHHOrO HarpesaTens BHyTPEHHEE KOSbLO
HarpeBaeTCs MHTEHCMBHEE, YeM HapyXHoe. 3aTeM Tenso PacnpocTpaHaeTCs No BCeMy
NOALUMMHKKY. MeaneHHbIM Harpes gonkeH obecneynTs Gonee paBHOMEPHOE Tennosoe
pacluupeH1e geTanen NoALWMNHMUKA. [103TOMy BaXKHO, YTOObI NOALLMMHWMKMA C ManbiM
BHYTPEHHWUM 3a30POM MM C NPeHATArOM Harpesanuc MeaneHHo Ans obecneyeHns
MWHWUManbHOM PasHULbl TEMNEepaTypbl pasorpesa Konew. PopMma, BEC, BHYTPEHHMWM 3a30p -
BCE 3TW XapaKTEPUCTUKM TaKKe BIUAROT Ha BpeMs, HeoOXoaMMoe Ans Harpesa NogLLUMIHUKA.
[na sei6opa oNTMManbHbLIX NapaMeTpoB Harpesa MoALLIMMHUKOB Pa3NMUHLIX TUNOPa3Mepos
¥ KOHCTPYKTMBHBIX MPYNM NOALLMIHUKOB HEOBXOAMMO BbINOMHATL CreayroLLmne
pekoMeHgaLmu:

e [Inf yyBCTBUTENLHBIX NOALUMMIHWKOB (BKNFOYAA NOALUMAHUKU C BHYTPEHHWUM 3330POM
C1 vnm C2) MAm NOALWMMHUKOB C NaTyHHbIM CenapaTopoMm, He npesbilaiTe 50% MOLLHOCTH.
. Mpu McNonb3oBaHWKM ManNoro cepaeyHunka He npesbitwante 50% MoLLHOCTH.

[na chepruyeckux ponrMKonodLIUIHUKOB M noalwmnHukos Tina CARB® Heobxogumo
BLINOMHSTL CNeLlMasbHble Mepbl NPefoCTOPOKHOCTU NPU HarpeBe WX B TOPM30HTaSIbHOM
MOMOXEHWM M NOCNedyHOLLIEM MOHTAXe Ha BEPTMKanNbHbIM Basl. [1of CBOMM BECOM POMMKM
GyOyT nepeMeLlaThCs B CaMOE HIKHEE BO3MOXHOE MONIOMKEHWE: OHW ByOyT BXOAWTb

B KOHTaKT C 00eMMM [OPOKKAMK KaYeHWst CHUKAs BHYTPEHHUI 3a30p. ns Takenbix
CheprYeckmnx ponmMKonogLIMIHUKOB K nogmMnHukos TMna CARB® ¢ GonbLumnMmK ponmukamm
PEKOMEeH[IyeTcs MUCNOoMb30BaTh LeHTPYroLLee kKonbLo. OHO yaepsKUBAET PONUKK B
NOMOXeHWM NocepeanHe JOPOXKEK KaYeHWs B TeYeHue NpoLedyp Harpesa M MOHTaxa.

6. dyHKumu besonacHocTu

TIH 220m o6opynosaH cnegyroLMMK dyHKLMAMKU 6e30NacHoCTH:

e ABTOMaTWMyeCKas 3alMTa OT neperpesa

e ABTOMATMYECKMW KOHTPOb TOKA

e [lpegoxpaHutens

. B pexxrme TEMP MODE HarpeBaTenb OTKMHOYMTCA, ECNIM OaTYMK TeMMepaTypbl He
3adpuKeupyet usMmeHerus Temnepatypsl 8 1 °C (1.8°F) kaxabie 15 cekyng (0.25
MUHyTbI). [ns yBenuyeHrs 3toro uHTepsana 4o 30 cexkyHg
(0.50 MuHYTBI), HakmrTe MODE 1 DOWN ogHoBpeMeHHo.
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7. HeucnpasHocTH

HeuncnpaBHOCTH cUCTEMbI 0TOGPAXKArOTCA C NOMOLLIbHO OAHOIO M3 KOLOB Ha aucnnee 6roka
LY v conpoBoXOaroTcs 3BYKOBLIM CUMHANOM:

MokasaHua
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

HeuncnpaBsHoctb Deucreus

[Neperpes KaTyLLKK LoxanTech Noka KaTyLKa OCTbIHET.
BbIkntounTe HarpeeaTenb W 3aTem
BKNHOYUTE

Temnepatypa yBenuyusaercs [NpoBepbTe coefuHeHUe faTymka

MeHble YeM Ha 1 °C kaxable Temnepatypsl. Ecnu Bce B nopsake,

15 cekyHn 10 BbibepuTe 30 cekyHaHbIN

(nnu 1° kaxable 30 cekyHa) MHTEPBAan, Kak onMcaHo B pasgene 6

Latumk TeMnepatypsl He [NpoBepbTe AaTyWK TEMNEPATYpPbI

NOAKNHOYeH

(Mnn HercnpaseH) MK

ypesMepHoe nageHue

TeMmnepartypbl

[Mpo6nemMbl 3M1eKTPOHUKK BoIknrounTe Harpesartens u
3ateM BKtouuTe. Ecnn npobnema
NOBTOPWTLCSA, BEPHUTE HarpesaTess B
CK® ans peMoHTa

Mpobsiembl 3MeKTPOHWKK BbikntounTe Harpesatess 1
3ateMm Bkntoymte. Ecnn npobnema
MOBTOPUTLCSA, BEPHUTE HarpesaTesib B
CK$ ons peMoHTa

Mpo6nembl 31eKTPOHMKK BoIknrounTe Harpesatens v
3aTeM BKMtouuTe. Ecnn npobnema
MNOBTOPWTLCSA, BEPHUTE HarpesaTess B
CK® ansa peMoHTa

8. 3anacHble yactu

TIH 220-PMV Mnata ynpasnenua 400 - 460 B, 50 - 60 Iy
TIH 220-PLV Mnata ynpasnenua 200 - 2408, 50 - 60 My
TIH 220-Y10 Cepaeunmk 70 x 70 x 430 mm
TIH 220-Y6 Cepaeynuk 40 x 40 x 430 MM
TIH 220-YS KomnnekT onop cepaeyrukos - 70 x 70 x 150 mm (2x)
TIH CP KoHTponbHaa nnara
TIH RC Brok Y
TIH CB25A MpenoxpaxuTens 25A ana TIH 220m/MV
TIH CB50A MpenoxpaxuTens 50A ana TIH 220m/LV
TIH P20 TepMonapa K Tuna, Bknroyas kabens
SKF TIH 220m TexHu4yeckas nognepika:
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Le contenu de cette publ|cat|0n est soumnis au copyright de l'éditeur et sa reproducnon méme partielle,
est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a lexactitude des
informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberpruft.
Trotzdem kann keine Haftung fiir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacion es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la

informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o dafios,
ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione é consentita soltanto previa
autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura é stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
laccuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

0 conteldo desta publicagdo é de direito autoral do editor e nao pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informagoes contidas nesta publicacao, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente, como resultado do uso das informagdes aqui contidas.

AERPASHZERIFEREMBERESEDETINMSHEED (EESIA) . FMEX EY
3 —UDERBEMREALRYESERERTIR, BRI ANREANSEIMA~EUE
PERREFIBELGE, MEWEFREREE. BEAMHEMLE.

Copepxatue 3ToN NyBmMkaLUmMn ABNAETCS COBCTBEHHOCTLHO M30ATENSs W He MOXET BbiTb BOCMIPOM3BEAEHO
(naxe yacTnyHo) 6e3 NpenBapHTENLHOr0 NMCEMEHHOMO PaspeLuenmsl. HecMoTps Ha TO, YTO BbINK NPUHATI
BCE Mepbl N0 06ecneyeHro TOYHOCTH MHdOPMALIMK, COAEPXKALLEMCS B HACTOSLLEM M34aHWK, U3baTenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a NtOGOK yLLEPd, NPSIMON UMK KOCBEHHBIM, BLITEKAFOLLMIA U3 UCMONb30BaHMS
BblLLIEYKA3aHHOM MHdOPMALIMK.
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